Pascal

Neuproduktvorstellung



Schwenkspanner

Ausfiihrung mit eingebautem Luftsensor




Schwenkspanner




Hebelspanner

Ausfiihrung mit eingebautem Luftsensor







Pneumatischer Schwenkspanner

Eingebauter Luftsensor Doppelzylinder

model Typ Typ

Sensor Kompakt




Pneumatischer Hebelspanner

: Spannertyp
Eingebauter Luftsensor mit Druckverstarkung

Typ Typ Typ

Sensor Kompakt




Schwenkspanner

Doppelzylinder-Modell




Pneumatischer Hebelspanner mit Druckverstarkung




Bohrungsspanner




Kompakter Vorrichtungsaufbau durch Aufspannung an der Werkstlickunterseite




Schwenktisch mit Rollengewindetrieb

Der Rollengewindetrieb, an dem die Druckbeaufschlagung mittels Rollentbertragung stattfindet,
weist einen geringen Verschlei3 auf und bleibt auch nach langer Einsatzdauer spielfrei.

Der Schwenktisch mit Rollengewindetrieb verfugt iber einen ungebremsten, spielfreien
Mechanismus und bietet so eine optimierte Zykluszeit.

Die Vorrichtung verfugt ber 9 Hydraulik- und Pneumatikanschliisse sowie 1 KuhImittelanschluss.
Spann- und Ladevorgénge kénnen mit mehreren Drehverteilerkreisldufen geprift werden, was
sich uBerst positiv auf die Zuverlassigkeit der Bearbeitungslinie auswirkt.

Schwenktisch
Rollengewinde

model MIDF

Abstltztisch
TprDs

Schwenktisch mit Rollengewindetrieb  1» MDF



Hohe Geschwindigkeit und Genauigkeit bei wartungsfreiem Design



Schraube (M6-M16)

Passring
Typ CPK-N

Passsockel
vo CPK-A

Pal



f

1X

AuBerst kompakte, platzsparende
Positioniervorrichtung

SchraubengréBe

M6~M16

Passring

/ v CPK-N

Passsockel

Typ CPK-A



Hydraulikzylinder




fur den Druckguss




N2-Gas-Stabilisator



N2-Gas-Stabilisator

Fir die Spindeleinheit des Bearbeitungszentrums

Verringert die Servomotorlast

Gewicht
des Spindelkopfs
N2- N2-
Gas Gas
Ausgleichskraft
1 (N2-Gas-Stabilisator) (1]
it il
==
N2-Gas-Stabilisator




Gleiches Werkstlick

Gleiche Spannkraft GrOBenverg|EiCh Spannvorl‘iChtung

Hyd. Bohrungsspanner Hyd. Doppelzylinder-Modell@

599% 87%

Spannflache Spannflache
408cm? 604,5cm?
Spannkraft Spannkraft
CGC-N22E 1,77kN (35bar) CTPO4 2,52kN (35bar)
240 390
o WerkstlickgroBe " ,'C\: o WerkstiickgroBe 4 10
6y 240%X180 5 240%180 ~

i
=9
| P>
| P>




Luft

Doppelzylinder-Modell

125%

Spannflache

Hyd. Standardausfihrung
100%
Spannflache
697cm?
Spannkraft
CTUO06 2,52kN (35bar)
410
o WerkstlickgroBe
240x180
=
A A
[ (=]

874cm?
Spannkraft
CTY63 2,41kN (5bar)
460
I@ © © ©|
} I|
te o o WerkstiickgroBe 4 e o) =
rﬁ___a 240x%X180 @___Ej ~
| |
I@ © L @|
A A
[ =




Schwenkspanner »»,CTUO06

Der 1, C€TU verfugt an der Aufspannseite der Kolbenstange eine
1 CTU Nockenwelle mit groBem Durchmesser, ermdéglicht schnelle
Schwenkvorgange und bietet eine kurze Aufspannzeit.

Zuverlassiger

825
g Nockenwellendurchmesser 29
T
l_u
@ o 3
Nockenwelle \ 0 Stahlkugeldurchmesser 85
L5 | [ 9
/4 5
(7]
c
\_| \Kf 5
[T
\ gg
©
N V4 2
\ c
-]
[r m Y Y
229 CTU-Nockenwelle
053 .

Bis zu 60% kiirzere Aufspannzeiten.

Zeit fir den vollen Hub : 0,35 Sek.
Kirzeste Schwenkzeit : 0,20 Sek.

\ 144 \

Langes Spanneisen 160
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Schwenkspanner », CTM06

Der 1, CTM verfugt Uber eine Nockenwelle auf der Entspannseite

7 CTM der Kolbenstange und ist kompakter als der 1, CTU.

825
Nockenwellendurchmesser 920 g

‘ A
j_/J‘J —

A
Te}
Stahlkugeldurchmesser 85 7 - «© t

Unter dem Flansch
49,5

QELD
.

3
<

Nockenwelle

220

Y

CTM-Nockenwelle
855

Y

Zeit fir den vollen Hub : 0,58 Sek.
Kirzeste Schwenkzeit : 0,26 Sek.

©

Langes Spanneisen 144
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Schwenkspanner

JP PAT.
7 CTMO6-N 1 CTUO6 7 CTMO6-T 1 CTU06-A
Kompakte Ausfihrung Standardausfiihrung 3-Punkt-Sensormodell Ausfuhrung
(ohne Sensor) (ohne Sensor) Spann-, Entspann-, Spannfehlerkontrolle ~ Mit Stangensensor

PAL-Sensor
Spannkontrolle,
Spannfehlerkontrolle

” G ﬁdﬁr@ (
- &L 5

39,5
53

66

855

26,5

=
053 055

| PAL-Sensor
Entspannkontrolle

78,5

23



Hebelspanner

PAT.
vp CLMOG6-FN 1vp CLUO06-F vp CLMOG6-FT 1vp CLUO06-FA
Kompakte Ausfihrung Standardausfiihrung 3-Punkt-Sensormodell Ausfuhrung
(ohne Sensor) (ohne Sensor) Spann-, Entspann-, Spannfehlerkontrolle ~ Mit Stangensensor
PAL-Sensor
Spannkontrolle,
Spannfehlerkontrolle
a ] 1
B s s o ! L e
< 3 <
ard
455 gt I 1

053 / 055

PAL-Sensor
Entspannkontrolle

66,5
56

24



Spannzylinder

PAT.
% CNB02-15TN 1 CNB02-15TB 1% CNB02-15TU 1 CNB02-15TD
Kompakte Ausfiihrung Zugsensor Drucksensor Druck-/Zugsensor

(ohne Sensor)

PAL-Sensor PAL-Sensor
Druckendkontrolle Druckendkontrolle

22,5
2,5

i
n

95

14,5

2939

239 239 639

PAL-Sensor
Zugendkontrolle

PAL-Sensor
Zugendkontrolle

25
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PAL-Sensor (Eingebauter Luftsensor)

Entspann-, Spann-, Spannfehlerkontrolle

Typ

CTM

Entspannkontrolle

Luftsensor
EIN AUS

1L

D P9

f =

g

4
Geoffnet Geschlossen

Sensorsignal Entspannen m

Sensorsignal Spannen AUS

Spannkontrolle

JP PAT.

Spannfehlerkontrolle

Luftsensor

AUS EIN

I

/A

(]

\

——

PAL-Sensor
Sensorventil (Spannen)

Sensorsignal Entspannen

Sensorsignal Spannen

Geschlossen Geodffnet

27

';N-;;/

AUS

Luftsensor
AUSAUS

0k

%

Spannfehler

PAL-Sensor
Sensorventil (Entspannen)

¥
Geoffnet

Sensorsignal Entspannen

Sensorsignal Spannen | AU1S

¥
Geoffnet




PAL-Sensor (Eingebauter Luftsensor)

Spannfehlerkontrolle

JP PAT.
cI|y-pM PAL-Sensor (Eingebauter Luftsensor) Druckschalter
Dieses Modell verhindert in vielen Fallen Kann Bearbeitungsfehler nicht
einen Werkzeugbruch und Bearbeitungs- in allen Féllen verhindern

fehler aufgrund unzureichender Spannung

Spannfehler- = Druckschalter
kontrolle —
[ I

Spannpunkt Spannpunkt
Luftsensor
AUS AUS  Spannfehler
Spannfehler } = P
1313
! Q0y
d g
J g
PAL-Sensor
<« ¥ {
{Z5 i
% fion 5 bl
Spannfehler- [ :l [ j [
kontrolle
Spanneisen locker Spanneisenbruch Spanneisenverformung Fehlplatzierung

des Werkstlicks
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PAL-Sensor (Eingebauter Luftsensor)

Ausgezeichnete Dichteigenschaften

CLM

PAL-Sensor (Eingebauter Luftsensor) Par. Konventioneller Sensor

Ausgezeichnete Dichteigenschaften und
minimale Luftleckverluste

Hohe Luftverluste aufgrund
der groBen Offnung

/

Kompakt Nimmt Platz in Anspruch

¥ 4

Selbst bei mehreren Spannern in einem

Der Druck nimmt mit zunehmender
Kreislauf bleibt der Druck stabil.

Anzahl von Spannern im Kreislauf ab.

—_
o

1,0
1,00 1,00 (bar) (bar)

0,81
05
00

Sensorluftdruck *
o
[é)]

Sensorluftdruck *

2 Stck. 4 Stck. 6 Stck.
Anzahl von Spannern

0,0

2 Stck. 4 Stck. 6 Stck.
Anzahl von Spannern

*Der in der Grafik gezeigte Druck entspricht dem Sensordruck fur die jeweilige Anzahl an mit
Sensoreinheiten ausgestatteten Spannern bei einem Versorgungsdruck von 1 bar.
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Schwenkspanner Doppelzylinder-Modell

Typ CTP

JP PAT. P.

Im Flanschbereich ca. 590/0 / 2 GréBen kleiner

Konventionell ,CTMO06 Doppelzylinder - CTP04

60

45

54

69

Zylinderkraft
3,4kN

Zylinderkraft

3,6kN sHydraulikdruck 35bar
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Hebelspanner Doppelzylinder-Modell

JP PAT. P.

TprLP
Im Flanschbereich ca. 590/0 / 2 GréBen kleiner

Konventionell r,,CLMO06 Doppelzylinder w,CLP04
60 | 45

54

69

Zylinderkraft
3,9kN

Zylinderkraft
3,4kN

*Hydraulikdruck 35bar
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Schwenkspanner CTX-T
Ausfiihrung mit PAL-Sensor (eingebautem Luftsensor)

JP PAT.

wcrx-T Die extrem kleine Spannkontrolleinheit erkennt einen fehlenden
Spanndruck und die nicht korrekte Einspannung des Werkstlcks.

O ,

O

Nut-Spannkontrolle Nut-Entspannkontrolle
PAL-Sensor r = 1 PAL-Sensor
Spannkontrolle Entspannkontrolle

Spannfehlerkontrolle

33



Schwenkspanner Doppelzylinder-Modell

JP PAT. P.

eeTY Im Flanschbereich Ca. 52‘%) / 2 GréBen kleiner

Konventionell 1,,CTX63 Doppelzylinder »,CTY40

78 56

|
A

66

91

v Zylinderkraft
1430N

Zylinderkraft
1310N *Luftdruck 5bar
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Pneumatischer Hebelspanner mit Druckverstarkung

1o CLY

Konventionell w,CLX50

66

JP PAT.

Im Flanschbereich ca. 57‘%) / 2 GréBen kleiner

Spannertyp mit LY32
Druckverstarkung rCLY3

50

60

80

- 1070N

Zylinderkraft

982N

*Luftdruck 5

35

Zylinderkraft

bar



Pneumatischer Hebelspanner mit Druckverstarkung

R JP PAT.
1yp CLY
’ @ Entspannen = @ Spannposition = (3 Deutlich verstarkte
_ Spannkraft
Spanneisen
[JEIIL] ::IL]

Stahlkugel

@)
(] Stange
Werk- /
stick | (© \©
= == —
] g 5

Ul [ (@l
{

N g - | }
Kolben Kolben

Stange und Kolben bewegen sich Stahlkugeln und Kegel kénnen die
gleichzeitig nach oben, bis das Spannkraft durch Aufwartsbewegung
Spanneisen das Werkstlick beruhrt. des Kolbens verstarken.

@ Deutlich verstarkte = @ Kegel entriegelt = ® Entspannen

Spannkraft
::L] E:L]

| — ]

1&@ 1&@
Sl TR

—_ — —_ o —

Kolben L\::/\
E— g\ _Kolben

Kegel wird durch Abwéartsbewegung Stange und Kolben bewegen sich
des Kolbens sicher entriegelt. gleichzeitig nach unten.

*Die obige vereinfachte Darstellung weicht von der tatsachlichen Konfiguration ab
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Palettenspanner Doppelzylinder-Modell

TprPY
Konventionell w, CPL-A63H Doppelzylinder > CPY-A04H
Wiede_rhol_-
Im Flanschbereich 9e"§'9ke“
pm
ca. 08 %
292 076
Spannkraft : 3,4kN Spannkraft : 3,4kN
Doppelzylinderaufbau
1 s 8 -fache

Hubkraft

Hubkraft-
anstieg

o |
L@

Hubkraft : 0,4kN Hubkraft : 0,7kN
*Luftdruck 4bar
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Abstutzelement

Typ Typ
CSuU CSN
= Stromregelventil q
Werkstick
Bolzen Bolzen g LA
é Abstreifer
Anlegefeder )TN Anlegefeder fo Abstreifer

—o
=
= Kegelhllse
—o

Kegelkolben

L
I
Kegelkolben Hydraulikdruck
-Ring-Anschluss
Kegelhiilse (O-Ring-Anschluss) 5
. Grundplatte
Kolben
Kolben {}

Hydraulikdruck

38



Spannaufnahmen-Wechselsystem

Die Palette kann mithilfe des Palettenspanners sicher verriegelt
und der Druck von der Pilot-Kupplung aufrecht erhalten werden.
Eignet sich besonders fur einen Palettenwechsel bei aufgespanntem Werkstlck.

Aufnahmepalette Grundplatte
/ /
Bohrungsspanner Palettenspanner Palkupplung Pilot- Kupplung

Typ CGC Typ CPC Typ WVP-ZBDH Typ WVP-ZEDL

39



Pilot-Kupplung
Geringere Reaktionskraft bei Anschluss

T WVP-2ECJL
Da die Reaktionskraft beim AnschlieBBen aufgrund des vorgesteuerten
Rickschlagmechanismus geringer ausféllt, kdnnen selbst leichte,
mit Hydraulikdruck beaufschlagte Aufnahmepaletten ohne
Palettenhaltemechanismus gewechselt werden.

Pilot-Kupplung Getrennter Angeschlossener Ruickschlagventil
Stecker Zustand Zustand offen
Typ ) .
WVP-2EPL Sekundardruck wird

aufrechterhalten
§ _ Sekundéardruck wird
Palette Ruckschlagventil  aufrechterhalten

Reaktionskraft
N / wird nur durch
Feder erzeugt

BL

Sekundér-
druck wird
freigegeben

Pilot-Kupplung
Buchse

Typ
WVP-2ESL

Vorsteuerventil Vorsteuerdruck EIN
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Palettenspanner

Y38 Feder

Entspannen

Hyd.

Der massive, doppelflachig gehaltene Kegel stellt
1 CPC eine hohe Steifigkeit, eine hohe Genauigkeit und
eine lange Lebensdauer des Palettenspanners sicher.

Wiederhol-
genauigkeit

3 um

Sicherungsring
(Mit Korrosionsschutz versehen) |

Massive Kegelbearbeitung

3 Dickwandige Kegelhilse
Doppelter Kegelflache

—_—

Oberflachen-
kontakt Sitzflache

Ausblasmechanismus mit
groBzugigem Durchfluss

Fremdpartikel kénnen restlos
entfernt werden

Palettenspanner

Tellerfeder

T T

Palettensitzkontrolle Hydraulik Entspannkreis Ausblasung mit hohem
Luftdurchsatz
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neu Palkupplung

50% kleinere Fliche, 40% geringeres Volumen
Verbesserte Durchflusseigenschaften

Konventionell

neu Palkupplung

Buchse
Te}
©
Y | 3
@ Buchse
220,5 »
220,5
Stecker S
Stecker
J 1 e o
©

Konventionell neu Palkupplung
Gemeinsame Kupplung fur Kupplung speziell
Hydraulikdruck und Druckluft far Druckluft

||H|HH' liiliil liliiil

Typ Typ

WVP-2F WVP-1F

»

Durchfluss- und Druckverlust

25
o

- Konventionell /
i

1,5

_—

Druckverlust (bar)

0,5

42
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Spannaufnahmen-Wechselsystem

Erméglicht eine duBBerst genaue Positionierung der Palette
und den schnellen Austausch der Spannvorrichtung.

Aufnahmepalette A Aufnahmepalette B

N\ N\

\ J

I Wiederholgenauigkeit 3um
Pal fix w»CPK
Bohrungsspanner 1w, CGE Q/

Q * Palkupplung n»WVP

Grundplatte
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Bohrungsspanner CGE

PAT.

Typ

CGE

Luftauslass

Sensorventil :
Entspannkontrolle

Sensorventil :
Spannfehlerkontrolle

lﬂl_b’&

ﬂ

Ausblasung IN

Sensorluft IN
Entspannkontrolle Ausl.

Werkstickauflagenkontrolle
Entspannkontrolle
Spannfehlerkontrolle

Spannfehlerkontrolle Ausl.
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. Pa I f I x defgiiﬁ:‘aeunben
I manuell
Typ CPK

AuBerst kompakte, platzsparende Positioniervorrichtung

Palette gewechselt

Passring
Palette
7% CPK-N _] f1
Passsockel
Grundplatte
7 CPK-A Wiederhol-
genauigkeit
Palette-Spannen 3
m
Kopfschraube H
ressne il Il
Doppelter
Kegelflache Palette Oberflachenkontakt
Sitzflache
Grundplatte
Passsockel
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Pal fix

Positionierstift

- - R - - Anziehen
der Schrauben
‘ Vergleich mit Positionierstift
N manuell
TprPK
Pal fix
Leichtes Anbringen / L6sen dank Kegelhllse
Achsma Rund und Rund
V |
Pal fix Kopfschraube "W Kopfschraube Passring
Passring \ / /
Palette +
=
J Grundplatte /]IE
Passsockel Der Pal fix sorgt fiir eine gleich-
Pal fix bleibende Steigungsgenauigkeit
Passsockel Durch elastische Verformung gungsgenaulgkert.
Wiederholgenauigkeit * Innerhalb von 3um
Zugabe Steigungstoleranz: =0,02mm
Positionierstift
. Rund Rhombus Kombination aus Rund-
| chsmaf | Spiel Spiel und Rhombusstift
Wiederhol- Wiederhol-
@ @ genauigkeit genauigkeit

Positionierstift

(Rund) (Rhombus)
Palette
L Grundplatte a | Geringes Spiel GroBes Spiel
Erlaubt Steigungs-
toleranz

Im Hinblick auf die Steigungstoleranz
lasst sich die Positionierung durch
eine Kombination aus Rundstift und

Rhombusstift erreichen.

Der Rhombusstift muss senkrecht
zum Rundstift montiert werden,
wobei die Steigungsgenauigkeit
zwischen den beiden Stiften bei-
behalten werden muss.

Bei groBem Spiel verschlechtert sich die
Wiederholgenauigkeit.
Ein geringes Spiel schrankt die Funktions-

fahigkeit ein.
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Positionszylinder

JP PAT.

TychK
Der gro3e Expansionshub der Greifer ermdglicht ein ausreichendes
Spiel in Bezug auf die Positionierbohrung, sodass sich Werkstick
oder Palette leichter und reibungsloser wechseln lassen.

Expansionshub 0,2mm
-t

Wiederhol-
genauigkeit

Oum

Positionierbohrung

L Greifer

Positionszylinder

17 CEK \

Hubende, volle Spreizung

Kolben

T U

Hydraulikdruck Hydraulikdruck
Entriegeln Verriegeln
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Positionszylinder

JP PAT.

TychK
Ermoglicht eine hochgenaue Positionierung des Werkstuckes
und erhalt die Bearbeitungsgenauigkeit wahrend der Bearbeitung

Positionszylinder Positionszylinder
X- und Y-Achsen- o \ / 6-Achsen- hvd
Positionierung LA Positionierung b
TYpCEK'A TychK'B

Wiederholgenauigkeit 5um Wiederholgenauigkeit 5um

Zulassiger Steigungsfehler
:X£0,1mm
Der Greifer toleriert Exzentrizitat

da er in Richtung der roten Pfeile
beweglich ist.

Greifer

 CEK-A _wCEKB
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Zentrierspanner

cVH Optimal geeignet fur Frasprozesse nach dem Drehen

Spannbacke Hauptspannbacke
Zum Einspannen Gemeinsame Spannbacken-
mit Zentrierung nutzung moglich
Werkstlckmitte ist
immer konstant
//

Ausrulcker

Gesteigerte Beispiel fir Aufspannung
Werkzeugzuganglichkeit (Rundstange)

L

Kolben/
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Drehverteiler

wre Funktioniert nach 2 Millionen Umdrehungen weiterhin
und hat somit eine ausgezeichnete Lebensdauer
mit 2, 4, 6 und 8 Anschlissen erhéltlich

@ Kugellager

Gehause
Gleitflache der Dichtung
+Schleifen Welle
*Hartverchromung
+Oberflachenvergitung

Kugellager
Spezialdichtung




Nockenantrieb mit Rollengewindetrieb und Hirth-Kupplung

90° -Schwenktisch

v MDX

10 Jahre wartungsfrei

Schlief3t den Drehvorgang um 90°in 0,5 Sek. ab.

Schwenkgenauigkeit 5 Winkelsekunden

Abstiitztisch 90° -Schwenktisch

7 MDS T MDX \Q

51



Palkupplung

PAT. P.

»CPM Fur die kombinierte Bearbeitung
von kleinen und mittelgroBen Teilen

Prozess 1 Drehbearbeitung

Vor dem Einrichten
des Werkstlcks

Prozess 2 Das Werkstick wird an 4 Seiten auf einem 90° -Schwenktisch bearbeitet.
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Kleinere Transfergreifer dank des Einsatzes von Bohrungsspannern

Spannen Entspannen

Luft

Feder

Spannen

Entspannen

~ Luft
R Bohrungsspanner
TprGY'F3
L Roboter-Werkzeugwechsler
Typva
[Konventionelles Modell] [Bohrungsspannerj

Fur das Handling wird mehr Platz bendtigt. Fiur das Handling wird weniger Platz bendtigt.

Ermdglicht ein sicheres Greifen und den schnellen Transfer.

Grof3
Klein
T Bohrungsspanner
Spannfutter Greifer
GroB | | » ﬁ
Werkstlick Werkstick <1®N} 5
e -~ e
T = " " |
=° 9P 9" S e

Tragerpalette
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Roboter-Werkzeugwechsler

Hochleistungs-
Werkzeugwechsler
v WVR

Seit Oktober 2016
zum neuen Preis!

54
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Doppelmagnetspanner zur Bearbeitung von Seitenfldchen sowie fiir Durchgangsbohrungen bei groBen Werkstiicken

Doppelmagnetspanner

Typ MGW

Spannen (magnetisiert)

Neodym-Magnet Alnico-Magnet Elektromagnetische Spule Magnetkern

PAT. P.

Entspannen (entmagnetisiert)

AuBerst starker  Polaritatsumkehr  Kehrt Polaritét des Zieht das
Dauermagnet durch elektroma-  Alnico-Magneten um Werkstuck
gnetische Spule stark an
\ Werkstlck
Werkstlck
S
S
N
Doppelmagnetspanner gg)ockhéhe
1 MGW e MGW 110mm
3 S
N
sy »
}_1
Magnetfeldlinien Grundplatte Magnetfelds
:ca. 20mm
@ pie Elektromagnetische Spule wird fir 0,5 Sek. @ Die Elektromagnetische Spule wird fir 0,5 Sek.
mit Strom beaufschlagt. mit Strom beaufschlagt.
9 Polaritat des Alnico-Magneten wird umgekehrt. 9 Polaritat des Alnico-Magneten wird umgekehrt.
9 Neodym-Magnet und Alnico-Magnet werden @ Magnetfeld von Neodym-Magnet und Alnico-Magnet
gleichpolig. wirkt nicht Uber die Oberflache des Magnetkerns

@ Der Magnetkern wird zu einem starken Magneten
und spannt das Werkstuck.

55

hinaus, sodass das Werkstiick freigegeben werden kann.



Doppelmagnetspanner-Befestigungsvorrichtung

PAT. P.

model MIGW
Falls die Flache far die Magnetaufspannung am Werkstick zu

klein ist, kann die Befestigungsvorrichtung am Werkstiick angebracht
und dann auf dem Doppelmagnetspanner platziert werden.

Einrichten der Befestigungsvorrichtung

Befestigungsvorrichtung

Befestigungsvorrichtung

jﬁ GroBes Werksttick
Doppelmagnetspanner Doppelmagnetspanner
/Typ MGW v MGW

i
777722

7>~]._ Spannen

N

Aufspannen und Bearbeiten

GroBes Werkstuick EEC@ Bohren
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Mini-N2-Gasdruckfedern

Hohe Initialkraft und ausgezeichnete Lebensdauer

AuBendurchmesser 638mm Initialkraft 1 Tonne

Typ DSD32 DSD38 DSD50
Zylinderdurchmesser mm 032 038 250
Initialkraft kN 6.6 10.3 20.2
Hub mm 10 15 20 25 32 38 45 50

- Die Initialkraft bezieht sich auf einen Gasfulldruck von 210 bar (bei 20 °C).
- Die Initialkraft ist ca. 1,25 Mal gréBer als die des Modells DSA.

57

Typ DSD Serie
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INLANDISCHE STANDORTE

Hauptsitz
(Itami, Hyogo)

JAPAN

Hauptsitz/ R & D Zentrum Vertriebsbiiro

® Itami, Hyogo ® Osaka, Hyogo

® Kumagaya, Saitama

® Atsugi, Kanagawa
Fabrik Lo
@ Nagoya, Aichi
¢ Oita e Yamagata Werk Oita

® Yamagata
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Werk Yamagata



GLOBALES NETZWERK

Stuttgart
(Deutschland)

Paris
(Frankrelch)

Coimbra @
(Portugal).

f\

/‘ el L”* )
o
\ ﬁf\”{/ U
) 4
ASIEN

Bursa

e ¢ Cj//’*ﬂ

a |e|\ N '
\ M i i ' @———— Taichung
4 \ limb ”{ /f\ C .
,r*i N jb(mndlen)\ 4 WE\ ’\A‘—Guangzhou(Ta'Wa")

o8 0 5
Tianjin Ugﬁ

e
; {Chongqlng
L ]

.
X,
/4%

“3

i
B j
Bangkok — R _

(Thailand)
Kuala Lumpur
(Malaysia)
Bekasi N \
(Indonesien) ) /
T el
Melbourne™/

(Australien)

@ @ Dalian[China]
@ Shanghai[China]
® Changchun[China]
@ Tianjin [China]
® Chonggqing[China]
® Guangzhou[China]

® Taichung[Taiwan]

® Bangkok [Thailand]

® Changwon [Korea]

O Bekasi[Indonesien]

O Kuala Lumpur[Malaysia]
O Mumbai[lndien]

O Melbourne[Australien]

Werk Dalian
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Changwon
(Korea)

Shanghai

(Mexiko)

Querétaro, Leon

\/,
T

‘f"" ,dPaqu
Y, ‘//S /S%rasmen)
o 15
v
AMERIKA
® Chicago[USA] O Toronto[Kanadal
O Querétaro, Ledn [Mexiko] O Sdo Paulo[Brasilien]
EUROPA

@ Stuttgart[Deutschland]
O Paris [Frankreich]
O Barcelona[Spanien]

O Bursa[Turkeil

O Lyon [Frankreich]
O Turin [Italien]

O Coimbra[Portugal]

@ Fabrik @ Vertriebsbiiro @ Verbindungsbiiro O Vertragshandler



Zum Blechstanzen

Laufspannsystem

Stanzwerkzeugspanner

Produkte von Pascal kommen in

Steckverbinder Armaturentafel Karosserie

StoB3fanger Tur Rad

Fir Werkzeuge
und Formen
Pressmaschinen:
Karosserie,

Dach, Tur usw. ..
SpritzgieBmaschinen:

StoB3fanger,
Fir Kunststoffguss ﬁ;waturentafel
Magnetspann- Formspannsystem Auto-Kupplung N2-Gasdruckfedern

vorrichtung
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Automobilfertigungsstrallen auf der ganzen Welt zum Einsatz.

Motor

Getriebe Achse

Fiir Druckgussmaschinen Fiir Zerspanungsmaschinen
Werkzeugspann- Magnetspanner Werkstiickspanner Palettenspanner Schwenktisch N2-Gas-
system C-Platte Ausgleichsvorrichtung
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Pascal
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UKAS
CERTIFICATION
INTERNATIONAL | ™S8

Certro: 12 063
ZERTIFIKAT 1SO9001

PA-517D-REV.3 2018.07 Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung vorbehalten.



