Die revolutionare Entwicklung in derBearbeitung

Zylinderblock & -kopf, Getriebegehause

Bohrungsspanner von Pascal werden weltweit bei einer




beginnt mit Bohrungsspannern von Pascal.

Achsschenkel, Trager, ABS und Ventilblock...

Vielzahl von Bearbeitungsprozessen fiir Fahrzeugteile verwendet.




CGS-N2[ ][ ][] Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir'l)(gnd

Der Bohrungsspanner greift sicher in die Spannbohrung an der Werkstickunterseite und zieht das Teil mit Hilfe von

Kegelstange und konischer Oberflache des Greifers prazise auf die Auflage (Niederzug- und Spannfunktion). Die

Klemmkraft wird direkt auf die Auflagenoberflache lbertragen und halt so das Werkstlick zuverlassig ohne Verzug oder

Durchbiegung; dadurch eignen sich diese Elemente fir den Einsatz in der stabilen Qualitédtsbearbeitung.
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Werkstiick
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Kegel-
flache
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CGS-N2[ |[ ][] Bohrungsspanner 70bar DoRReN
¥~
Bohrungsspanner
Typ a
CGS N

Innovatives Werkstiickspannzeug

Optimierte Werkzeugzugénglichkeit Kurzes Werkzeug

~J

Extrem verbesserte Flachheit & Rundheit

7

]

Kein Verspannen an der Werkstlickunterseite

X

7

- e

N, .
Vohrungstiefe
20 mm(CGS-N22)

.

— !

Bohrungsspanner Typ CGS

Kurzer Arbeitshub

(D Spannen an der Werkstiickunterseite erlaubt kiirzeste
Bearbeitungszeiten in der Werkzeugfertigung und
erhdht Fertigungsqualitat und -effizienz.

(@ Spannen an der Werkstlickunterseite verbessert
drastisch Flachheit/Rundheit.

(3 Kostenreduzierung fir die Aufnahmen dank der
einfachen und kompakten Struktur.

@ Kompakter Spannzeugaufbau erfordert wenig
Platz und minimiert Lange der Fertigungsstralle.

Optimierte Werkzeugzuganglichkeit

—

10

]

Bohrungsspanner
. Typ CGS

Kompakte & einfache
Struktur der Aufnahme

Dlnnere Spannplatte

(® Einfacher Spannzeugaufbau verhindert weitgehend
Metallspanansammlungen.

® Flache Bohrung ermdglicht diinne Spannplatte.

@ Kompakter, leichter Spanner reduziert
Maschinenlast bei der Hochleistungszerspanung.

Greifer mit flachem Profil minimiert Anlegehub
der Werkstucktransfereinheit und verbessert
dadurch die Leistung des Ladevorrichtung.

(© Spannen an der Werkstlickunterseite ist ideal fir
die 5-Seitenbearbeitung.

Bei Kollisionsgefahr durch einen Werkst{ick-
spanner eine ldngere Werkzeuglange wahlen

=
=

Schwenkspanner

e

@)




CGS-N2[ ][ ][] Bohrungsspanner

70bar

Doppelt
wirkend

Werkstiickeinstellung

(D Der Aufwartshub der Kolben A & B sowie der Kegelstange und des Greifers erfolgen (iber die Entspannhydraulik.

(2 Richten Sie das Werkstiick auf der Auflage ein. Fir die Feststellung, ob ein Entspannvorgang mit dem Luftsensor
erfolgt ist, die fur die Auflagekontrolle erforderliche Luftzufuhr mit Hilfe eines Zylindes (0.a.) zufihren, um das

Werkstlick beim Entspannen anzuheben.

Spannbohrung

Abstreifer

Kegelstange—~~+ Luftauslass Anlagekontrolle

Greifer

Sitzflache

Kolben® Hubvorrichtung

Kolben®

¢ i iy

Hydraulik Spannkreis  Hydraulik Entspannkreis Luftanschluss Auflagekontrolle

Werkstiickspannung

(D Schalten Sie die Hydraulik (Entspannen) drucklos, um Spannhydraulikdruck aufzubauen. Kolben A bleibt in

aufrechter Position, wahrend Kolben B und die Kegelstange abgesenkt werden.

(@ Wahrend Kolben A in aufrechter Position bleibt, spreizt sich der Greifer horizontal entlang der konischen

Oberflache der Kegelstange und greift in die Werkstlickbohrungen.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstlick wahrend der Abwarts-

bewegung der Kegelstange sicher auf die Auflage nieder.

@ AbschlieRend erfolgt die Auflage- und Spannkontrolle durch den Luftsensor zur Uberpriifung des Hydraulikdrucks

(Spannen/Entspannen).
Spannbohrung
Kegelflache
Kegelstange
: +
Greifer < ¥
Sitzflache X Luftauslass Anlagekontrolle
Kolben® |___Kontrolle Spannvorgang
des Ventils unvollstandig
il
Kolben®
L/

ﬁ Zentrierfunktion@ O-Ring §

Hydraulik Spannkreis  Hydraulik Entspannkreis Luftanschluss Auflagekontrolle




CGS-N2[ |[ ][] Bohrungsspanner 70bar DoRReN

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1 mm und kann so MaRabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies
garantiert das sichere Aufspannen des Werkstiicks.

Greiferinnendurchmesser
210

Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser Kegelwinkel fiir Greiferinnendurchmesser

29.55 9.7 210.7 max. 3° Je Seite

%&n”\ ﬁWM\ #WM\ #%

(Beispiel : Typ CGS-N22E10)

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

(D Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegeloberflache auf den Gripper tbertragen, so dass der
Gripper in den Innendurchmesser des Werkstiicks greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der
Auflage halt.

(@ Hochabriebfester Spezialstahl gewéahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Grippers.

(3 Der Kopf der Kegelstange hat einen gréReren Durchmesser als der Gripper, ist angefast und fungiert so bei
Einrichten des Werkstlcks als Fuhrung.

@ Kegelflache

e~~~ Spannbohrung

~

(3 Kopf der Kegelstange
@ Greifer
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Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(lznd

Erkennt Deformation und Aufschwimmen des Werkstiicks bei fehlerhafter Einstellung

Ist das Werkstlck stark verformt oder hat es zur Auflage ein Spiel von 1,2 mm (Abb. 3-a), oder haben sich Spane
im Spanner verfangen (Abb. 3-b), wird das Werkstlick nicht auf der Auflageflache gehalten, so dass der Luftsensor
keine korrekte Auflage erkennen kann und ein entsprechendes Signal wegen unvollstandiger Spannung ausgibt.

Falsche Werkstiickeinstellung ]

Sitzflache

Aufschwimmen des Werkstiicks

i~ min. 1.2 mm oberhalb der Auflage

Abb. 3-a

F

\

Spane im Spanner
verfangen

Abb. 3-b

Aufschwimmen des Werkstiicks

Kontrolle
Spannvorgang unvollstdndig
Luftauslass Auflagekontrolle:
Sensor nicht ausgelost

@ ¢

i)
Hydraulik Spannkreis  Hydraulik Entspannkreis |Luftanschluss Auflagekontrolle




CGS-N2[ |[ ][] Bohrungsspanner 70bar DoRReN
Fehler bei Bohrungseingriff erkannt PAT. JP4297511

Kann der Greifer das Werkstiick aufgrund eines zu groRen Kegelwinkels des Gripperinnendurchmessers nicht
richtig greifen, setzt Kolben A seinen Abwartshub fort, bis Ventil C fir unvollstdndige Spannung auslést. Dadurch
wird Luft freigesetzt, der Luftsensor kann die korrekte Auflage nicht erkennen und gibt ein entsprechendes Signal
wegen unvollstandiger Spannung aus.

[Groﬂer Kegelwinkel fiir Greiferinnendurchmesser}"

ﬁw Rutschen des Greifers

TN

) I \

Spannbohrung

-

Kegelstange Ex

Greifer

e
Kolben ® /
|

&=

Kontrolle Spannvorgang
des Ventils unvollstandig ©

i)
Luftanschluss Auflagekontrolle

Kolben ® Kolben ®
Luftanschluss Auflagekontrolle Luftanschluss Auflagekontrolle
Kontrolle Spannvorgang Kontrolle Spannvorgang
des Ventils unvollstandig © des Ventils unvollstandig ©

Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig’ Normaler Spannvorgang
Da sich Kolben ® weiter nach unten Kolben @ stoppt mitten im Hub und das
bewegt, bis das Ventil fir Kontrolle des Ventil fur Kontrolle des unvollstandigen
unvollstandigen Spannvorgangs © Spannvorgangs © wird nicht ausgel®st.

auslost, wird weiterhin Ausblasluft
zugefiihrt und der Sensor wird nicht
ausgelost.
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Mit integriertem starken Ausblaskreis

(D Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und Kiihimittel von der Auflageflache.

(2 Zusétzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und Kihimittel ein Spulkanal an der Auflageflache zur Verfiigung.

Greifer //

Abstreifer Abstreifer

Sitz-
flache

Ausblasung

Die Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(D Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort méglich.

@ Sitzflache

@ Flansch
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Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit
Steigungsfehlertoleranz (£ 1mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und
Greifer durch den O-Ring zuriick zur Mitte gedrtickt.

—>t<— Zuldssige Exzentrizitat £0.5 mm Zuldssige Exzentrizitat £0.5 mm —>h<—

Kegelstange Spannbohrung
07
¢
Greifer
O-Ring

Gleiten

1
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Durch die Entwicklung des Bohrungsspanners ohne konstante Ausblasung nimmt der Luftverbrauch betrachtlich ab.
Der herkdmmliche Typ erfordert eine Durchflussmenge von 50¢/min (3 bar) (bei 812 Innendurchmesser des Greifer).

Siehe Seite—15 bis 20

3 Greifer @11 ~220 Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferinnendurchmesser (Hydraiﬂigrukésf;o bar) Typ

211121314 1516 3.6 kKN CGS-N22E [ "

2121314 1516 7.5 kKN CGS-N23E [ ]

217 18 19 20 13.4 kN CGS-N24E [ ] —

212~916 sind fur zwei Typen mit unterschiedlicher Spannkraft verfligbar
*1: 29, 810 (CGS-N22E) verwenden denselben Zylinder.

Siehe Seiten —21 und 22

2 Greifer 29 , 610 Typ ohne konstante Ausblasung

Spannkraft

Greiferinnendurchmesser (Hydraulikdruck 70 bar) Typ

29 10 3.6 kN CGS-N22E [

#*1: 811~016 (CGS-N22E) verwenden denselben Zylinder.

Siehe Seiten —23 und 24

4 Greifer 06 ~08 Typ mit Ausblasung

Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ

1.3 kN
o 6 (Hydraulikdruck 40 bar) CGS-N21- 06

2.2 kN
o7 8 (Hydraulikdruck 70 bar) CGS-N21-[]
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Der neue Typ weist einen reduzierten Luftverbrauch und eine deutlich messbare Energieersparnis auf. Dennoch stets
beim Werkstiuckwechsel Ausblasluft zuftihren.

Stange Greifer

3 Greifer

. Abstreifer
Beim Spannen

[Sicherer Schutz vor Spénen]

Abstreifer

Selbst in Bereichen ohne
Greifer ist kein Ausbla-
sen wahrend des Bear-
beitungsprozesses

A-A B-B

erforderlich, da das
Eindringen von Spanen
durch den Abstreifer
verhindert wird.

Stange Greifer

Beim Spannen Abstreifer

[Sicherer Schutz vor Spénen]

Abstreifer

Stange Greifer

Abstreifer Ein konstantes

Ausblasen ist
erforderlich, da in
Bereichen ohne
Greifer keine
Abdichtung erfolgt.

Abstreifer

Spiel
Stange ?

A-A B-B c-C
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Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Doppelt
wirkend

70bar

3 Greifer Ty

p ohne konstante Ausblasung

Greiferinnendurchmesser

211 912 213 914 215 216

CGS-N22E [Greiferinnendurchmesser]

Typ (Beispiel: CGS-N22E11)

3.6 kN
Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar)
Radiale 11.1 kN

Expansionskraft

(Hydraulikdruck 70 bar)

: Nach Kundenvorgabe gefertigt

Greifer

Abstreifer

Entspannen

Greifer

Abstreifer

Spannen
Technische Daten
CGS-N22En
Typ
1 12 13 14 15 16
Greiferanzahl 3
Arbeitsdruckbereich (bar) 18 = 70
Prafdruck (bar) 105
Spannkraft ' (kN) 3.57
Radiale Expansionskraft ' (kN) 11.1
Hub der Kegelstange (mm) 4.2
Spannhub (mm) 1.2
Olbedarf | Spannen (cm?®) 2.5
Zylinder | Entspannen  (cm®) 3.9
Max. zul. Exzentrizitdt ~ (mm) +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  (bar)
Empfohlener Luftdruck
fur Auflagekontrolle (bar) 2
Betriebstemperatur (°C) 0~70
P . Universal-Mineral-Hydraulikl
Benutzte Flussigkeit (entsprechend ISO-VG32)
Gewicht (kg) 0.37

+1: Dargestellt sind die Leistung

swerte fiir einen Hydraulikdruck von 70 bar.

Stange Greifer

PAT.

Typ CGS-N22E mit Greiferinnendurchmesser 11~216:

Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim
Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus
wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer
aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das
Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen.
(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen
erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

[Sicherer Schutz vor Spénen}

Abstreifer

A-A

Beim Spannen Abstreifer

Spannkraft & Hydraulikdruck

4
CGS-N22E
3
z
=
5
X
c
c
®
Q.
w
1
0
15 20 30 40 50 60 70

Hydraulikdruck (bar)

Hydraulikdruck (bar) | 15 | 20 = 30 | 40 | 50 @ 60 | 70
Spannkraft (kN) |0.77 |1.02|1.53|2.04 |2.55 3.06 | 3.57

F : Spannkraft (kN) = 0.510 x 0.1P: Hydraulikdruck (bar)
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Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

70bar Doppelt

wirkend
CGS-N22E[11,12,13, 14,15, 16|
Detailzeichnung - Montage
Hydraulik-
gnschluss E Luftauslass Auflagekontrolle 26.5 25:5
pannen 51 40 ‘
Luftanschluss
> 3-Max.s3
/63/@ @% 80> Auflagekontrolle - )
\< 2N ¢
/ 4
© o N ~ ~
9 " P = - & o
'\\7\( Ausblas- @ h
anschluss
C oy | T o 9
4-¢5.5 4-M5
40 Plansenken 9.5 -
M6 X 1 Gewindedurchlass
26.5 25.5 (Spanner, abnehmbarer Abgriff)
63 =
30° 941H8 *5%%° <
=)
[~
Y | £
Rz63 \| & =
Sitzfliche AuBendurchmesser Z
oV o E)
| Si(timéfc\l:esser H _% '?0
nnenaurc ——
oT Q| /Ra5 ¢
*
: apite = 2.
n %) — 23) S8
- Anschluss / <9
© -% N 7SS Entspannhydraulik %_‘é
| 1 H‘ Entspannbereich o3
3 -y < ‘ Unterseite Rohranschlussbereich 240.8 32 5
n [ ! S
) } gz
i O-Ring (im Lieferumfang) 2 - P5 Rz: 1504287(1997) =5
- (Fluor-Gummi Harte Hs90) W
O-Ring (im Lieferumfang) P 0-Ring (im Lieferumfang)
(Fluor-Gummi 40.5 AS568-029
Hérte Hs90) 0025 (Fluor-Gummi Harte Hs90)
241 f7 ‘050 xEinzelheiten
StangenaufBBendurchmesser
oF4
R1
oAD
Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser Jo-
n
— = = A} GreiferauBendurchmesser
%} © l!z¢ T oF3
£ al \ A
: : =
[=
= LI:I: | 6(5 Kegelbearbeitung)
Blindbohrung Durchgangsbohrung
(mm)
CGS-N22Eo CGS-N22EQ
Typ Typ
11 12 13 14 15 16 1M 12 13 14 15 16
Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC30). E 71 7.8 8.5 9.1 9.7 10.4
Werkstuckmaterial (Harte) Abhéngig von den Arbeitsbedingungen
st auch Gussesen migich, F3 10.5 11.5 12.5 13.5 14.5 15.5
Greiferinnendurchmesser (mm) 11 12 13 14 15 16 F4 10.55 | 11.55 | 12.55 | 13.55 | 14.55 | 15.55
Zuléssiger min. Greiferinnendurchmesser  (mm) [10.711.712.713.714.715.7 T 15 16 17 18 19 20
Zuléssiger max. Greiferinnendurchmesser (mm) [11.7/12.7/13.714.7/15.716.7 u 23 24 25 26 27 28
Kegelwinkel Greiferinnen- - - AD 8.2 9.2 |10.2 1.2 1122 [13.2
durchmesser (Neigungswinkel) ' Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1 2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

3. Die Harte

der Auflageflache betragt HRC55.



Doppelt

CGS-N23E[ ] Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung = 70bar iR0q
3 Greifer  Typ ohne konstante Ausblasung PAT.

Greiferinnendurchmesser

212 013 o014 015 o016

CGS-N23E [Greiferinnendurchmesser]

Typ (Beispiel: CGS-N23E12)

7.5 kN
Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar)
Radiale 23.3 kN

Expansionskraft

(Hydraulikdruck 70 bar)

Stange

Spannen

Entspannen

: Nach Kundenvorgabe gefertigt

Greifer

Abstreifer

Greifer

Abstreifer

Technische Daten

CGS-N23Eno
Typ
12 13 14 15 16

Greiferanzahl 3
Arbeitsdruckbereich (bar) 15 ~70
Prafdruck (bar) 105
Spannkraft ' (kN) 7.48
Radiale Expansionskraft ' (kN) 23.3
Hub der Kegelstange (mm) 4.2
Spannhub (mm) 1.2
Olbedarf | Spannen (cm®) 5.2
Zylinder | Entspannen  (cm®) 7.2
Max. zul. Exzentrizitdt ~ (mm) +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  (bar)
AT z
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Benutzte Fliissigkeit (Liznr:\tlzésraelcﬂg}r?:jall:g)({:?gg(gl)
Gewicht (kg) 0.60

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fiir einen Hydraulikdruck von 70 bar.

Typ CGS-N23E mit Greiferinnendurchmesser 12~216:

Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim

Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus

wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer

aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das

Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen.

(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen

erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

Greifer

Stange

Beim Spannen

[Sicherer Schutz vor Spénen}

Spannkraft & Hydraulikdruck

Spannkraft (kN)
o

0
15 20 30

40

50

60

Hydraulikdruck (bar)

70

Abstreifer

CGS-N23E

Hydraulikdruck (bar) | 15

20

30

40

50

60

70

Spannkraft (kN) | 1.60

2.14

3.20

4.27

5.34

6.41

7.48

F : Spannkraft (kN) = 1.068 x 0.1P: Hydraulikdruck (bar)
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CGS-N23E[ ] Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung = 70bar iR0q
CGS-N23E[12,13,14, 15, 16
Detailzeichnung - Montage
Hydraulik- 32 32 |
anschluss E Luftauslass Auflagekontrolle 48
Spannen gl o1 | ‘
Luftanschluss 3-Max.g3
} &1 Auflagekontrolle @ @
< _
(o)) (o)}
2 e 2 & ¢ -
[=))
Ausblas- A4 N
anschluss @ @
4-06.8
Plansenken 911 4-M6
48 M8 X 1.25 Gewindedurchlass )
32 3 (Spanner, abnehmbarer Abgriff)
74 30° 353 H8 +g4o46 _’:;
I
3 ]2
& ~| £
Rz6.3 w s
Sitzflaiche AuBendurchmesser
oU =
SiEzﬂéEhe ‘|?| —%‘:, %
ol . R s %91
" E: / | g_c
8 ~ (23) R
9| S1 = Anschluss 4’ 3
N H ] ‘ Entspannhydraulik 22
© v o o L - g a
~ v < L O-Ring (im Liefer- Entspannbereich g3
n [ | umfang)2-P5 Unterseite ) 58402 S
ot (Fluor-Gummi Rohranschlussbereich 852.87¢ s
al Harte Hs90) =
o
O-Ring Rz:1504287(1997) &
(im Lieferumfang) P5 525 O-Ring (im Lieferumfang)
(Fluor-Gummi 92, AS568-032
Harte Hs90) 353 f788§8 (Fluor-Gummi Harte Hs90)
= *Einzelheiten
StangenauBendurchmesser
oF4
R1
oAD
. o 7\500
Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser
n
_ - - A\ GreiferauBendurchmesser
\O'L © l-q¢ 1 oF3
& [a\] ‘ 11
o =
c
= LI:I: ] 6(5° Kegelbearbeitung)
Blindbohrung Durchgangsbohrung
(mm)
CGS-N23Eo CGS-N23EQD
Typ Typ
12 13 14 15 16 12 13 14 15 16
Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC30). E 5.5 6.3 7.2 7.9 8.7
Werkstiuckmaterial (Harte) Abhéngig von den Arbeitsbedingungen
i auch Gusseisen méglich F3 11.5 12.5 13.5 14.5 15.5
Greiferinnendurchmesser (mm) 12 13 14 |15 16 F4 11.55 12.55 18.6% 14.55 15.55
Zulassiger min. Greiferinnendurchmesser  (mm) |11.7 12.7 13.7 [14.7 15.7 T 16 17 18 19 20
Zuldssiger max. Greiferinnendurchmesser (mm) (12.7 13.7 14.7 15.7 16.7 U 24 25 26 27 28
Kegelwinkel Greiferinnen- o AD 9.2 10.2 1.2 12.2 13.2
; ) max. 3
durchmesser (Neigungswinkel) __ . T
Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.



CGS-N24E[] Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung | 70bar Doppelt

3 Greifer  Typ ohne konstante Ausblasung PAT.
Greiferinnendurchmesser, @17 @18 919 220
Typ CGS-N24E [Greiferinnendurchmesser]
(Beispiel: CGS-N24E17)

13.4 kN
Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar)
Radiale 41.7 kN
Expansionskraft (Hydraulikdruck 70 bar)

: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Typ CGS-N24E mit Greiferinnendurchmesser @17~220:

Greifer Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim
Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus
wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer
aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das
Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen.
(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen

erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

Entspannen Abstreifer

[Sicherer Schutz vor Spanen ]

Greifer

Stange Greifer

Abstreifer

Beim Spannen “\Abstreifer A-A
Spannen Abstreifer
Technische Daten Spannkraft & Hydraulikdruck
14
CGS-N24Exo 1 CGS-N24E
Typ
17 18 19 20 12
Greiferanzahl 3 1;
Arbeitsdruckbereich (bar) 15 ~70 Z 9
Priifdruck (bar) 105 g 57*
Spannkraft ' (kN) 13.4 £ 6
c
Radiale Expansionskraft ' (kN) 41.7 8 5
)
Hub der Kegelstange  (mm) 4.2 4
Spannhub (mm) 1.2 ;
Olbedarf | SPannen (cm’) 9.4 1
Zylinder | Entspannen (cm®) 12.3 0
15 20 30 40 50 60 70
Max. zul. Exzentrizitdt  (mm) +0.5 Hydraulikdruck (bar)
Empfohlener Ausblasdruck  (bar) 3
Empfohlener Luftdruck
fur Auflagekontrolle (bar) 2
T e —— (°C) 0~70 Hydraulikdruck (bar) | 15 | 20 = 30 | 40 | 50 @ 60 | 70
Uni \Mineral-Hvdrauliks! Spannkraft (kN) 2.88/3.84 5.76/7.689.60 11.5113.43
Benutzte Flussigkeit (gg\izrsfe;h:r?;al-s(g \rféézo)
a o P 20 F : Spannkraft (kN) = 1.919 x 0.1P: Hydraulikdruck (bar)
ewic (kg) .

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fiir einen Hydraulikdruck von 70 bar.
19



CGS-N24E[]  Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung | 70bar Doppelt

wirkend

CGS-N24EN17,18,19, 20 Detailzeichnung - Montage

Luftauslass Auflagekontrolle

21 39 39
\ 60 |
Luftanschluss ‘ 3-Max. 83
Anschluss Auflagekontrolle
Spannhydraulik @ @
e °
O h
2 = @l o ®
2 2
Foyum—
Ausblas-
anschluss N @
4-09 4-M8
Plansenken g14
M10 Gewindedurchlass
(Spanner, abnehmbarer Abgriff)
R 567 Hg +0046 =
89 30 0 ~§
[ok=J
s
N [ee]
Rz6.3 > - =
Sitzflaiche AuBendurchmesser £ L ==
oU % s
Sitzflache — ‘20‘ Z — H
InnendngFmesser % Rz25 —— n
* wn
/\ | — | E B
o o Anschluss (23) 59
oy &f g/ Eﬁ[ Entspannhydraulik T
| 3 / Ly — 66.8 102 <2
O S <= = - [7] m
Ml o Entspannbereich T3
o + \ [ Unterseite Rohran- £5
n wn [ E— . c v
N | AP hl reich Sc
1 O-Ring (im Lieferumfang) %g
" " 2-P5 o Rz:1504287(1997) £
v < (Fluor-Gummi Harte Hs90)
O-Ring (im Liefer-
0-Ring umfang) AS568-143
(im Lieferumfang) P5 ©66.5 (Fluor-Gummi Harte Hs90) +Einzelheiten
(Fluor-Gummi 67 f7 -0.030 - - -
Harte Hs90) 2} -0.060

StangenauBBendurchmesser
oF4

Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser

11.5

GreiferauBendurchmesser

™ oF3
R T
~ \ /
£
= = | D
é L | 6(5° Kegelbearbeitung)
Blindbohrung Durchgangsbohrung
(mm)
CGS-N24En CGS-N24En
Typ Typ
17 18 19 20 17 18 19 20
Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC30). E 12.5 13.0 13.4 13.9
Werkstiickmaterial (Harte) Abhéngig von den Arbeitsbedingungen
ist auch Gusseisen maglich. F 5.1 5.3 5.5 5.7
Greiferinnendurchmesser (mm) | 17 18 19 |20 F3 16.5 17.5 18.5 108
Zulgssiger min. Greiferinnendurchmesser  (mm) | 16.7 | 17.7 | 18.7 | 19.7 F4 16.55 17.55 18.55 19.55
Zuléssiger max. Greiferinnendurchmesser (mm) | 17.7 | 18.7 | 19.7 | 20.7 T 21 22 23 24
Kegelwinkel Greiferinnen- max. 3° U 31 32 33 34
durchmesser (Neigungswinkel) :
AD 14.2 15.2 16.2 17.2
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1

Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.
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[
CGS-N22E[] Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung = 70bar Doppelt
2 Greifer PAT:

Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferinnendurchmesser

29 210

CGS-N22E |[Greiferinnendurchmesser]

Typ (Beispiel: CGS-N22E09)

3.6 kN
Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar)
Radiale 11.1 kN

Expansionskraft

(Hydraulikdruck 70 bar)

Greifer

Entspannen Abstreifer

Greifer

Spannen

Technische Daten

CGS-N22EC
Typ
09 10
Greiferanzahl 2

Arbeitsdruckbereich (bar) 15~ 70
Prufdruck (bar) 105
Spannkraft ! (kN) 3.57
Radiale Expansionskraft ' (kN) 11.1
Hub der Kegelstange (mm) 4.2
Spannhub (mm) 1.2
Olbedarf = Spannen (cm?) 2.5
Zylinder | Entspannen  (cm?) 3.9
Max. zul. Exzentrizitdt ~ (mm) +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  (bar)
AT z
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Benutzte Flissigkeit ?Q;‘i‘:ﬁ;cmgﬁéa:;é?{fégg
Gewicht (kg) 0.37

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fiir einen Hydraulikdruck von 70 bar.

Typ CGS-N22E mit Greiferinnendurchmesser @9 und @10:

Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim
Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus
wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer
aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das
Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spéanen.
(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen
erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

[Sicherer Schutz vor Spénen]

Stange Greifer

Abstreifer

Stange Greifer

Beim Spannen Abstreifer A-A

Spannkraft & Hydraulikdruck

CGS-N22E

3 e
e

Spannkraft (kN)
N

B

15 20 30 40 50 60 70
Hydraulikdruck (bar)

Hydraulikdruck (bar) | 15 | 20 30 | 40 | 50 60 | 70
Spannkraft (kN) | 0.77/1.02 1.53/2.04 2.55/3.06 3.57

F : Spannkraft (kN) = 0.510 x 0.1P: Hydraulikdruck (bar)



CGS-N22E[ |

Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

70bar

Doppelt
wirkend

CGS-N22E[09, 10]

Detailzeichnung - Montage

26.5 25.5
Anschluss 7 Luftauslass Auflagekontrolle
Spannhydraulik “—’ o1 40
Luftanschluss M
_ /063 Auflagekontrolle @ \@ 3-Max.03
e} ~ ~
@ - © ©
g ” ~ ” ~
Ausblas- o h
anschluss
4-05.5 - O Q
Plansenken 9.5 4-M5
M6 X 1 Gewindedurchlass
(Spanner, abnehmbarer Abgriff)
26.5 25.5
63
30° 241 H8 "3 s
g
k=)
> @ =
g - »£
Sitzfliche AuBendurchmesser Rz6.3 v = N
923 - T
Sitzflache =] { A\
Innendurchmesser 2 — % %0
ol . ~ R225 8
L v
. - i _
wn ) 1 (83) 59
" =y Anschluss Z g
~N -I?I ‘ Entspannhydraulik <2
L Entspannbereich 33
g 2 : % ﬂ—‘ g Unterseite Rohranschluss- +0.2 25
~ “ [ \ bereich 240.8 0 g
" 3 O-Ring (im Liefer- 2£
o umfang) 2 - P5 =
= (Fluor-Gummi Hérte Hs90) Rz:1504287(1997) e
Snztflgr? ()i"g‘sl-iefe" 0-Ring (im Lieferumfang)
(Fluor-Gurmmi 0405 AS568-029 xEinzelheiten
Hérte Hs90) 41 £7 70025 (Fluor-Gummi Harte Hs90) _—
e 0.050 StangenauBBendurchmesser
oF4
oAD R1
7 " %300
Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser
ol —
" Tl GreiferauBendurchmesser
w |0 oF3
- < ~ | il
=] =
é LI:I: | 6(5 Kegelbearbeitung)
Blindbohrung Durchgangsbohrung
(mm)
CGS-N22En CGS-N22EQD
Typ Typ
09 10 09 10
Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC30). F3 85 9.5
Werkstiickmaterial (Harte) Abhéngig von den Arbeitsbedingungen
ist auch Gusseisen mdglich. F4 8.55 9.55
Greiferinnendurchmesser (mm) 9 10 T 13 14
Zulassiger min. Greiferinnendurchmesser  (mm) 8.7 9.7 AD 6.8 7.8
Zuldssiger max. Greiferinnendurchmesser  (mm) 9.7 10.7 Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Kegelwinkel Greiferinnen- 3 2. Dfer m.i'tgelieferte O-Rin'g. muss injmer verwendet werden.
durchmesser (Neigungswinkel) max. 3. Die Harte der Auflageflache betrdgt HRC55.
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.
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Doppelt

CGS-N21-[ ] Bohrungsspanner Typ mit Ausblasung 70bar | hRnd

4 Greifer Typ mit Ausblasung PAT.
Greiferinnendurchmesser 26 o7 28
Typ CGS-N21- [Greiferinnendurchmesser]

(Beispiel: CGS-N21-06)
2.2 kN

Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar)
Radiale 6.9 kN

Expansionskraft

(Hydraulikdruck 70 bar)

Greiferinnendurchmesser g6: Spannkraft 1.3 kN (Hydraulikdruck 40 bar)

Stange

Entspannen

Radiale Expansionskraft 4.0 kN (Hydraulikdruck 40 bar)

Spannen

Greifer

Abstreifer

Greifer

Abstreifer

Technische Daten

CGS-N21-o
Typ
06 07 08

Greiferanzahl 4
Arbeitsdruckbereich (bar) [15~40  15~70
Prufdruck (bar) 105
Spannkraft *! (kN) | 1.27 2.23
Radiale Expansionskraft " (kN) | 4.0 6.9
Hub der Kegelstange (mm) 4.2
Spannhub (mm) 1.2
Olbedarf | Spannen (cm®) 1.6
Zylinder | Entspannen  (cm?) 2.5
Max. zul. Exzentrizitdt ~ (mm) +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  (bar) 3
AT B
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Benutzte Fliissigkeit (eiﬂzgiigx::galig)g[?gglz)
Gewicht (kg) 0.29

*1: Dargestellt sind die Leistungswerte fiir einen Hydraulikdruck von 70 bar.
Bei CGS-N21-06 beziehen sich die angegebenen Werte jedoch auf einen Druck von 40 bar.

Typ CGS-N21- mit Greiferinnendurchmesser 96~28:

Aufgrund des kleinen Durchmessers ergibt sich beim Spannen

ein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer.

Durch konstante Ausblasung wird das Eindringen von Spéanen

wahrend des Bearbeitungsprozesses und beim Spannen und

Entspannen vermieden.

Greifer

Stange

Beim Spannen

Abstreifer

Stange

Abstreifer

A-A

Spannkraft & Hydraulikdruck

CGS-N21-06
| Arbeitsdruckbereich |
3 \ \
= CGS-N21-
z
X 2
5 /
< /
c
=
®
Q.
n o /
L1
0
15 20 30 40 50 60 70
Hydraulikdruck (bar)
Hydraulikdruck (bar) | 15 | 20 = 30 | 40 | 50 @ 60 | 70
Spannkraft (kN) |0.48 0.64 0.95|1.27 1.59/1.91|2.23

F : Spannkraft (kN) = 0.318 x 0.1P: Hydraulikdruck (bar)



CGS-N21-[]

Bohrungsspanner Typ mit Ausblasung

Doppelt
wirkend

70bar

CGS-N21-[06, 07, 08|

Detailzeichnung - Montage

22.5 22
Anschluss E Luftauslass Auflagekontrolle
Spannhydraulik ol 34
Luftanschluss ‘
ok 3-Max. g2.5
_ ) Auflagekontrolle @ @
O . N
sl R - N & % A
o) n
Ausblas- @ B
anschluss @
4-04.5
Plansenken ¢8 4-M4
M5 X 0.8 Gewindedurchlass
(Spanner, abnehmbarer Abgriff)
54
30° 234 H8 0% z
‘o
=)
g @ =
— [=
Sitzflache AuBendurchmesser R26.3 & i:ﬁ =
oU
Sitzflach =
Innenldzuriicmfessev .}c.’| ’8\9\
oT o v '?o I —
2 4
L — /* Rz25
i k::
9 “/ a (3) 25
al © & Anschluss i s
H ] Entspannhydraulik g2
n —"jr 1 - Entspannbereich 33
= -l 2 L 6 Unterseite Rohranschluss- +0.2 25
@ mﬁ rzs . i bereich 933.8 0 E 2
< S&
n . . . “w e
: -Ring (im Lieferumfang) 2 - P4 . =]
~
= (Fluor-Gummi Hirte Hs90) Rz:1504287(1997) o
O-Ring (im Liefer- 0-Ring (im Lieferumfang)
umfang) P4 AS568-025 «Einzelheit
Harse Hs00) #33.5 (Fluor-Gummi Harte Hs90) xElnzelheiten
@34 709 StangenauBendurchmesser
- GreiferauBendurchmesser

Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser

oR

oAD
30°

7&

JAN

AE

K

o
un N N
s ; A || 1
o =
=
£ B I ——
5(5° Kegelbearbeitung)
Blindbohrung Durchgangsbohrung
(mm)
T CGS-N21-o e CGS-N21-o
yP 06 07 | 08 06 07 08
|
Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC30). E 5.8 6.5
Werkstiickmaterial (Harte) Abhéangig von den Arbeitsbedingungen F1 9 10
ist auch Gusseisen moglich. ) 55 6
Greiferinnendurchmesser (mm) 6 7 8 F5 2 25
Zuldssiger min. Greiferinnendurchmesser  (mm) N 6.7 7.7 M 415 425
Zuléssiger max. Greiferinnendurchmesser  (mm) 6.7 7.7 8.7 P 24 25
Kegelwinkel Greiferinnen- max. 3° R 5.5 6.5 7.5
durchmesser (Neigungswinkel) ' T 10 11 12
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1 U 19 20
Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen. AD 4.3 5.3 5.8
AE RO,6 R1

Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.
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CGS-N2[ [ ][]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl Grippertyp (Satz) Spannertyp Bechreibung
CGS-N21-J06 CGS-N21-06
4 Greifer CGS-N21-J07 CGS-N21-07
CGS-N21-J08 CGS-N21-08 O-Ring X 1 Greifer
(Siehe
CGS-N22EJ09 CGS-N22E09 Abstreifer X 1 linke Tabelle)
2 Greifer
CGS-N22EJ10 CGS-N22E10
CGS-N22EJ11 CGS-N22E1M1
CGS-N22EJ12 CGS-N22E12
CGS-N22EJ13 CGS-N22E13
CGS-N22EJ14 CGS-N22E14
CGS-N22EJ15 CGS-N22E15
CGS-N22EJ16 CGS-N22E16
CGS-N23EJ12 CGS-N23E12
3 Greifer CGS-N23EJ13 CGS-N23E13
CGS-N23EJ14 CGS-N23E14
CGS-N23EJ15 CGS-N23E15
Es wird empfohlen, Gripper, Abstreifer und O-Ringe
CGS-N23EJ16 CGS-N23E16 nach jeweils ca. 200 000 Operationen auszuwechseln.
CGS-N24EJ17 CGS-N24E17 Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise auswechseln.
(Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGS-N24EJ18 CGS-N24E18
CGS-N24EJ19 CGS-N24E19
CGS-N24EJ20 CGS-N24E20
Durchmesser der Spannbohrung & Stangenhodhe
12
(]
e
1 Q
= \ c
£ —
v V)
< I~ —~977
2 5L T~ a2 ——
c
& - T
c ~—
S — 28
\
7 06xg7 Formel zur Berechnung der Stangenhéhe
- Differenz Spannbohrungsdurchmes-
6 \'\\ 06 ~ o7 7.82-2.35% 5o und Greifernenndurchmesser
-03  -02 -0.1 0 01 02 03 04 05 06 07 - Differenz Spannbohrungsdurchmes-
A 4 28 ~ 210 8.82-2.35%"01 " ind Greifernenndurchmesser
Zuldssiger min. Nennwert Zuldssiger max. 211 ~ 820 : 10.32-2 35xDifferenz Spannbohrungsdurchmes-

Greiferinnendurchmesser  Greiferinnendurchmesser

Greiferinnendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser
und Greifernenndurchmesser (mm)

ser und Greifernenndurchmesser

Beispiel: Spannvorgang mit CGS-N22E10 (Greifernenn-
durchmesser: 10) fir 9.8 Bohrung

Stangenhdhe = 8.82 - 2.35%(-0.2) = 9.29 mm




) Doppelt
CGS-N2[ |[ ][] Bohrungsspanner 70bar R0
Beispiel fiir Systemkonfiguration
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGS (Kreisformig)*2 Typ CGS
1 - \ - - y - - - !
' ©® o |
Werksttick- ! N1 .
fithrung © © Werkstiickfiihrung *!
L1 /9 © .
(o
- @ o9 -
1, _ _ _ _ _ _ \ - '
Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
(Diamantgeschliffen)=2 Typ CGS
Werkstuckfiihrung * E
Werkstuck-Positionierstift =
(Kreisformig)*2 <
€
Greiferinnen-
3_ durchmesser D
|

Durchmesserbereich|
D-d oder weniger

i gl Ala

Bohrungsspanner | \werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGS (Diamantgeschliffen)2 Typ CGS

*1: Werkstickfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwendung von
Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden.
Anhand der obigen Referenzangaben die Bohrungen bei der Verwendung von Werkstlick-
fihrungen exakt positionieren.

*2: Der Bohrungsspanner verflugt nicht iber eine Werkstiickpositionierfunktion. Werkstiick-
Positionierstifte (0.3.) einsetzen.
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Doppelt
wirkend

CGS-N2[ ][ ][] Bohrungsspanner 70bar

VorsichtsmaBRnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir

die Einbauflache beim Spannvorgang wahlen.

Das Werkstlick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstiicks senkrecht auf der Auflageflache steht.
Das Aufspannen mit schrager Bohrung flhrt zu einem ungleich-
mafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die daraus

resultierende Lastkonzentration kan zu Stérungen fihren.

Vor Einrichten des Werkstlicks sicherstellen, dass sich weder
Spane noch Schmutz auf der Anlageflache von Bohrung und
Spannergehause befinden. Eingedrungene Spéane fihren an-
dernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum eine

schlechte Bearbeitungsprazision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstiick
hangt vom Werkstiickmaterial und/oder den jeweiligen Thermo-
prozessen ab. Bitte beachten Sie die Daten in der Tabelle der
technischen Daten (siehe Seiten —16, 18, 20, 22, 24) bezliglich
der Werkstlckbedingungen und Spannbohrung. Erfullen Werk-
stick und Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht,

ist kein sicheres Aufspannen mdglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlick zunachst eine Pro-
beaufspannung durchgefiihrt werden, um Probleme wahrend

des Betriebs auszuschliefRen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem diinn-
wandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in die-
sem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeitenden
Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung dinner

Bereiche auszuschlief3en.

Trockene und gefilterte Luft zufihren. Eine PartikelgréRe von 5

pum oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung der

Spann- und Entspannseite.

Den Sensorbereich der Auflagekontrolle (Luftsensor) auf einen
Abstand von max. 0.05 mm zur Auflageflache setzen. Zwischen
Werkstlick und Auflageflache eine Fuhlerlehre einsetzen und
den Abstand prazise einstellen. Einzelheiten zur Einstellmetho-
de finden Sie in der Bedienungsanleitung des Herstellers des

Luftsensors.

Prifen Sie die die Funktion aller Sensoren (Spannung, Entspan-
nung, unvollstadndige Spannung) durch Kombination von Druck-
schalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle gezeigt.

(Siehe den Hydraulik- und Pneumatikplan.)

Druck- Druck-
Anwendungen schalter 1 schalter 2 Luftsensor
(P.S. 1) (P.S. 2)
Kontrolle 'Spannvorgang
Ende’ EIN AUS EIN
Kontrolle 'Entspannvorgang
Ende’ AUS EIN AUS*
Kontrolle 'Spannvorgang EIN AUS AUS
unvollstandig'

*:Je nach Werkstlick und Sensoreinstellungen kann der Sensor

eingeschaltet bleiben.

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,
Lieferant und Hersteller SMC

Modell GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Druck der

zugefihrten Luft 2 bar

Empfohlener

Rohrinnendurchmesser @4 mm (ISA3-F:92.5 mm)

Gesamtleitungslédnge Max. 5 m

Ein Magnetventil mit Nadel fur die Luftsensoreinheit verwenden
und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zugefihrt
wird, damit keine Spane oder KihImitteltropfen durch die Sen-
sordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Falle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.



CGS-N2[ |[ ][] Bohrungsspanner 70bar [oRReY

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ ohne konstante Ausblasung

P.S.1
Gegendrucksensor
(erSchaltpan ureregtferach Snsoryp Adenrgen)
= 9] @ | | |
> s 1
= Hydraulik Auflage- |
Lil Spannkreis kontrolle ‘ Ll
\
Ausblasluft | 2bar ,
PS.2 [P
Ii.l | Schaltventil 3
[ 2 | | ﬁ ‘
Hydraulik Ausblasung | I?' i
Entspannkreis I[Bei Ausschaltung) 3bar
I_J \( offen zur ); (Empfohlener Luftdruck)
Stromregelventil \ _Atmosphare i

(Stromregelventil)

Im Rucklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit iber den Gegen-
druck im Rucklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub).Die unmittelbare Druckentlastung an der Entspannseite des Spanners

fuhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse mit Typen ohne konstante Ausblasung ist keine Ausblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und

Entladen von Werkstlcken sowie beim Spannen und Entspannen fur die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Ausblasung wahrend der Auflagekontrolle ausschalten. Ein zur Atmosphare offenes Schaltventil verwenden, wenn die Ausblasung

ausgeschaltet ist. Tritt ein Fehler beim Spannvorgang auf, wird es als Auslassoffnung fir die Luft Auflagekontrolle verwendet.

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ mit Ausblasung

PS.1

. B8 8

i Hydraulik Auflage- |
L Spannkreis kontrolle ‘ [ ‘
Ausblasluft 2bar,

ps.2 | ! e

o [

Hydraulik Ausblasung

Entspannkreis 3bar
(Empfohlener Luftdruck)

Gegendrucksensor

Stromregelventil
(Stromregelventil)

Im Rucklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit iber den Gegen-
druck im Rucklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub).Die unmittelbare Druckentlastung an der Entspannseite des Spanners
fuhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer potentiell unvollstandigen Spannung.

Bei Verwendung des Typs mit Ausblasung die Ausblasluft beim Laden und Entladen von Werkstiicken, beim Bearbeitungsprozess sowie
beim Spannen und Entspannen verwenden. Haften wahrend der Bearbeitung Spane am Greifer, z.B: bei Durchfiihrung durch die Spann-

bohrung, das Ausblasen wahrend der Bearbeitung fortsetzen.
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CG[ Bohrungsspanner Produktreihen
Standard Tieflochversion Tieflochversion Exzentrisch
(ohne Sitz)

Typ

CGC

Spannen 70bar
Entspannen  70bar

Typ Typ Typ
Spannen 70bar Spannen 70bar Spannen 70bar
Entspannen  70bar Entspannen  70bar Entspannen  70bar

=

Auflagefliche vom Spanner abgeriickt
Modell ohne Auflageflache



CG[ Bohrungsspanner Produktreihen
Luft Luft Luft
Flache Standard Tieflochversion Tieflochversion

Typ

CGS-N1

Spannen 70bar
Entspannen  Feder

Typ

CGE

Spannen Luft
Entspannen  Luft

) |/

Typ Typ
CGY-F2 CGY-F3
Spannen Luft Spannen Feder

Entspannen  Luft Entspannen  Luft

Einzelheiten siehe separate Dokumente.
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