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Bohrungsspanner

Bohrungsspanner

Typ CGE

70 bar & Luft

v CGY

Typ CGT

Typ CGC

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Der Bohrungsspanner bietet

Bohrungsspanner 1yp CGC
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eine kompakte Aufnahme
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CGL -] Bohrungsspanner

Typ Typ Typ
CGC CGT CGU
70 bar Doppelt wirkend 70 bar Doppelt wirkend 70 bar Doppelt wirkend

P Seite 438 P Seite 464 P Seite 488

Bohrungsspanner
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CGL -] Bohrungsspanner

Typ Typ
CGE CGY
Luft Doppelt wirkend Luft Doppelt wirkend

P Seite 510 ) Seite 534

Bohrungsspanner

(@c|m|
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Bohrungsspanner

Typ

CGS-N2

70bar Doppelt wirkend

Modell mit niedriger Hohe

Typ

CGT-R

70bar Doppelt wirkend

&

Auflageflache g @
]

Auflagefliche vom Spanner abgeriickt
Modell ohne Auflageflache

FUr Einzelheiten wenden Sie sich bitte direkt bei der Pascal GmbH.

Typ

CGS-N1

70bar Einfach wirkend

Hydraulikdruck : Spannen

Feder

:Entspannen




CGL -] Bohrungsspanner

Typ Typ
CGX CGY-F3
Luft Doppelt wirkend Luft Federbetatigt

Modell mit niedriger Hohe Feder : Spannen
Luft :Entspannen

Fur Einzelheiten wenden Sie sich bitte direkt bei der Pascal GmbH.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 431
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CGL -] Bohrungsspanner

Pascals kompakter Vorrichtungsaufbau

Zylinderblock & -kopf, Getriebegehduse, Ventilblock, Achsschenkel, Trager und ABS ...
Bohrungsspanner von Pascal werden weltweit bei einer Vielzahl von Bearbeitungsprozessen

Bohrungsspanner

=
s
o Bohrungsspanner Spannzylinder
s
E —
5 o T Werkstiick
= o o

(OO CHC %S
O l
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{
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| Aufnahmepalette Palkupplung
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CGL -] Bohrungsspanner

durch neuen Bohrungsspanner

fir Fahrzeugteile verwendet.

Bohrungsspanner

Bohrungsspanner

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGL -] Bohrungsspanner

Bohrungsspanner 1yp CGC

Werkstiick o Spannbohrung

Kegelstange — | Kegelflache

3,

Auflageflache

& Y%

Hydraulik Spannkreis  Hydraulik Entspannkreis

Die Spannkraft des Bohrungsspanners wird von der konischen Oberflache auf den Greifer Gber-
tragen. Die Kegelstange bewegt sich nach unten, wobei der Greifer in senkrechter Position
bleibt, die Greifer spreizen sich entlang der konischen Oberflache und greifen in die Werkstiick-
bohrung. Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstiick
fur eine sichere Aufspannung auf die Auflageflache nieder.

Entspannen Spannen

Kegelstange
Kegelflache

Greifer

/ Auflageflache
o




ccl -1

Bohrungsspanner

Kompaktes Aufnahmesystem

Dank der Entwicklung des Bohrungsspanners konnten kompakte und zuverlassige Aufspannvorrich-
tungen realisiert werden. Aufgrund ihrer Kompaktheit wurde die GroBe von Maschine und Werkstlick-
transfereinheit auf ein Minimum beschrankt und die Fertigungslinie so insgesamt schlanker ausgelegt.
Dies kann den Investitionsumfang in Vorrichtungen erheblich senken.

Optimierte

Werkzeugzuganglichkeit ~ Kurzes Werkzeug

Extrem verbesserte Flachheit & Rauheit

Kein Verspannen an der Werkstiickunterseite

o - e

J J N\

\

| VA

\\

4

Kurzer Anlegehub

Ausreichender Abstand
verhindert die Ansammlung
von Metallspanen

Geneigter Flansch reduziert
die Spanansammlung

Bohrungstiefe
20 mm (CGC-N22)

.

Kompakte & einfache Struktur der Aufnahme

Bohrungsspanner Typ CGC

Bohrungsspanner

Kompakter
Vorrichtungsaufbau

Verkleinerung der Abmessungen

Gleiche GroR3e wie Aufnah

Aufnahmepalette

Diinnere Aufnahmepalette

mepalette und Werkstiick

Verkleinerung der Abmessungen

Schwenkspanner

Konventioneller
Vorrichtungsaufbau

Werkstiick

Aufnahmepalette

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGL -] Bohrungsspanner

Eigenschaften des Bohrungsspanners

Kein Verspannen an der Werkstiickunterseite

Der Bohrungsspanner greift die Unterseite des Werkstiicks verformungsfrei und bietet eine ausgezeichnete
Greifkraft, die Bearbeitungsprazision und -leistung entscheidend verbessert.

Aufspannung an der Werkstiickunterseite Aufspannung an der Werkstiickoberseite
durch den Bohrungsspanner bei konventionellem Vorrichtungsaufbau
Verformungsfrei Grof3e Elastizitat Schwenkspanner

Bohrungsspanner

Optimierte Werkzeugzuganglichkeit

Potentielle Kollisionen zwischen Werkzeug und Spannvorrichtung oder einem Spanneisen werden durch
Einsatz des Bohrungsspanners eliminiert; dadurch ist die Bearbeitung aus allen Richtungen - und damit ein
hocheffizienter Bearbeitungsprozess - moglich.

- . Komplexer Aufbau des Spanneisens
Kollisionsfrei Schraglochbohren  fiir freie Werkzeugbahn

Bohrungsspanner

Schwenkspanner

@)

@)

@)

O Wahl des kiirzesten

Werkzeugs moglich

Langes Werkzeug
erforderlich

436




CG[LI-L 10 Bohrungsspanner

Eigenschaften des Bohrungsspanners

Eliminiert storende Einfliisse von Spanansammlungen

Der Bohrungsspanner beseitigt die stérenden Einfliisse durch Spanansammlungen oder Verschmutzung
durch Spannen an der Werkstlickunterseite.

&

Schwenkspanner

Bohrungsspanner

Anhaften von Metallspdanen

Schneller Werkstucktransfer

Greifer mit flachem Profil minimiert Anlegehub der Werkstiicktransfereinheit und verbessert dadurch die

Leistung der Ladevorrichtung.

GroBe Hubdifferenz

]
— | |
L

Schwenkspanner

| |

I

Anlegehub Anlegehub

Bohrungsspanner

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N2[ E[ ] Bohrungsspanner 70bar

Doppelt
wirkend

Bohrungsspanner

Doppelt wirkend 70 bar

»GCGC

Typ CGC




CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Technische Daten

Grole Greiferinnendurchmesser . Greiferanzahl

KB 070 073 076 079 082 : 2 Greifer

085 09 10 : 2 Greifer
11 12 13 : 3 Greifer

CGC — N2 2 E

IR W21 W31 WA S1 W6l : 3 Greifer

[P :Nach Kundenvorgabe gefertigt

Groe CGC-N21E* CGC-N22E CGC-N23E

PP Getermenduchmesser 070 073 076 079 082 085 09 10 11 12 13 12 13 14 15 16
Greiferanzahl 2 Greifer 3 Greifer
Jhannkiaft k70 ban kN [1.92%2 2.24 3.04*2 3.54 7.50
fladiale Lxpansionsirait kN 6.7%2 7.8 9.5%2 1.1 234
Hub der Kegelstange mm 4.8
Spannhub mm 1.2
Zylinder- | SPannen cm’ 1.7 2.7 5.8
kapazitat | pnispannen cm’ 2.3 3.5 7.2
Zulédssige Exzentrizitgt*3 mm +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck  bar 2
Gewicht kg 0.38 0.50 0.83
oo TSR oeT™ N-m 35 7 12
Werkstlickmaterial Aluminium, Stahl und Andere (max. HRC30). Abhéngig von den Arbeitsbedingungen ist auch Gusseisen maoglich.
fulassigermin, ey MM | 67 | 7.0 73 | 76 | 7.9 | 82 87 97 107 117 127 117 127 137 147 157
fulassigermax. ey MM | 7.4 | 7.7 | 80 | 83 | 86 | 92 | 97 107 117 127 137 127 137 147 157 167
t(ﬁgiglmglgs\liglgilgerinnendurchmesser Max. 3°
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1

Druckbereich:15-70 bar (CGC-N21E070, CGC-N22E085:15-60 bar) Prufdruck:105 bar (CGC-N21E070, CGC-N22E085:90 bar)
Betriebstemperatur:0-70 °C Benutzte Flussigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikdl (entsprechend 1SO-VG32)

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.
*1:CGC-N21E070, 073, 076, 079, 082 sind keine integrierten Entspannkontrollen.
2 :Dargestellt sind die Leistungswerte fiir einen Hydraulikdruck von 60 bar.

3. Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstlckpositionierfunktion. #4:1SO R898 Klasse 12.9
Spannkraft & Hydraulikdruck
8
\ Hydraulikdruck bar 15 20 30 | 40 50 | 60 | 70
7 cec-%
CGC-N21E Spannkraft
6 G kN ' 0.48/0.64/0.96 1.28/1.60/1.92 2.24

CGC-N22E Spannkraft

kN 0.76/1.01/1.52/2.02|2.53|3.04 3.54

Spannkraft (kN)
o

CGC-N22E F=0.506X0.1P

3
CGC-N23E Spannkraft
? — PannKIAIt 1 161/2.1413.22/4.29 536 6.43 7.50
: — CGCN2IE F=1.072%0.1P
—

0 | P:Hydraulikdruck (bar)
15 20 30 40 50 60 70

Der mit CGC-N21E070, CGC-N22E085 anwendbare Arbeitsdruck

Hydraulikdruck (ban) liegt zwischen 15-60 bar.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 439
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CGC-N2[ E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
1w CGC-N21E v CGC-N22E v CGC-N23E
2 Greifer 2 Greifer 3 Greifer 3 Greifer

67.0 73 7.6 79 8.2

8.5 9 10 11 12 13

N
° o

812 13 14 15 16

Entspannkontrolle @

Ausblasung : IN 'i>

Luftauslass : Ausl.
(Werksttickauflagekontrolle)

(3]

Kolben ®

Spannkontrolle
(unvollstandiger Spannvorgang)

<= Sensorluft ¢ IN
Werkstlickauflagekontrolle

Entspannkontrolle : Ausl.<)j
Kontrolle 'Spannvorgang unvollsténdig : Ausl.

Entspannkontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig

@Abstiutzmechanismus des Greifers (PAT.)

Die Greifkraft wird mittels Hydraulikdruck aufrecht gehalten (Zylinder
@), so dass der Greifer das Werkstiick ohne Rutschen sicher spannt. Beim
Entspannen stutzt die Hydraulikkraft (Zylinder ®) den Greifer.

@Spannkontrolle (unvollstandiger Spannvorgang) (PAT.)
Unvollstandige Werkstickauflage wird tiber einen Luftsensor erkannt und
die vollstandige Auflage wird so zuverldssig erkannt. Siehe Seite =445

©OHocheffektiver Abstreiferaufbau verhindert das

Anhaften von Metallspanen am Spanneisen (PAT.)
Das Eindringen von Spénen wird verhindert, da der Abstreifer spielfrei um

Greifer und Stange fasst. Siehe Seiten —448, 449

Typ CGC benétigt keine Ausblasung wahrend des Bearbeitungsprozesses,
vermeidet so Luftverschmutzung in der Arbeitsumgebung und verringert
zudem den Luftverbrauch.

Die Lebensdauer des Abstreifers wurde verbessert, da er sich analog zum
Hub der Greifer gleichmaRig radial verformt.

® b

OEntspannkontrolle (JP PAT.)

Das Ventil ermdglicht aufgrund der Kolbenbewegung wéhrend des Ent-
spannvorgangs von Typ CGC eine zuverldssige Entspannkontrolle. Siehe
Seite —446

©Verwendung nur eines Kreises fiir Ausblasung und Luft-
auslass (JP PAT.)

Da sich Entspannkontrolle und Spannkontrolle (unvollstandiger
Spannvorgang) sowie der Ausblaskreis einen Auslasskreis teilen, kann
die Anzahl an Kreisen insgesamt reduziert und der Schaltkreisaufbau
einfach gehalten werden.

OKolben ® erkennt Hubende (JP PAT.)

Der Greifer kollidiert nicht mit dem Abstreifer, da er erst lateral ausfahrt
und sich fir den Spannvorgang angschlieBend nach unten bewegt.

Die Bohrungstiefe erfordert keine Bearbeitungstoleranz, da der Kolben
seinen Hub mechanisch tber ein internes Teil und nicht erst am Bohrungs-
grund beendet.




CGC-N2[ |E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Werkstiickeinstellung

@ Der Aufwartshub von Kegelstange und Greifer erfolgt Gber die Kolben ® und ® sowie die Hilse. Die Greifer
werden bis zum Kegelstangendurchmesser nach innen gezogen.

@ Richten Sie das Werkstlck auf der Auflagefléche ein.

Kegelstange Werksttick
Auflageflache —— Greifer
—— Hulse
r
Kolben ®
a
Kolben ° o
Hydraulik Hydraulik
Spannkreis Entspannkreis
Werkstiickspannung

@ Kolben @ bleibt aufgrund der Spannhydraulik in aufrechter Position, wéhrend Kolben ® und die Kegelstange
abgesenkt werden.

(@ Wahrend der Greifer mittels Kolben ® und Hulse in aufrechter Position gehalten wird, spreizt sich der Greifer
entlang der konischen Oberfldche und greift in die Werkstiickbohrung.

® Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstlck sicher auf die Auflage-
flache nieder.

Spannbohrung Kegelflache
|

s
Kegelstange Werkstlck
o ad !
Auflageflache —— Greifer
¥
— Hulse
Kolben ®
0 g
Kolben o ‘ (0
|

it O

Hydraulik Hydraulik
Spannkreis Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm (%) und kann so MaBabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies

garantiert das sichere Aufspannen des WerkstUcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser  Kegelwinkel fiir Greiferinnen-
210 29.55 9.7 210.7 durchmesser max. 3° je Seite

*:0.7 mm Hub bei Typ CGC-N21E070, 073, 076, 079, 082.

l<—

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelflache auf den Greifer tGbertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

(@ Hochabriebfester Spezialstahl gewahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

3 Der Kopf der Kegelstange hat einen gréReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werkstiicks als Fihrung.

@ Kegelflache / ® Kopf der Kegelstange

@ Greifer

/ Spannbohrung

Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(@ Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

@ Auflagefléche \

@ Flansch




CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (=1 mm).
Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer

durch den Abstreifer zurlick zur Mitte gedrickt.

Kegelstange —<= Zuldssige Exzentrizitdt £0.5mm Spannbohrung —<Zuléssige Exzentrizitdt £0.5mm

Greifer

Gleiten
Abstreifer
J | ) ¢

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und KihImittel von der Auflageflache.
Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflageflache zur Verfigung.

Bohrungsspanner

CGC

Greifer Reinigungskanal Abstreifer
Abstreifer e ->
Auflageflache
r
[
) i
Ausblasung Hydraulik

Entspannkreis

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 443
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CGC-N2[ |E[]

Bohrungsspanner

70bar

Doppelt
wirkend

Luftsensor erkennt falsche Auflage des Werkstiicks

Ist das Werkstlick stark verformt und hat einen Abstand von min. 1.2 mm zur Auflageflache (Abb. 1-a), oder haben sich
Spéne im Spanner verfangen (Abb. 1-b), bertihrt das Werkstlck nicht die Auflagefldche. Dadurch wird Luft durch der

Luftauslass freigesetzt und der Luftsensor kann keine korrekte Auflage erkennen.

Spdne im Spanner

verfangen

Abb.1-a

Metallspan

Werkstiickeinstellung

Falsche

Auflagefldche

l Aufschwimmen des

Y1 Werkstlicks min. 1.2

Luftauslass Luftsensor

Unvollstandige Werkstiickauflage

Sensorluft stromt aus. Luftsensor wird nicht
ausgelost, unvollstandige Werkstiickauflage
wird erkannt.

E

Luftauslass Luftsensor]

| L

Abb.1-b

mm oberhalb der
T Auflageflache

Luftauslass Luftsensor

Vollstandige Werkstiickauflage

Luftauslass wird durch Werkstlick geschlossen.
Luftsensor erkennt vollstdndige Auflage des

Werksttcks.

[Luftauslass Luftsensor]

)

Sensorluft

- =»
Auslass
3
[ -
b
Hydraulik =—0 Hydraulik
Spannkreis Spannkreis
Q i g Q i g
T T
s ) Y
Hydraulik Sensorluft Hydraulik
Entspannkreis Entspannkreis
Spannzustand Luftauslass Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
Unvollsténdige s Luftsensor AUS Hydraulik
Werkstiickauflage Gedffnet (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN




CGC-N2[ |E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Spannkontrolle erkennt unvollstandige Spannung

PAT. JP4297511
US8246029
EP2253419

Kann der Greifer das Werkstiick aufgrund eines zu grolen Kegelwinkels des Greiferinnendurchmessers (Abb. 2-a) nicht
richtig greifen, 16st das Ventil fir unvollstdndige Spannung aus. Dadurch wird Luft freigesetzt und ein entsprechendes
Signal wegen unvollstandiger Spannung ausgeldst. Uberschreitet die Spannbohrung den Toleranzwert (Abb. 2-b) oder ist
der Greifer beschadigt (Abb. 2-c), wird ebenfalls ein unvollstandiger Spannvorgang erkannt.

Spannbohrung zu grof3
(Voller Hub)

Bei beschadigtem
Greifer

Grol3er Kegelwinkel fiir
Greiferinnendurchmesser

Zl‘
Rutschen des iVoIIer Q} lVoIIer

\ Hub

Greifers 7 N Hub [ ——

Abb.2-a Abb.2-b Abb.2-c
Unvollstandiger Spannvorgang Vollstandiger Spannvorgang
Ventil fir unvollstandigen Spannvorgang Ventil fir unvollstindigen Spannvorgang

wird durch Kolben ® geoffnet und Sensorluft :
freigesetzt. Luftsensor wird nicht ausgeldst, bleibt geschlossen. Luftsensor erkennt voll-

Werkstickauflagekontrolle erkennt unvoll- standigen Spannvorgang.
standigen Spannvorgang.

Spannkontrolle Spannkontrolle

Kolben ® Kolben ®

Hydraulik
0 Spannkreis o) o

Hydraulik
Spannkreis

4 Y ) \ 1

Auslass Hydraulik Sensorluft Hydraulik Sensorluft
(Ausblaskreis) Entspannkreis Entspannkreis
Spannzustand Spannkontrolle Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
Unvollstandiger s Luftsensor AUS Hydraulik
Spannvorgang Gedffnet (Luft stromt aus.) Spannkreis EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N2[ |E[]

Bohrungsspanner

70bar

Doppelt
wirkend

Entspannkontrolle erkennt abgeschlossenen Entspannvorgang

Nach Ende eines Entspannvorgangs offnet sich das Ventil fir den Entspannvorgang auch dann, wenn der Luftauslass

durch das Werkstiick geschlossen ist. Dadurch wird Sensorluft freigesetzt und der Luftsensor erkennt unmittelbar das

Ende des Entspannvorgangs.

CGC-N21E070, 073, 076, 079, 082 sind keine integrierten Entspannkontrollen.

Vollstandiger Entspannvorgang

Ventil wird durch den Kolben ® geoffnet und
Sensorluft freigesetzt. Der Luftsensor wird
nicht ausgeldst, vollstdndiger Entspannvor-

gang wird erkannt.

Luftauslass Luftsensor

[Entspannkontrolle]

£ )
& o
o] ° Kolben
|
¥ i 1)
Auslass Hydraulik Sensorluft

(Ausblaskreis) Entspannkreis

Vollstandiger Spannvorgang

Ventil wird durch Spannhydraulik geschlossen.
Luftsensor erkennt vollstdndigen Spannvor-

gang.

[Entspannkontrolle]

Hydraulik

Spannkreis

Hydraulik
Entspannkreis

Spannzustand Entspannkontrolle Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
Vollstandiger . Luftsensor AUS Hydraulik
Entspannvorgang Gedffnet (Luft strémt aus.) Entsypannkreis EIN
Vollstandiger Luftsensor EIN Hydraulik
Spannvorgang Geschlossen (Luft strémt nicht aus.) | Spannkreis EIN

Sensorluft




CGC-N2[ E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Vollstandiger Entspannvorgang Vollstandiger Spannvorgang
Luftauslass Luftsensor
4
1
|l u u |
Hydraulik
[~ Kolben Sgar:iirleis
o] : g
[
‘ T
[
¥ N4
Auslass Hydraulik Sensorluft Hydraulik Sensorluft

(Ausblaskreis)

Entspannkreis

Entspannkreis

Spannzustand

Luftauslass

Spannkontrolle

Entspannkontrolle

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Vollstandiger
Entspannvorgang

Geschlossen

Geschlossen

Geoffnet

Luftsensor AUS

(Luft stromt aus.)

Vollstandiger
Spannvorgang

Geschlossen

Geschlossen

Geschlossen

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Hydraulik
Entsypannkreis EIN

Hydraulik
Sp)ilannkreis EIN

Unvollstandige Werkstiickauflage

Luftauslass Luftsensor

Auslass

Unvollstandiger Spannvorgang

¥
Spannkontrolle
Kolben ®
0 g
;iydral;“k' Hydraulik
annkrels .
p o] { g Spannkreis o | 0
I I
Hydraulik Sensorluft Auslass Hydraulik Sensorluft
Entspannkreis (Ausblaskreis) Entspannkreis
Spannzustand Luftauslass |Spannkontrolle| Entspannkontrolle Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
Unvollstandige s Luftsensor AUS Hydraulik
Werkstiickauflage Gedffnet | Geschlossen | Geschlossen (Luft stromt aus.) Spannkreis EIN
Unvollsténdiger | .. . Luftsensor AUS Hydraulik
n| Gedffnet |Geschlossen Yy )
Spannvorgang eschiosse eschiosse (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N2[ |E[]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Typ ohne konstante Ausblasung ermdglicht betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs

notwendig.

Beim neuen Typ ohne konstante Ausblasung entsteht kein Freiraum,
Uber den Spane zwischen Kolben, Greifer und Abstreifer gelangen
kénnen. Dadurch ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung mehr

Der Typ mit Ausblasung (alter Typ: siehe rechte Zeichnung) erforderte
eine konstante Ausblasung wahrend des Bearbeitungsprozesses und
eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser
des Greifers). Durch die Entwicklung des neuen Typs findet die Aus-
blasung nur noch wahrend des Spann-/Entspannvorgangs oder beim
Werkstlickwechsel statt. Dies ermdglicht eine betrdchtliche Reduzierung
des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse.

Typ ohne konstante Ausblasung

- v P

Typ ohne konstante Ausblasung

PAT. JP5674191
Us8800982
EP2543468

B
F
e

"

2 Greifer, 3 Greifer N

eim Spannen entsteht kein
reiraum mehr, in den Spane
indringen kénnen.

J

-

F

o

Beim Spannen entsteht ein

e

~

4 Greifer (alter Typ)
Typ mit Ausblasung

reiraum, in den Spédne
indringen kénnen. )

Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
67.0 1.92 kN
: (Hydraulikdruck 60 bar)
RS CGON2TE ki
2.24
073 76 79 82 (Hydraulikdruck 70 bar)
2 Greifer
285 3.04 kN
: (Hydraulikdruck 60 bar)
————————————————————————————————————————————————————————— CGC-N22E fsfemeiocness -
29 10 3.54 kN
(Hydraulikdruck 70 bar)

#:011-013 (CGC-N22E) verwenden denselben Zylinder.

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

3 Greifer

11 12 13

3.54 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGC-N22E [seeimendurchmesser *

@12 13 14 15 16

7.50 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGC-N23E [cefermendurchmesse

212, 913 stehen in zwei verschiedenen Ausfiihrungen mit unterschiedlicher Spannkraft zur Verfiigung.
*:08.5-010 (CGC-N22E) verwenden denselben Zylinder.




CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspane eindringen konnen (alter Typ)

Kegelstange Greifer

Abstreifer

A
¢ Kegelstange

= (s
\M 4 Greifer

Spannen A-A B-B

— >

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spanen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

Kegelstange Greifer

Abstreifer

Seiten —450-453

Kegelstange

2 Greifer
\_Abstreifer 8B

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Kegelstange Greifer Abstreifer

B
Seiten »454-457

Kegelstange

\_Abstreifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N21E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
Auflageflache
| AuBendurchmesser gU
Auflagefliche
Luftauslass
| E1 (Werkstiickauflagekontrolle) @1 Innen(durchmesse)r@T
I (OO ¢ 2l
RN | 1 h \_‘7
Q2 3
NS/
o
34 AR
54
*Einzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
oF4
oAD
or RO.6
*
1
© GreiferauBendurchmesser
0 ) < Y— oF3
25 0.1 - IN
408 © S =
Gewinde fiir Spannerausbau H@ S ° -|C->| — . .
4-M5X0.8 Gewindedurchlass "?; = E 5 (5° Kegelbearbeitung)
v
wn
4-04.5 "
(<)}
- Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
O-Ring AS568-025
233.5 3-O-Ring P4
23417 308 " c
© =
£ [ ]
=
Blindbohrung Durchgangsbohrung
25 20 mm
Hydraulikanschluss ‘ CGC-N21E[]
Spannen Ausblasanschluss Typ
@ (Auslassoffnung Luftsensor) 070 073 076 079 082
E1 7.1 7.1 7.3 7.5 7.6
—
+ —or
oy E2 4.7 4.7 4.7 4.7 4.7
@ Luftanschluss, Sensor of3 6.3 6.8 7.1 7.4 7.7
oF4 6.55 685 7.5 7.45| 7.75
@S 205 | 20,6 | 209 | 21.2 | 215
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). i 10.6 10.9 1n.2 1.5 11.8
Die Harte der Auflagefladche betragt HRC55. oU 20 20.1 | 204 | 207 @ 21
Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.
oAD 5.4 5.7 6 6.3 6.6

CGC-N21E070, 073,076,079, 082 sind nach Kunden-

vorgabe gefertigte Modelle.




CGC-N21E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Detailzeichnung - Montage

Hydraulikanschluss

Spannen 225 22
Luftanschluss, Sensor
O @D |/ 3Max.025
Aﬁ
I‘J u?
IN -©- ©) ﬂ
P12
s J 69‘\Ausblasanschluss
(Auslassoffnung Luftsensor)
34 4-M4
0039 =
30° 234 H8 "o <
o2
o o,
- =g
R263 \ =
I 2
2 _‘??‘\” »
= Qg —
* Hydraulikanschluss, Entspannen
(©3) Bearbeitungsbereich Seite
* Hydraulikanschluss
2338137 Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% . Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 451
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- Doppelt
CGC-N22E[ | Bohrungsspanner 70bar  i'kend
Abmessungen

Auflageflache
Luftauslass _ AuBendurchmesser gU |
‘ E1 (Werkstiickauflagekontrolle) o1 Auflagefléiche
Innendurchmesser oT
Og 0 ﬁ
P y
2 . k\ ) o !
o 1
~— o6 .
o) " N
\+ i +
40 A-A
63
xEinzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
oF4
oAD -
|.130° an
/|
|
(DS_%_'\ _ | |
wn o .
4-09.5 Sl 2 " GreiferauBendurchmesser
inde i /. S ~= oF3
Gewinde fiir Spannerausbau /& H " 1 i
4-M6X 1 Gewindedurchlass ] = ]
ot )f ] 5 (5° Kegelbearbeitung)
sl
- on
A
O-Ring AS568-029 Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
240.5 3-O-Ring P5
041 f7 308

Hydraulikanschluss
Spannen

Bohrungsspanner

CGC

Ausblasanschluss
(Auslassoffnung Luftsensor)
—
M~
@ Luftanschluss, Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).

Die Harte der Auflagefladche betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

wn
£
=

wn
o
c
= i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
CGC-N22E[]
Typ
085 09 10
E1 8.3 8.3 8.9
E2 4.6 4.6 4.6
oF3 8 8.5 9.5
oF4 8.05 8.55 9.55
@S 22.5 22.5 23.5
ol 12.1 12.6 13.6
oU 22 22 23
oAD 6.3 6.8 7.8

CGC-N22E085 wird nach Kundenvorgabe gefertigt.

452




CGC-N22E[ |

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Hydraulikanschluss
Spannen

33

Detailzeichnung - Montage

Luftanschluss, Sensor

3-Max. @3

~

)
‘ : Ausblasanschluss

(Auslassoffnung Luftsensor)

Min. 20

4-M5
40

0,039 =
30° 241 H8 * =
2

o2

g e

\ » =

Rz63
%, 5
%;7
* Hydraulikanschluss, Entspannen
(©3) Bearbeitungsbereich Seite
* Hydraulikanschluss
240.8 2 Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% . Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder

an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N22E[ ] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
Auflageflache
Luftauslass . AuBendurchmessergU
E1 (Werkstiickauflagekontrolle) o1 Auflagefldche
‘ Innendurchmesser oT
TN e .
IS Z %-\ o
QY ™ \ T il
@&: . 063 $
700
A\
40 AA
63
xEinzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
oF4
oAD R1
% o
~ 0. /
= |
0 o \ y
25 o " - o X GreiferauBendurchmesser
4095 ) g - RN ) "\ H oF3
Gewinde fiir Spannerausbau /0 H "
4-M6X 1 Gewindedurchlass ] = 3
E o 5 (5° Kegelbearbeitung)
wn
< |
PN ny
4-¢5.5 pt
O-Ring AS568-029 Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
240.5 3-O-Ring P5
O
04117 598 2
n £
= =
g B
Blindbohrung Durchgangsbohrung
26.5 255
Hvdraulikanschl | Ausblasanschluss mm
ydraulikanschluss =
Spannen G} G} (Auslassoffnung Luftsensor) ; CGC-N22EL]
_— P 1 12 13
~
+ E1 9.4 9.9 10.4
~
E2 4.7 4.8 4.9
@ @ Luftanschluss, Sensor
oF3 10.5 11.5 12.5
oF4 10.55 11.55 12.55
@S 24.5 255 26.5
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). i 14.6 15.6 16.6
Die Harte der Auflagefladche betragt HRC55. oU 24 25 26
Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.
oAD 8.2 9.2 10.2




CGC-N22E[ | Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Detailzeichnung - Montage

Hydraulikanschluss 26.5 25.5
Spannen

Luftanschluss, Sensor

@ @ 3-Max. @3

~
" - O} ’\1
‘ : Ausblasanschluss
7@ (Auslassoffnung Luftsensor)
4-M5
40

@41 H8 *30%

30° S
Veand §
o2
= o
o | oo £
Rz63 \ <=
IS4 2
p % .
= %7
* Hydraulikanschluss, Entspannen
(©3) Bearbeitungsbereich Seite
* Hydraulikanschluss
240.8 92 Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% . Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N23E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
Luftauslass Auflageflache
R (Werkstlickauflagekontrolle) @1 AuBendurchmesser gU
‘ Auflagefliche
@ Innendurchmesser oT
. Jam)
o o D) = ‘
m { \ T 7 _
&
v (O

%
(@)
j=d
=
0 o
25 -0, © -
iy, S g
Gewinde fiir Spannerausbau — o
4-MBX1.25 Gewindedurchlass AQ S S5/ d it
< O
3 i I)/
I n
4-96.8 T
[e)}
O-Ring AS568-032
©52.5 \3—O—Ring P5
053173933
32 32

Hydraulikanschluss
Spannen

Ausblasanschluss
(Auslassoffnung Luftsensor)

()}

(o)}

Luftanschluss, Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefladche betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

A-A

xEinzelheiten

R1

‘ GreiferauBendurchmesser
oF3

KegelstangenauBBendurchmesser
oF4
oAD
30

|
o \
“ !

N | \ =i

5 (5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

Min. 5.6

PIT[I

Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
CGC-N23E[]
Typ
12 13 14 15 16
E1 10.7 | 10.7 10.7 1 11.5
E2 6 6 6 6 6.1
oF3 11.5 12.5 135 14.5 15.5
oF4 11.55] 12,55 | 13.55  14.55 | 15.55
@S 28 28 28 28.5 | 295
aT 156 | 166 | 17.6 18.6 | 19.6
oU 275 | 275 | 275 | 28 29
oAD 9.2 10.2 11.2 12.2 13.2

CGC-N23E12, 13, 14, 15, 16 sind nach Kundenvor-

gabe gefertigte Modelle.




CGC-N23E[

Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

Detailzeichnung - Montage

Hydraulikanschluss ‘
Spannen

&

O

O
o
(S

Luftanschluss, Sensor

3-Max. @3

(o)}

43

[e)}

Q\Ausblasanschluss

(Auslassoffnung Luftsensor)

Min. 20

4-M6
48

+0.046 =

20 253 H8 "¢ =
o2
g | o<
\ 2 2L

Rz6.3
%
v @oq —
* Hydrauhllkanschlus_s, Ent§pannen
@3) Bearbeitungsbereich Seite
* Hydraulikanschluss
52.8 73 Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspa

nnvorgang muss entweder

an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGC-N2[ |E[]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl Greifertyp (Satz) Spannertyp Beschreibung
CGC-N21EJO70 CGC-N21E070
CGC-N21EJO73 CGC-N21E073
CGC-N21EJO76 CGC-N21E076
Abstreifer X 1 Greifer
> Greifer CGC-N21EJO79 CGC-N21E079 (Siche linke Tabelle)
CGC-N21EJO82 CGC-N21E082
CGC-N22EJ085 CGC-N22E085
CGC-N22EJ09 CGC-N22E09
CGC-N22EJ10 CGC-N22E10
CGC-N22EJ11 CGC-N22E11
)]
CGC-N22EJ12 CGC-N22E12 h aq
CGC-N22EJ13 CGC-N22E13
3 Greifer LeAEE2 a2z Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
CGC-N23EJ13 CGC-N23E13 nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
CGC-N23EJ14 CGC-N23E14 seln.
Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
CGC-N23EJ15 CGC-N23E15 . . )
wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGC-N23EJ16 CGC-N23E16
Greiferinnendurchmesser & Stangenhdhe beim Spannvorgang
10
9 ™~ g
— I~ g :
S ™~ &
é 8 \\ \@77\@ . .
% \ \ 285 \
= 21 Formel zur Berechnung der Stangenhéhe
. ey ™ o7 0827656284 NS R REIRE e
> )
= 08.5-010 :7.82-2.35 x QiFiee Spannbohrungsduchmeser
5 Differenz Spannbohrungsdurchmesser

-03 -02 -01 0 0.1 0.2 03 0.4 0.5 0.6 0.7

f f f f

Zuldssiger min. Greifer-  Nennwert Greifer- 07-08.2
innendurchmesser  innendurchmesser Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und
Greiferinnendurchmesser (mm)

Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

211 -016 :8.82-2.35X und Greifernenndurchmesser

Beispiel:Spannvorgang mit CGC-N22E10
(Greifernenndurchmesser: g10) fir 9.8 Bohrung
Stangenhohe =7.82-2.35 X (-0.2) =8.29 mm




CGC-N2[ |E[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Beispiel fiir Systemkonfiguration

Bohrungsspanner Werksttick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGC (Kreisformig) *2 Typ CGC
B B B N B B B B I
I
Werkstlick- I
fihrung =1 | Werkstlickfihrung *1
i
I
I
I
I
I ~ T ~ ~ ~ ~ ~ B
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGC (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGC
IS
£
Werkstiick-Positionierstift o = Greiferinnendurch-
(Kreisformig) *2 Werkstlickfuhrung *1 é messer D
rh Stangenaufen-
durchmesser d
Durchmesserbereich
D-d oder weniger
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGC (Diamantgeschliffen) =2 Typ CGC
2
=
g
=
=
<
&
1. Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwen-
dung von Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden. u
9
o

Bohrungen bei Verwendung von Werkstiickfiihrungen anhand der vorstehenden

Bezugsangaben exakt ausrichten.

%2 :Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.

Werkstiick-Positionierstifte (0.4.) einsetzen.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 459
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CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Hydraulik- und Pneumatikplan

P51 Luftsensoreinheit
(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)
o r b
---! é \ﬂ |
g el

i
N {
I—I__r_l i Hydraulik Spannkreis Luftanschluss,i
L Sensor ‘
L
PS.2 S ‘
L] @ | 1
Hydraulik Entspannkreis  Ausblasung ! l
! (Bei Ausschaltung | 1 3 bar
LJ ‘( offen zur )}(EmpfohlenerLuftdruck)
1\ Atmosphare /,

Stromregelventil
(Regelung im Rticklauf)

Im Rucklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Ricklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer

potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstticken

sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Uberwachung des Spannstatus oder die Spannkontrolle durch den Luftsensor muss bei ausgeschalteter Ausblasung
erfolgen. AuBerdem ein zur Atmosphére offenes Schaltventil verwenden, so dass es bei ausgeschalteter Ausblasung als
Luftauslass fur die Sensorluft fir unvollstandigen Spannvorgang und Entspannen benutzt werden kann. (Nur Luftauslass

fur Spannkontrolle (unvollstandiger Spannvorgang) bei Wahl von CGC-N21E[].)




CGC-N2[ JE[] Bohrungsspanner 70bar Doppelt

Betriebszyklus

Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte gepriift werden.

Typ CGC-N21EL]

Werkstuick Ausblasung | Spannvorgang i Ausblasung Entspannvorgang | Werkstiick
Zustand laden Spannen AUS | volstandig® | PPN | gy ESPANNEN | lstindg | entladen
Werkstiick | Spannen [ \
Spannen | Eptspannen
EIN
%4 | Ausblasung
AUS \ /
EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
Spannen P.S. 1 AUS EIN AUS
Hydraulikdruck
k
2 Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor EIN oder AUS*?

1 :Vollsténdiger Spannvorgang  :P.S.1=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=EIN
%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. T=AUS P.S.2=EIN

%3 : EIN : Vollstandiger Spannvorgang  AUS : Unvollstdandiger Spannvorgang

x4 : Magnetventilsteuerung 5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal

Typ CGC-N22EL], CGC-N23EL]

Zustand Werkstlick Spannen Ausblasung | Spannvorgang (Bearbeitung) Ausblasung B ETET Ausblasung | Entspannvorgang | Ausblasung | Werkstlick
itu
ustan laden | P AUS | vollstindig® 91 En P AUS | wisndg® | EIN | entladen

Werkstiick | SPannen [ \
Spannen | Eptspannen

EIN ‘
%4 | Ausblasung \ / \ ’

AUS

EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
ydraulikdruc AUS T~ AUS
Spannen P.S. 1
Hydraulikdruck
B Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor EIN oder AUS*3 AUS

%1 :Vollstandiger Spannvorgang  :P.S. 1=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=EIN
%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S. 2=EIN Luftsensor=AUS
%3 EIN : Vollstdndiger Spannvorgang  AUS : Unvollstandiger Spannvorgang

%4 : Magnetventilsteuerung %5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal
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Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir
die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werksttick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlicks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmalBigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen

fihren.

Vor Einrichten des Werkstiicks sicherstellen, dass sich weder
Spane noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehéduse befinden. Eingedrungene Spéane fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum

eine schlechte Bearbeitungsprazision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hdngt vom Werkstickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezlglich der Werkstickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite —439. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstick zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefiihrt werden, um Probleme wahrend
des Betriebs auszuschlieBen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung
dinner Bereiche auszuschlief8en.

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgro3e von 5
um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Den Sensorbereich des Luftsensors auf einen Abstand von max.
0.05 mm zur Auflageflache setzen. Zwischen Werkstick und
Auflageflache eine Fihlerlehre einsetzen und den Abstand pra-
zise einstellen. Einzelheiten zur Einstellmethode finden Sie in

der Bedienungsanleitung des Herstellers des Luftsensors.

Prufen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstandige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle
gezeigt. Fur Einzelheiten siehe den Hydraulik- und Pneumatik-
plan (Seite —460).

Typ CGC-N21EL]

Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter T schalter 2 sensor
(P.S. 1) (P.S.2)
Kontrolle
'Entspannvorgang Ende’ AUS EIN -
Kontrolle
‘Spannvorgang Ende’ EIN AUS EIN
Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS AUS
Typ CGC-N22E[], CGC-N23E[]
Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter T schalter 2
sensor

(PS. 1) (P.S.2)
Kontrolle AUS EIN AUS

'Entspannvorgang Ende'

Kontrolle
'Spannvorgang Ende' EIN AUS EIN
Kontrolle Spannvorgang EIN AUS AUS

unvollstandig

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,

Lieferant und Hersteller SMC

Modell GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD
Druck der 2 bar

zugeflhrten Luft

Empfohlener

Rohrinnendurchmesser o4 mm (ISA3-Fig2.5 mm)

Max.5m

Gesamtleitungslange

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwen-
den und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zuge-
fihrt wird, damit keine Spane oder Kihlmitteltropfen durch
die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.
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CGT-F2 11 Bohrungsspanner 70bar oRRed

Technische Daten

GroBe Greiferinnendurchmesser . Greiferanzahl
055/ 058 061 064 067 070A : 2 Greifer
1 — : Typ mit Ausblasung
07 08 . 4 Greifer
CGT — F2
09 10 . 2 Greifer
2 E : Typ ohne konstante )
Ausb|a5ung 11 12 - : 3 Greifer
[ :Nach Kundenvorgabe gefertigt
. Grofe CGT-F21- CGT-F22E
yp
Grefferinnendurchmesser 055 058 061 064 067 070A 07 08 09 10 11 12 13
Greiferanzahl 2 Greifer 4 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
Spannkraft N
(Aydraulikdruck 70 ban KN el 189 3.54
Radiale Expansionskraft *
(Hydraulikgruck 70 bar) kN 4.217 5.9 1.1
Hub der Kegelstange mm 4.0 4.8
Spannhub mm 1.2
7ylinder- Spannen cm’ 1.2 1.5 2.7
kapazitat Entspannen cm’ 1.6 2.0 3.5
Zuldssige Exzentrizitat*? mm +0.3 +04
Empfohlener Ausblasdruck bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck bar 2
Gewicht kg 0.27 0.29 0.43
EmPfohIenes Anzugsmoment . 3.5 7
(Befestigungsschrauben)*? :
Werkstickmaterial Aluminium, Stahl und Andere (max. HRC30). Abhdngig von den Arbeitsbedingungen ist auch Gusseisen méglich.
Zuldssiger min.
Greifer%nendurchmesser mm 5.2 5.5 5.8 6.1 6.4 6.7 6.7 7.7 8.7 9.7 | 10.7 | 11.7 | 12.7
Zuldssiger max.
Greifen%nendurchmesser mm 5.8 6.1 6.4 6.7 7.0 7.3 7.7 8.7 9.7 | 10.7 | 11.7 | 12.7 | 13.7
Kegelwinkel Greiferinnendurchmesser B
(Ngiqunqswinkel) Max. 3
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1

Druckbereich:15-70 bar (CGT-F21-055, 058, 061, 064, 067, 070A:15-50 bar)
Prufdruck: 105 bar (CGT-F21-055, 058, 061, 064, 067, 070A:75 bar) Betriebstemperatur:0-70 °C
Benutzte Flussigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikdl (entsprechend 1SO-VG32)
Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.
% 1:Dargestellt sind die Leistungswerte fir einen Hydraulikdruck von 50 bar.
*2:Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstlckpositionierfunktion.  %3:1SO R898 Klasse 12.9

Spannkraft & Hydraulikdruck

4 |

CGT-F22E
3

. Hydraulikdruck bar| 15 | 20 | 30 40 | 50 | 60 | 70
=z
= CGT-F21- Spannkraft
o kN | 0. . . . . . .
£ i F=0270X0.1p 0.41/0.54/0.81/1.08|1.35/1.62/1.89
4
c CGT-F21- T-F22E kraff
s el €6 opanniraft 10 761,01 152 12,02/ 2.53|3.04 3.54
=3 / F=0.506X0.1P

1

P:Hydraulikdruck (bar)

Der mit CGT-F21-055, 058, 061, 064, 067, 070A anwendbare Arbeits-

0 druck liegt zwischen 15-50 bar.
15 20 30 40 50 60 70

Hydraulikdruck (bar)

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 465
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Typ mit Ausblasung

v CGT-F21-
2 Greifer
95.5 5.8 6.1 6.4 6.7 7.0

Ausblasung : OUT <3
Sensorluft : Ausl. (=
(Typ mit Ausblasung)

Ausblasung : IN £ J

Sensorluft : Ausl. <
(Typ ohne konstante Ausblasung)

i)

Typ mit Ausblasung

v CGT-F21-
4 Greifer
o7 8

Typ ohne konstante Ausblasung

v CGT-F22E

2 Greifer 3 Greifer
29 10 211 12 13

PAT.

A
<= Sensorluft : IN
Entspannkontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig
Hydraulik Spannkreis  Hydraulik Entspannkreis
AuBendurchmesser : 15-24 mm Lineare Lange 31.5 mm

Platzsparendes Spannen

-

476,478, 480.

[
Y

- —

AuBendurchmesser variiert je nach
Spannbohrungsdurchmesser.
Abmessungen siehe Seiten — 474,

>

=~

=
| —

Bohrungsspanner Typ CGT
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Werkstiickeinstellung (Vollstandiger Entspannvorgang)

@ Der Aufwartshub der Kolben ® & ® sowie der Kegelstange und des Greifers erfolgen tiber die Entspannhydraulik.

@ Das Entspannen wird durch den Luftsensor sowie die Druckbeaufschlagung durch die Spann- und Entspannhy-

draulik abgeschlossen.

(3 Richten Sie das Werkstilck auf der Auflageflache ein.

Kegelstange

Werkstlick

Abstreifer

Sensorluft

‘ Vollstandiger Entspannvorgang ‘

Kolben ® blockiert den Ausblaskanal
und l6st den Sensor aus.

Auflagefliche

Greifer

Hilse

Kolben ®

Kolben

B
N
g

Hydraulik
Spannkreis

Hydraulik
Entspannkreis

@

Spannzustand

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

)

Sensorluft

Vollstandiger
Entspannvorgang

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Hydraulik

Entspannkreis EIN

Werkstiickspannung (Vollstandiger Spannvorgang)

@ Der Abwartshub von Kolben ® sowie der Kegelstange erfolgt tiber den Spannhydraulikdruck nach Druckent-
lastung der Entspannhydraulik.

@ Der Greifer spreizt sich horizontal entlang der konischen Oberfliche der Kegelstange und greift in die Auf-
spannbohrungen des Werkstiicks.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstick sicher auf die Auflageflache

nieder.

@ Die Werkstuickauflage- und Spannkontrolle wird durch den Luftsensor sowie die Druckbeaufschlagung durch
die Spann- und Entspannhydraulik abgeschlossen.

Sensorluft

Vollstandiger Spannvorgang

Die Hlse drtickt den Kolben ® nach
unten, Luft fliet und der Sensor wird
nicht ausgelost.

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Luftsensor AUS

(Luft stromt aus.)

Hydraulik

Spannkreis EIN

Kegelstange Spannbohrung Kegelflache
B [) Hilse
Auflageflache Werksttick
3¢
Typ mit Ausblasung: Auslass
Greifer Kolben ®
¥
Hilse
Kolben ®
4// »
Kolben d
N
g
\ Spannzustand
Typ ohne konstante Ausblasung: Auslass \ J
(Ausblaskreis) M .
B I 1 Vollstandiger
Hydraulik Hydraulik Sensorluft Spannvorgang
Spannkreis  Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm (%) und kann so MaBabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies

garantiert das sichere Aufspannen des WerkstUcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser  Max. Greiferinnendurchmesser ~ Kegelwinkel fiir Greiferinnen-
210 29.55 29.7 210.7 durchmesser max. 3° je Seite

fle—— e e

Beispiel : Typ CGT-F22E10

*:0.6 mm Hub bei Typ CGT-F21-055, 058, 061, 064, 067, 070A.

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelfliche auf den Greifer Gibertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

@ Hochabriebfester Spezialstahl gewahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

3 Der Kopf der Kegelstange hat einen groReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werkstticks als Fihrung.

/ ® Kopf der Kegelstange

— Spannbohrung

; Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

@ Kegelflache

@ Greifer

(@ Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

@ Auflageflache

@ Flansch




CGT-F2 11 Bohrungsspanner 70bar oRRed

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (£0.6-0.8 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer
durch den Abstreifer zurtick zur Mitte gedrickt.

Kegelstange —j<«— Zuldssige Exzentrizitat Spannbohrung —j<—Zuldssige Exzentrizitat

+0.3mm (Greiferinnendurchmesser 5.5-8mm) +0.3mm (Greiferinnendurchmesser 5.5-8mm)

+0.4mm (Greiferinnendurchmesser 9-13mm) *0.4mm (Greiferinnendurchmesser 9-13mm)
Greifer

v
Gleiten
/ \ 2
Abstreifer i
<4 »

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und KihImittel von der Auflageflache.
Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflagefldche zur Verfigung.

Greifer Reinigungskanal Abstreifer

Abstreifer

Auflageflache

T
H 4+

Hydraulik Ausblasung
Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Erkennt einen zu groBen Durchmesser der Spannbohrung

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den Toleranzwert, kann der Greifer auch bei maximalem Aus-

fahren das Werkstlck nicht sicher greifen. Kolben ® bewegt sich bis zum Hubende abwarts, da er von Kolben ® nach

unten gedriickt wird, und blockiert die Sensorluft im Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt

'unvollsténdige Spannung'.

Greifer\

Kegelstange

[ GroBer Durchmesser
| der Spannbohrung

Auflageflache

Greifer —M |

Hilse |

Kolben ®

Kolben

i ¢
Hydraulik Hydraulik
Spannkreis Entspannkreis

1

Sensorluft

Auflageflache

Kolben

Max. Spanndurchmesser des Greifers

~

Sensorluft

Unvollstandiger Spannvorgang

Kolben ® bewegt sich bis zum
Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.

Spannzustand

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Unvollstandiger
Spannvorgang

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Hydraulik
Sp)énnkreis EIN
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Erkennt Deformation und Aufschwimmen des Werkstiicks

Bei erheblicher Verformung des Werkstlicks oder schlechtem Sitz mit Spiel von 1.2 mm zur Auflageflache wird das Werk-
stick nicht sicher aufgespannt, auch wenn der Greifer bis zum unteren Hubende lduft. Zu diesem Zeitpunkt bewegt
sich Kolben ® bis zum Hubende abwarts, da er von der Hulse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im
Entspannkreis, wodurch der Luftsensor aktiviert wird und 'unvollstédndige Spannung' erkennt.

Falsche
Werkstlickeinstellung

Auflageflache

Aufschwimmen des
e i Werkstticks min. 1.2
K mm oberhalb der
Hulse E— Unvollstandiger Spannvorgang Auflagefliche

Kolben ® bewegt sich bis zum
Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.

a
d Spannzustand Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
['l
Unvollstandiger Luftsensor EIN Hydraulik
HydEunk Hydiu“k Sen:ﬂuﬂ Spannvorgang (Luft stromt nicht aus.) Spannkreis EIN

Spannkreis  Entspannkreis
Erkennt unvollstandigen Bohrungseingriff

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den zuldssigen Wert, oder ist der Neigungswinkel des Boh-
rungsinnendurchmessers zu grof3 und fihrt damit zum unvollstandigen Bohrungseingriff durch den Greifer, bewegt
sich Kolben ® nach unten zum Hubende, da er von der Hilse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im
Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt auf 'unvollstdndige Spannung'.

GroBer Kegelwinkel fur
e Greiferinnendurchmesser

Greifer T Rutschen des Greifers
Hlse Unvollstandiger Spannvorgang
Kolben ® bewegt sich bis zum
Kolben ® Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.

Spannzustand Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter

o ! £ Unvollstandiger Luftsensor EIN Hydraulik gin
Spannvorgan smt ni Spannkreis
Hydraulik Hydraulik Sensorluft P 9ang (Luft stromt nicht aus.) P

Spannkreis  Entspannkreis

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 471
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Durch die Entwicklung des Bohrungsspanners ohne konstante Ausblasung nimmt der Luftverbrauch betrachtlich ab.
Der herkdmmliche Typ erfordert eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser des Greifers). Der neue Typ erméglicht

Typ mit Ausblasung

Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
255 58 6.1
2 Greifer 135 kN CGT-F21-[osfemanducmese*
64 67 7.0 (Hydraulikdruck 50 bar)

*1:07, 28 (CGT-F21-) verwenden denselben Zylinder.

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

4 Greifer

o7 8

1.89 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGT-F21 - [crefeimendurchmesser

%1:05.5-07.0 (CGT-F21-) verwenden denselben Zylinder.

Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

2 Greifer

29 10

3.54 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGT-F22E efeimenducimese 2

%2:011-013 (CGT-F22E) verwenden denselben Zylinder.

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

3 Greifer

11 12 13

3.54kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGT-F22E [srefermendurchmesser*2

%2:09, 910 (CGT-F22E) verwenden denselben Zylinder.




CGT-F2 11 Bohrungsspanner 70bar oRRed

eine betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse. Dennoch stets beim Werksttickwechsel Ausblasluft zufihren.

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspane eindringen konnen

. Abstreifer
Kegelstange Greifer
2 Greifer
Seiten —474, 475
A A
B
Kegelstange
\Abstreifer
Spannen A-A B-B

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spénen zu verhindern.

Kegelstange Greifer
Kegelstange

Seiten —476, 477
| =) ([
Abstreifer
B

Spannen A-A B-B

Abstreifer

4 Greifer

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spénen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

Greifer

Kegelstange

Abstreifer

Seiten —478, 479

Kegelstange 2 Greifer

\_Abstreifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Kegelstange Greifer Abstreifer

Seiten —480, 481

\ Abstreifer  Kegelstange 3 Greifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Bohrungsspanner

CGT

473



CGT

CGT-F21-[] Bohrungsspanner 70bar Dopeel

Abmessungen

Auflageflache
AuBendurchmesser gU

Auflagefléche
Innendurchmesser T

§

A-A

326

60-

xEinzelheiten

KegelstangenauBendurchmesser
Greiferauflendurchmesser
* oR

‘A \ @AD
RO.6

L30°

7.5

31.5
57.5
4
2\

AN

: ~ A7

AA (5° Kegelbearbeitung)

50 £0.005
N

Gewinde fiir Spannerausbau
4-M5X0.8 Gewindedurchlass
—

]
7oy

Bohrungsspanner

4-94.5 . Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
o
O-Ring AS568-023
229.5 3-O-Ring P4
2 <
2307 3529 = p
5 N
Blindbohrung Durchgangsbohrung
21 20.5 mm
Ausblasanschluss CGT- F21-]
Hydraulikanschluss Typ
Spannen @ 055 058 061 064 067 070A
E 2R 5 53 5.6 5.9 6.2 6.5
+
) 2S 15 15 15 15 15 15.5
@ Luftanschluss, Sensor
oT 7.8 8.1 8.4 8.7 9 9.3
oU 11 116 122 128 | 13 13.5
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. AA 25 2.5 3 3 3 3
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. oAD 3.8 4.1 44 47 5.0 53

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang. )
CGT-F21-055,058,061,064,067,070A sind nach Kun-

denvorgabe gefertigte Modelle.
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CGT-F21-[] Bohrungsspanner 70bar Dopeel

Detailzeichnung - Montage

21 20.5 Luftanschluss, Sensor

Gf (&) 3-Max. 02.5
g

\
D

Ausblasanschluss

23
&}

N

A
\
(Tss 55
|

Hydraulikanschluss

Spannen 4-M4
31
30 30 Hg *993 S
Lo
Q —
o .
o © £
S - L=
Rz6.3 w l
8 2\ '
c S
= fog L —
X * Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
(93) \
* Hydraulikanschluss
Entspannen
929.8 02

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% LEin Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 475
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CGT-F21-[] Bohrungsspanner 70bar Dopeel

Abmessungen

Auflagefldche
AuBendurchmesser gU

o Auflagefliche

Innendurchmesser oT
[f«——

AR

326
23

60-

\©00 ok

31

A-A

51

xEinzelheiten

KegelstangenauBendurchmesser
Greiferauflendurchmesser

oR
* 0AD
a o] e
7§
0 —
oS -0.1 : = EI L LY
™ LN N I I
8| «~ 4 AN
F \
4-98 v 2 = e 5 (5° Kegelbearbeitung)
Gewinde fiir Spannerausbau

4-M5X 0.8 Gewindedurchlass - ‘/Q— & Sz
A 41

Bohrungsspanner

CGT

4-04.5 i Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
T2
O-Ring AS568-023 R i o
2295 3-O-Ring P4 = é
0307 4% £ i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
21 20.5 mm
Ausblasanschluss CGT-F21-]
Hydraulikanschluss Typ
Spannen @ 07 08
_ F1 8 9
+ F2 4 5
@ ) M 77.5 78.5
Luftanschluss, Sensor P 58 59
oR 6.5 7.5
2S 18 19
oT 10.6 11.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. aU 16 17
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). oAD 4.8 58
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. AE RO6 RT

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.
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CGT-F21-[]

Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

23

Hydraulikanschlu;s

Detailzeichnung - Montage

21

20.5 Luftanschluss, Sensor

&

ol
wn
i}
wn

O

@ Ausblasanschluss
4-M4

Min. 20

30° 30 Hg *30% S
g2
[~
2 © £
S - =
Rz6.3 w l
= f
— ) 4]
7 ——
X * Hydraulikanschluss, Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

| \ Bearbeitungsbereich Seite
o] [

* Hydraulikanschluss
Entspannen

Rz:1504287(1997)

% LEin Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder

an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGT
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Doppelt
CGT-F22E(] Bohrungsspanner 70bar 0BRSS
Abmessungen
Auflagefléche
9 AuBendurchmesser gU
-/ 0
_ @} Vs Auflageflache
@ Innendurchmesser gT
4
g &
©0
A\ $
38
A-A
60
xEinzelheiten
KegelstangenaufBendurchmesser
oF4
* 9AD
/ ”7&
&_/ | |
25 9, " o 4 GreiferauBendurchmesser
o S o ” ] H = oF3
S| » y N N
i
)
1093 R R \4\4 5 (5° Kegelbearbeitung)

Gewinde fiir Spannerausbau

4-M6X 1 Gewi hi
6 X 1 Gewindedurchlass —

Ha

‘Ei):l

4-¢5.5

195

O-Ring AS568-027

236.5

0377555

25

24

Hydraulikanschluss
Spannen

3-0-Ring P5

Ausblasanschluss
(Luftauslass, Sensor)

Luftanschluss, Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

sl
£
=

n
(o)}
c
£ il
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
CGT-F22E[]
Typ
09 10
oF3 8.5 9.5
oF4 8.55 9.55
2S 20 21
T 12.6 13.6
oU 18 19
oAD 6.8 7.8




CGT-F22E[ |

Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

Detailzeichnung - Montage

Luftanschluss, Sensor

Hydraulikanschluss
Spannen

O ) 3-Max. 03
p
A
N~
Y D D
~
@ Ausblasanschluss
4-M5 (Luftauslass, Sensor)
38
I 1
0 037 Hg #9939 g
g2
@
= w
& — E£=
R263 ~
o \GQ\
R K
\ * Hydraulikanschluss, Entspannen
| ‘ | Bearbeitungsbereich Seite
(23)
* Hydraulikanschluss
Entspannen
236.8 07

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% LEin Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGT-F22E(] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
Auflagefléche
AuBendurchmesser gU
/ o®
- Auflageflache
@ Innendurchmesser aT
»7
al ] é
%) o
A\ $
38
A-A
60
xEinzelheiten
KegelstangenauBBendurchmesser
oF4
*
@AD
\ 300 R1
25 0, A 2 ° f—\‘ GreiferauBendurchmesser
pos - B =] oF3
8 8 / 11 \
i \
4-99.5 = X L .
Gewinde fiir Spanneraushau / o ~ 5 (5" Kegelbearbeitung)
4-M6X1 Gewindedurchlass | _—22= = i
= F_ =
< NI :
4-¢5.5 A Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
o))
O-Ring AS568-027 o
2365 3-0-Ring P5 - b
=) =
0377 565 c
£ il
Blindbohrung Durchgangsbohrung
25 24
mm
Ausblasanschluss
2 : (Luftauslass, Sensor) T CGT-F22E[]
£ Hydraulikanschluss ' yp
= Spannen 11 12 13
o) _
5 oF3 10.5 11.5 12.5
5 +
o
‘ oF4 10.55 11.55 12.55
@ @ Luftanschluss, Sensor
25 22 23 24
—
G}
)
oT 14.6 15.6 16.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. U 20 21 22
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldache betragt HRC55. 2AD 8.2 9.2 10.2

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

CGT-F22E13 wird nach Kundenvorgabe gefertigt.
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CGT-F22E[] Bohrungsspanner 70bar Dopeel

Detailzeichnung - Montage

Luftanschluss, Sensor

& @,M

fany
A

29
A
N

Hydraulikanschluss @ Ausblasanschluss
Spannen ‘ ‘ 4-M5 (Luftauslass, Sensor)
38
I |
200 037 H8 *40% g
g2
[
= o £
& ~ L=

v/ Rz63

%?)\
2
TR

Min. 20

Hl

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite

* Hydraulikanschluss
Entspannen

* Hydraulikanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% LEin Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 481
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CGT-F2[ ][ I[]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl Greifertyp (Satz) Spannertyp Beschreibung
CGT-F21-J055 CGT-F21-055
CGT-F21-J058 CGT-F21-058
CGT-F21-J061 CGT-F21-061 Abstreifer X 1 Greifer
2 Greifer (Siehe linke Tabelle)
CGT-F21-J064 CGT-F21-064
CGT-F21-J067 CGT-F21-067 O-Ring X 1
%0O-Ring ist bei CGT-F21-
J055-J070A nicht im
CGT-F21-J070A CGT-F21-070A Lieferumfang enthalten.
CGT-F21-J07 CGT-F21-07
4 Greifer \:
CGT-F21-J08 CGT-F21-08 |
CGT-F22EJ09 CGT-F22E09
2 Greif
reter Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
CGT-F22EJ10 CGT-F22E10
nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
CGT-F22EJ11 CGT-F22E11 seln.
Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
3 Greifer CGT-F22EJ12 CGT-F22E12 wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGT-F22EJ13 CGT-F22E13
Greiferinnendurchmesser & Stangenhéhe beim Spannvorgang
10
~— 2
:0
<
9 ™~ é
— — \ %
g S S~ ~— &
é é . \ \ @77\0]3 ) :
5 2 ~ ~ —r—
S 9 ~— ~—
2 Ol T~ 88\@70
o ..
= ~— ~ I~ Formel zur Berechnung der Stangenhéhe
a \\\\ oy \\ 7% 16.32-2.35X Differenz Spannbohrungsdurchmesser
6 25.5-07" 16.32-2.35 und Greifernenndurchmesser
= )
: e~ | 07 :682-235x DRI spannbehungsdchmesser
9 . Differenz Spannbohrungsdurch
5o.T3 02 0.1 (f 01 02 o.Ts 04 05 06 07 98 -010:7.82-2.35X jndGreifernenndurchmesser

Zulassiger min. Greifer-
innendurchmesser

Nennwert Greifer- 05.5-07(070A)
innendurchmesser Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und

Greiferinnendurchmesser (mm)

. Differenz Spannbohrungsdurchmesser
211 -013:8.82-2.35X und Greifer%enndurchngesser

% :CGT-F21-070A
Beispiel:Spannvorgang mit CGT-F22E10
(Greifernenndurchmesser: @10) fir 9.8 Bohrung
Stangenhdhe =7.82-2.35 X (-0.2) =829 mm
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Doppelt

CGT-F2[ ][ ][] Bohrungsspanner 70bar | ikend
Beispiel fiir Systemkonfiguration
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGT (Kreisformig) *2 Typ CGT

Werkstlick-
flihrung #1 Werkstiickfiihrung *1
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGT (Diamantgeschliffen) =2 Typ CGT
£
€
2 Greiferinnendurch-
Werkstlick-Positionierstift Werkstiickfihrung *1 < messer D
(Kreisformig) *2 =
Stangenauflen-
7 durchmesserd
Durchmesserbereich
/ D-d oder weniger
@ 2 | S i
I I I
1
Bohrungsspanner | werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGT (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGT 3
:
=
<
&
1. Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwen-
dung von Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden. i
G
Bohrungen bei Verwendung von Werkstiickfiihrungen anhand der vorstehenden =
Bezugsangaben exakt ausrichten.
%2 :Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.
Werkstuck-Positionierstifte (0.d.) einsetzen.
Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 483
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CGT-F2 11 Bohrungsspanner 70bar oRRed

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ mit Ausblasung

P.S.1
3 bar
c (Empfohlener Luftdruck)
Z !
= AP

Hydraulik Spannkreis Ausblasung

PS.2
Luftsensoreinheit

O
> | |
Z } @ ‘
7~ ! ‘
Hydraulik Entspannkreis  Luftanschluss, |
Sensor ‘

Empfohlener Luftdruck) |

Stromregelventil
(Regelung im Rticklauf)

Im Rucklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flihrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer

potentiell unvollstandigen Spannung.

Beim Laden und Entladen von Werkstiicken sowie beim Spannen und Entspannen muss stets eine Ausblasung erfolgen.
Haften wahrend der Bearbeitung Spane am Greifer, z.B: bei Durchfiihrung durch die Spannbohrung, das Ausblasen wah-

rend der Bearbeitung fortsetzen.

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ ohne konstante Ausblasung

P.S.1 [ 3b
i i ar
| S el e (Empfohlener Luftdruck)
I_O—l < ] | ! 5um
2 1 é ] Z
7 - - ; ) - D
Hydraulik Spannkreis Ausblasung | I—\g" ! [
| [Bei Ausschaltung | 1
\( offen zur )}
SEAINosPhalchl)
PS.2 o
Luftsensoreinheit
(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)
I—o—l % \ \
-z i @ ‘

" Hydraulik Entspannkreis  Luftanschluss, |

Sensor | i
\ 2 bar |

LLI Stromregelventil L (Empfohlener Luftdruck)J

L

(Regelung im Rucklauf)

Im Ricklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer

potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstticken
sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Uberwachung des Spannstatus oder die Spannkontrolle durch den Luftsensor muss bei ausgeschalteter Ausblasung
erfolgen. AuSerdem ein zur Atmosphdre offenes Schaltventil verwenden, so dass es bei ausgeschalteter Ausblasung als
Luftauslass fur die Sensorluft fiir Spannen benutzt werden kann.




CGT-F2 11 Bohrungsspanner 70bar oRRed

Betriebszyklus
Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte gepriift werden.

Typ mit Ausblasung

Zustand Werkstiick Spannen SpannYorg'jaTg (Bearbeitung) Entspannen Entspan‘r‘wo‘rgazng Werkstiick
laden vollstandig* vollstandig™ entladen
Werkstiick | Spannen / \
Spannen | Eptspannen
EIN
%4 | Ausblasung
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
/ AUS EIN AUS
Spannen P.S. 1
Hydraulikdruck
< Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor EIN AUS oder EIN*3 EIN
*1:Vollstdndiger Spannvorgang  :P.S.1=EIN  PS.2=AUS  Luftsensor=AUS
%2 : Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S.2=EIN Luftsensor=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung #5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal
Typ ohne konstante Ausblasung
Werkstiick Ausblasung | Spannvorgang ) Ausblasung Ausblasung | Entspannvorgang | Ausblasung | Werkstiick
Zustand laden | PPN | AUs | volltingig™ |Beaeitung)| gy Entspannen | S inde™ | BN | entladen

Werkstiick | Spannen \
Spannen | Eptspannen /

EIN ‘
%4 | Ausblasung \ / \ /
AUS

EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
ydraulikdruc AUS . LS
Spannen P.S. 1
Hydraulikdruck
2 Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor AUS oder EIN*3 EIN

%1 :Vollstandiger Spannvorgang  :P.S. 1=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=AUS
%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S.2=EIN Luftsensor=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang

%4 : Magnetventilsteuerung  #5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGT-F2[ ][ I[]

Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir
die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werkstiick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlicks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen
fuhren.

Vor Einrichten des Werkstucks sicherstellen, dass sich weder
Spédne noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehduse befinden. Eingedrungene Spéane fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum
eine schlechte Bearbeitungsprdzision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hdangt vom Werkstickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezliglich der Werkstickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite —465. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlck zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefihrt werden, um Probleme wahrend
des Betriebs auszuschlieen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung

dunner Bereiche auszuschliel3en.

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgro8e von 5
um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Prufen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstandige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle
gezeigt. Fur Einzelheiten siehe den Hydraulik- und Pneumatik-
plan (Seite —484).

Druck- Druck-
schalter T schalter 2
(PS. 1) (P.S.2)

Luft-

Anwendungen
sensor

Kontrolle ' AUS EIN EIN

'Entspannvorgang Ende

Kontrolle EIN AUS AUS

'Spannvorgang Ende’

Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS EIN

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,

Lieferant und Hersteller SMC

Modell GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD
Druck der 2 bar

zugeflhrten Luft

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Max.5m

Gesamtleitungslange

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwen-
den und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zuge-
fihrt wird, damit keine Spane oder Kihlmitteltropfen durch
die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.
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CGU-F2[ ][ ][] Bohrungsspanner 70bar

Doppelt
wirkend

Bohrungsspanner

Doppelt wirkend 70 bar

»GCGU

Typ CGU




CGU-F2[ [ ][] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Technische Daten
Grole Greiferinnendurchmesser  : Greiferanzahl
1 — :Typ mit Ausblasung (07" [08 : 4 Greifer
CGU — F2
09 10 . 2 Greifer
2 E : Typ ohne konstante
Ausblasung 20 |38 :3Greifer
[ :Nach Kundenvorgabe gefertigt
GroBe CGU-F21- CGU-F22E
e Greiferinnendurchmesser | 07 08 09 10 1mon 13
Greiferanzahl 4 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
Spannkraft (Hydraulikdruck 70 bar) kN 1.57 2.76
Radiale Expansionskraft (Hydraulikdruck 70 bar) kN 5.34 9.30
Hub der Kegelstange mm 4.8
Spannhub mm 1.2
Zylinderkapazitat N e’ & 20
Entspannen cm? 2.3 3.5
Zulassige Exzentrizitat*! mm +0.4
Empfohlener Ausblasdruck bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck bar 2
Gewicht kg 0.88
oo Ao oment Nem ’
Werkstlickmaterial Aluminium, Stahl und Andere (max. HRC30). Abhdngig von den Arbeitsbedingungen ist auch Gusseisen méglich.
Zuldssiger min. Greiferinnendurchmesser mm 6.7 7.7 8.7 9.7 10.7 1.7 12.7
Zuldssiger max. Greiferinnendurchmesser mm 7.7 8.7 9.7 10.7 1.7 12.7 13.7
Fﬁg@lxvrlglgs\}i%zgilgerinnendurchmesser Max. 3°
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1

Druckbereich:15-70 bar

Prifdruck: 105 bar
Benutzte Flissigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikél (entsprechend 1SO-VG32)

Betriebstemperatur:0-70 °C

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

%1:Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstickpositionierfunktion.

Spannkraft & Hydraulikdruck

CGU-F22E_~

Spannkraft (kN)

CGU-}
1
e L —]
/
0
15 20 30 40 50 60

Hydraulikdruck (bar)

70

%2 :1SO R898 Klasse 12.9

Hydraulikdruck bar| 15 | 20 30 40 | 50 60 | 70
CGU-F21- Spannkraft
F=0.224%0.1P kN 0.34/0.45/0.67/0.90(1.12/1.34 1.57
CGU-F22E Spannkraft
F=0.394%0.1P kN 0.59/0.79/1.18 1.58|1.972.36 2.76

P:Hydraulikdruck (bar)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGU-F2[ [ ][]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Typ mit Ausblasung

v CGU-F21-
4 Greifer
o7 8

Typ ohne konstante Ausblasung

v CGU-F22E

2 Greifer
29 10

i
Hydraulik @
Entspannkreis

Hydraulik 1
Spannkreis

Ausblasung : OUT

=) Sensorluft : Ausl.

| (Typ mit Ausblasung)
\ 3 \

@ Ausblasung : IN

Sensorluft

Typ ohne konstante Ausblasung

v CGU-F22E

3 Greifer
211

12 13

PAT.

Sensorluft : IN
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig'

: Ausl.

(Typ ohne konstante Ausblasung)

Lineare Lange
18mm |

AuBendurchmesser

Bohrungsspanner

Typ CGU

\

CGU-F21-07:20 mm
CGU-F21-08:20 mm

i

@_

i

CGU-F22E09 : 20 mm
CGU-F22E10:21 mm
CGU-F22E11:22 mm
CGU-F22E12:23 mm
CGU-F22E13:24 mm

/A

Abstandshalter ermdglicht Hoheneinstellung

Platzsparendes Spannen




CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

Werkstiickeinstellung (Vollstandiger Entspannvorgang)

@ Der Aufwartshub von Kegelstange und Greifer erfolgt Gber die Kolben ® und ® sowie die Hilse.
(@ Richten Sie das Werksttck auf der Auflageflache ein.

Kegelstange
Auflagefliche Kolben ®
. & Typ mit Ausblasung:Auslass
Werkstiick
Greifer ——— |
A\ [ 4= Sensorluft
Hilse ———————— /| ~——1
e
* ‘Vollst'andiger Entspannvorgang
Kolben @ Kolben @ offnet den Luftkanal zum
= SO Entllften, Sensor zeigt kein Signal.
ﬁ: I \\\::,*H‘
Kolben o H Spannzustand Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter
om A }\
EanaE H Vollstandiger Luftsensor AUS Hydraulik £y
- fi Entspannvorgang (Luft strémt aus.) Entspannkreis
U—' i ""l Bl Sensorluft
& L
Hydraulik  Typ ohne konstante Ausblasung:Auslass
Entspannkreis (Ausblaskreis)

Werkstiickspannung (Vollstandiger Spannvorgang)

@ Kolben @ bleibt aufgrund der Spannhydraulik in aufrechter Position, wéhrend Kolben ® und die Kegelstange
abgesenkt werden.

@ Wahrend der Greifer mittels Kolben ® und Hulse in aufrechter Position gehalten wird, spreizt sich der Greifer
entlang der konischen Oberflache und greift in die Werkstiickbohrung.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstiick sicher auf die Auflage-
flache nieder.

@ Die Werkstuickauflage- und Spannkontrolle wird durch den Luftsensor sowie die Druckbeaufschlagung durch
die Spann- und Entspannhydraulik abgeschlossen.

Spannbohrung Kegelflache
Kegelstange |
Auflagefléche - Kolben ®
Werkstiick Typ mit Ausblasung:Auslass
Greifer
\1\ [ 4= Sensorluft
Hilse —————— [ =

‘ Vollstdndiger Spannvorgang

Kolben ® Kolben ® &ffnet den Luftkanal zum
Entluften, Sensor zeigt kein Signal.
Kolben
Spannzustand Luftsensorsignal Hydraulikdruckschalter

Vollstandiger Luftsensor AUS Hydraulik £y
Spannvorgang (Luft stromt aus.) Spannkreis

| Sensorluft

Hydraulik Typ ohne konstante Ausblasung:Auslass
Spannkreis (Ausblaskreis)

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 491
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CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm und kann so MaRabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies garan-

tiert das sichere Aufspannen des Werkstdcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser ~ Kegelwinkel fir Greiferinnen-
210 29.55 29.7 210.7 durchmesser max, 3° je Seite

fe——>]

Beispiel : Typ CGU-F22E10

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelfliche auf den Greifer Gibertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

@ Hochabriebfester Spezialstahl gewahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

3 Der Kopf der Kegelstange hat einen groReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werkstticks als Fihrung.

Spannbohrun
/ p 9

(@ Kegelflache / (3 Kopf der Kegelstange
@ Greifer
Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(@ Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

@ Auflagefléche

@ Flansch




CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (0.8 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer

durch den Abstreifer zurlick zur Mitte gedrickt.
Kegelstange —<— Zuldssige Exzentrizitat Spannbohrung —{<—Zuldssige Exzentrizitat

+0.4mm +0.4mm
Greifer
L
Abstreifer / Gleiten\ ﬁ
= |
\ J
W N

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und KihImittel von der Auflageflache.
Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflageflache zur Verfigung.

Greifer Reinigungskanal Abstreifer

]
Abstreifer g
- s
a
(o))
c
=
<
o
o
Auflageflache
)
[G)
)

Hydraulik Entspannkreis Ausblasung

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 493
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CGU-F2[ [ ][]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Erkennt einen zu groBen Durchmesser der Spannbohrung

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den Toleranzwert, kann der Greifer auch bei maximalem Aus-

fahren das Werkstlck nicht sicher greifen. Kolben ® bewegt sich bis zum Hubende abwarts, da er von Kolben ® nach

unten gedriickt wird, und blockiert die Sensorluft im Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt

'unvollsténdige Spannung'.

Kegelstange

[ GroBer Durchmesser

| der Spannbohrung

Greifer \

Greifer

Hilse

Kolben ®

Kolben

Auflageflache

Kolben

Kolben ®

Max. Spanndurchmesser des Greifers

—

|€= / Sensorluft

Unvollstandiger Spannvorgang

Kolben ® bewegt sich bis zum
Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.

INIAN| |
8.
— SZaaa
I_FLJ'I_I 1 | |
W I I
Hydraulik{} Hydraulik{} 4 Sensorluft

Entspannkreis

Spannkreis

Spannzustand

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Unvollstandiger

Spannvorgang

Luftsensor EIN

Hydraulik EIN

(Luft stromt nicht aus.) Spannkreis




CGU-F2[ [ ][]

Bohrungsspanner

70bar

Doppelt
wirkend

Erkennt Deformation und Aufschwimmen des Werkstiicks

Bei erheblicher Verformung des Werkstlicks oder schlechtem Sitz mit Spiel von 1.2 mm zur Auflageflache wird das Werk-
stick nicht sicher aufgespannt, auch wenn der Greifer bis zum unteren Hubende lduft. Zu diesem Zeitpunkt bewegt

sich Kolben ® bis zum Hubende abwarts, da er von der Hillse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im

Entspannkreis, wodurch der Luftsensor aktiviert wird und 'unvollsténdige Spannung' erkennt.

Kegelstange

Unvollstandiger Spannvorgang

!

Falsche
Werkstickeinstellung

Auflageflache
Aufschwimmen des

g [ Werkstiicks min. 1.2

mm oberhalb der
Auflageflache

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Greif. Kolben ® bewegt sich bis zum
reiter Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
%“ so dass der Sensor den Druck erkennt.
Hilse
\. —_—
Kolben ®
S
Kolben
\\\\\\::3
T =1
Spannzustand
) o ey
0 I I | Unvollstandiger
_ Spannvorgan
Hydraulik@ Hydraulikﬁf Sensorluft gang

Entspannkreis

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Hydraulik

SpannkreisE”\|

Spannkreis

Erkennt unvollstandigen Bohrungseingriff

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den zuldssigen Wert, oder ist der Neigungswinkel des Boh-

rungsinnendurchmessers zu grof3 und fihrt damit zum unvollstandigen Bohrungseingriff durch den Greifer, bewegt

sich Kolben ® nach unten zum Hubende, da er von der Hilse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im

Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt auf 'unvollstandige Spannung'.

Kegelstange

Unvollstandiger Spannvorgang

Kolben ® bewegt sich bis zum
Hubende und blockiert die Luftzufuhr,

Grof3e
Greiferi

r Kegelwinkel fuir
nnendurchmesser

so dass der Sensor den Druck erkennt.

Rutschen
des Greifers

Spannzustand

Luftsensorsignal

Hydraulikdruckschalter

Greifer
Hilse

e
Kolben ®

S
Kolben

:\\\\\\:j
N i]
_ j
'_rLJ-'_| T . |
1l I 1

Hydraulik{l Hydraulik ﬁf Sensorluft

Entspannkreis

Unvollstandiger
Spannvorgang

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Hydraulik

SpannkrelsEIN

Spannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGU-F2[ [ ][]

Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Durch die Entwicklung des Bohrungsspanners ohne konstante Ausblasung nimmt der Luftverbrauch betrachtlich ab.
Der herkdmmliche Typ erfordert eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser des Greifers). Der neue Typ erméglicht

Typ mit Ausblasung

Greiferanzah

| Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

4 Greifer

o7 8

1.57 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGU-F21-[sefermendurchmesse

Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferanzah

| Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

2 Greifer

29 10

2.76 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGU-F22E etemeniucmese]-

# :Umfasst bei CGU-F22E mit Innendurchmesser des Greifers von @11 bis 913 denselben Ausgangskraftzylinder.

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

3 Greifer

211 12 13

2.76 kN

(Hydraulikdruck 70 bar)

CGU-F22E efeinmendunchmese

# :Umfasst bei CGU-F22E mit Innendurchmesser des Greifers von @9, 210 denselben Ausgangskraftzylinder.




CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

eine betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse. Dennoch stets beim Werksttickwechsel Ausblasluft zufihren.

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspane eindringen konnen

Greifer

Abstreifer
Seiten —498, 499
i )
\_Abstreifer

Spannen A-A B-B

Kegelstange

Kegelstange

4 Greifer

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spanen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

<—2B

Kegelstange Greifer

Abstreifer

Seiten —500, 501

Kegelstange

\ Abstreifer <8

Spannen A-A B-B

— >

2 Greifer

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Abstreifer

Kegelstange Greifer

B Seiten —502, 503

A
¢ Kegelstange
. Abstreifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Bohrungsspanner

CGU

497



cGu

CGU-F21-[ Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
4-05.5 13 21 Auflagefléche
Plansenken 9.5 ‘ AuBendurchmesser gU
Auflageflache
fan) Innendurchmesser T
¥ S
VA
ol o D Q)
o™ %\ ©

N
©
%
@\
=
§
%0

A-A

14.2

xEinzelheiten

KegelstangenauBendurchmesser
GreiferauBendurchmesser

*
B oR
- N o
,130° AE
\_/ oS 0.1 2 B )
o
L~ -
P, w— 1
S - NI r 3
s| § oo [
: V.
a I 5 (5" Kegelbearbeitung)
i
<
Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
41-\/@: 9
<} (
Positionierstift 19
23X8 4-O-Ring P5

Min. F1+0.5
Min. F2

T I

Hydraulikanschluss

Bohrungsspanner

Spannen Blindbohrung Durchgangsbohrung
G} Luftanschluss, Sensor
mm
- CGU-F21-[
Typ
s 07 08
F1 8 9
@ F2 4 5
M 83 84
Hydraulikanschluss
Entspannen 19 Ausblasanschluss 2R 6.5 7.5
25 20 20
oT 10.6 11.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. oU 18 18
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). @AD 4.8 58
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. AE RO.6 RT

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.
CGU-F21-07, 08 sind nach Kundenvorgabe gefer-

tigte Modelle.
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Bohrungsspanner

70bar

Doppelt
wirkend

Detailzeichnung - Montage

13, 21 ‘ Ausblasanschluss
Hydraulikanschluss ‘ ‘ 4-Max.23
Entspannen
@ @ Luftanschluss, Sensor
\\\\\» o
o) Fan D T
o I A\ A
I
$‘ Hydraulikanschluss
@ @ Spannen
0014 ™
03 H8 3" Tiefe 5 215 4M5
(Bohrung fiir Positionierstift) L
19 25

Die Oberflachen-Rauigkeit der Montagefldache darf nicht héher sein als Rz6.3 (1IS04287:1997).

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGU-F22E( ] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Abmessungen
Auflagefléche
4-¢55 13 21
Plansenken 9.5 <—»‘ ‘ AuBendurchmesser U
Auflageflache
@\CDJ Innendurchmesser T
v
e o . ) @)
S % N\
= S
T ©
0 "o
U 0
A-A
B
xEinzelheiten
KegelstangenaufBRendurchmesser
oF4
*
. OAD
30 R1
\_/ @S 01 = B ) |
2 o 7 GreiferauBendurchmesser
g P Bl oF3
S
3 s
@0 5 (5" Kegelbearbeitung)
ol 8
@
40.\—/@: Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
N ] ‘
Positionierstift 19 "
23X8 4-O-Ring P5 2
g: =
o
£ il
Hydraulikanschluss .
Spannen Blindbohrung Durchgangsbohrung
@ Luftanschluss, Sensor
mm
5] CGU-F22E[]
£ Typ
g & 09 10
§ B 14.2 14.9
=
o
© & oF3 8.5 9.5
Hydraulikanschluss oF4 8.55 9.55
Entspannen 19 Ausblasanschluss
8 (Luftauslass, Sensor)
o 25 20 21
oT 12.6 13.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
oU 18 19
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. oAD 6.8 7.8

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

CGU-F22EQ9, 10 sind nach Kundenvorgabe gefer-
tigte Modelle.
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Detailzeichnung - Montage

Ausblasanschluss

13 21 (Luftauslass, Sensor)
Hydraulikanschluss 4-Max.93
Entspannen
@ @ Luftanschluss, Sensor
al
(o)) M Y (1
™M A A
I
q}‘ Hydraulikanschluss
@ @ Spannen
+0.014 \
23 H8 'y Tiefe 5 215 4-M5
(Bohrung fiir Positionierstift) —
19 25

Die Oberflachen-Rauigkeit der Montagefldache darf nicht héher sein als Rz6.3 (1IS04287:1997).

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Abmessungen
Auflageflache
Plansenkeﬁgg:g i»‘ 21 ‘ AuBendurchmesser gU
Auflagefléche
@\CDJ Innendurchmesser gT
°
o o AN @) é
S & &
5 $
S o
\/
a-a
B
xEinzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
e N
\_/ oS 0.1 B o )
= =}
= e GrelferauBendurchmesser
/\‘Qé_ s R :
S
N o
0 +l
0 l / 5" Kegelbearbeitung)
o B
g
Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
41-\—/m: g
i R
Positionierstift 19 ©
23X8 / 4-O-Ring P5 “
S =
IS :I:
= v
Hydraulikanschluss .
Spannen Blindbohrung Durchgangsbohrung
@ Luftanschluss, Sensor
mm
5 f CGU-F22E[]
g ‘ Typ
g & 1 12 13
2 2A 60 62 62
E Y
=
8 @ B 15.6 16.3 17
Hydraulikanschluss oF3 105 11> 125
Entspannen 19 Ausblasanschluss
3 (Luftauslass, Sensor) oF4 10.55 11.55 12.55
)
2S 22 23 24
oT 14.6 15.6 16.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). oV 20 21 22
Die Harte der Auflageflache betragt HRC55. @AD 8.2 9.2 10.2
Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang. )
CGU-F22E11, 12, 13 sind nach Kundenvorgabe ge-

fertigte Modelle.
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Detailzeichnung - Montage

Hydraulikanschluss
Entspannen

13 21

39

Ausblasanschluss
(Luftauslass, Sensor)

4-Max.03

Luftanschluss, Sensor

o
—

.
A\
an
AV

o~

23 H8 ") Tiefe 5
(Bohrung fiir Positionierstift)

215

Hydraulikanschluss
Spannen

4-M5

Die Oberflachen-Rauigkeit der Montagefldache darf nicht héher sein als Rz6.3 (1IS04287:1997).

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Greiferwechsel (Satz)

Bohrungsspanner

Greiferanzahl Greifertyp (Satz) Spannertyp Beschreibung
CGU-F21-J07 CGU-F21-07
Abstreifer X 1 Greifer
4 Greifer (Siehe linke Tabelle)
CGU-F21-J08 CGU-F21-08
O-Ring X 1
CGU-F22EJ09 CGU-F22E09
2 Greifer
CGU-F22EJ10 CGU-F22E10
CGU-F22EJ11 CGU-F22E11
Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
3 Greifer CGU-F22EJ12 CGU-F22E12 seln
Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGU-F22EJ13 CGU-F22E13
Greiferinnendurchmesser & Stangenhéhe beim Spannvorgang
10
~— £
1<)
\ -E
? -
— ~— S
€ S~ ~— )
£ 8 — T~ @77\g7 ] f
2 ~—_ = — —r—
qc) \ \ @8\@7 \
o 7 0
c ~ ..
= ~— \\ Formel zur Berechnung der Stangenhéhe
6 ~ o7 6.82-2.35 X Differenz Spannbohrungsdurchmesser
\ : : und Greifernenndurchmesser
- o8 010 17.82-235 X MFEE LR gy hmesr
5
03 02 01 0 01 02 03 04 05 06 07

f !

Zulassiger min. Greifer-  Nennwert Greifer-
innendurchmesser  innendurchmesser

Zulassiger max. Greifer-
innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und
Greiferinnendurchmesser (mm)

011 -013 :8.82-2.35 x Qi Spannbehrungsduychmeser
Beispiel:Spannvorgang mit CGU-F22E10
(Greifernenndurchmesser: g10) fir 9.8 Bohrung
Stangenhohe =7.82-2.35 X (-0.2) =829 mm

504




CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

Beispiel fiir Systemkonfiguration

Bohrungsspanner Werkstlick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGU (Kreisférmig) *2 Typ CGU

Werkstlick-
fihrung #1 Werkstlickfihrung *1
I
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGU (Diamantgeschliffen) *2 Typ CGU

Greiferinnendurch-
messer D

Min. 10 mm

Werkstiickfiihrung *1

Werksttick-Positionierstift
(Kreisformig) #2

/

/ rh Stangenaufen-

Durchmesserbereich durchmesser d
D-d oder weniger [T ]
=T = _J ! L L._ __;'
e E— _ T == —_

<
| 1
1 I
1 I
1 |
| I
I
1 I
| i
| i
§ |

%

| |

Bohrungsspanner

Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Abstandshalter (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGU
1. Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwen-
dung von Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden.

CcGuU

Bohrungen bei Verwendung von Werkstiickfiihrungen anhand der vorstehenden

Bezugsangaben exakt ausrichten.

%2 :Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.

Werkstiick-Positionierstifte (0.4.) einsetzen.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 505




Bohrungsspanner

cGu

506

CGU-F2[ 1] Bohrungsspanner 70bar oRRed

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ mit Ausblasung

3 bar
(Empfohlener Luftdruck)
=[] @
Z @__4

o
Hydraulik Spannkreis Ausblasung =

A 4
i
E_____

21 9 |

|

7~ \
Hydraulik Entspannkreis ~ Luftanschluss, |

|

PS.2
Luftsensoreinheit
Iz (Der Schahplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen)

Sensor

[—1

2 bar |
Stromregelventil | (Empfohlener Luftdruck) J

(Regelung im Ricklaup

Im Rucklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flihrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer
potentiell unvollstandigen Spannung.

Beim Laden und Entladen von Werkstiicken sowie beim Spannen und Entspannen muss stets eine Ausblasung erfolgen.
Haften wahrend der Bearbeitung Spane am Greifer, z.B: bei Durchfiihrung durch die Spannbohrung, das Ausblasen wah-

rend der Bearbeitung fortsetzen.

Hydraulik- und Pneumatikplan beim Typ ohne konstante Ausblasung

Schaltventil 3 bar
(Empfohlener Luftdruck)
é ﬁ § 5um
---1 @—

K
L'LJJ i Hydraulik Spannkreis Ausblasung I%I
! Bei Ausschaltung

( offen zur )
Atmosphare

PS.2
Luftsensoreinheit
Ig (Der Scha\1p@ﬂn}erlegﬁlﬂgdljeﬁnﬂty@@gungen )
I_O—l | @ |
| |

Hydraulik Entspannkreis  Luftanschluss, | |
Sensor

L

2 bar \
L1 Stromregelventil L (EmpfohlenerLuftdruck)J

(Regelung im Riicklauf)

Im Ricklauf des Hydraulikkreislaufes (Entspannen) muss ein Stromregelventil installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer

potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstticken

sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Uberwachung des Spannstatus oder die Spannkontrolle durch den Luftsensor muss bei ausgeschalteter Ausblasung
erfolgen. AuSerdem ein zur Atmosphdre offenes Schaltventil verwenden, so dass es bei ausgeschalteter Ausblasung als
Luftauslass fur die Sensorluft fir Spannen und Entspannen benutzt werden kann.




CGU-F2[ [ ][] Bohrungsspanner 70bar Doppelt
Betriebszyklus
Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte gepriift werden.
Typ mit Ausblasung
Zustand Werksttick Spannen SpannYorqa:g (Bearbeitung) Entspannen Entspan‘r‘wo‘rging Werksttick
laden vollstandig vollstandig entladen
Werkstiick | Spannen / \
Spannen | Eptspannen
EIN
%4 | Ausblasung
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
/ AUS EIN AUS
Spannen P.S. 1
Hydraulikdruck
< Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor AUS oder EIN*3
%1 :Vollstandiger Spannvorgang  :P.S.1=EIN  P.S.2=AUS Luftsensor=AUS
%2 : Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S.2=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung #5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal
Typ ohne konstante Ausblasung
Werkstuick Ausblasung | Spannvorgang ) Ausblasung Entspannvorgang | Werkstiick
State laden Spannen AUS vollstandig™’ (Bearbeitung) EIN Entspannen vollstindig* entladen
Werkstiick | Spannen [ \
Spannen | Eptspannen
EIN
%4 | Ausblasung
AUS \ /
EIN
Sensorluft
AUS
Hydraulikdruck
Y AUS EIN AUS
Spannen P.S. 1
Hydraulikdruck
= Entspannen P.S. 2 EIN AUS EIN
Luftsensor AUS oder EIN*3
%1 :Vollstandiger Spannvorgang  :P.S.1=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=AUS

%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. T=AUS P.S.2=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung 5 : Hydraulikdruckschalter, Luftsensorsignal

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGU-F2[ [ ][]

Bohrungsspanner

Doppelt
70bar wir’l)(gnd

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir
die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werkstiick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlicks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen
fuhren.

Vor Einrichten des Werkstucks sicherstellen, dass sich weder
Spédne noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehduse befinden. Eingedrungene Spéane fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum
eine schlechte Bearbeitungsprdzision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hdangt vom Werkstickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezliglich der Werkstickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite —489. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlck zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefihrt werden, um Probleme wahrend
des Betriebs auszuschlieen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung

dunner Bereiche auszuschliel3en.

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgro8e von 5

um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Prufen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstandige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle
gezeigt. Fur Einzelheiten siehe den Hydraulik- und Pneumatik-
plan (Seite =506).

Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter T schalter 2 sensor
(P.S. 1) (P.S.2)
Kontrolle
‘Entspannvorgang Ende’ AUS EIN -
Kontrolle
'Spannvorgang Ende’ EIN AUS AUS
Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS EIN

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,

Lieferant und Hersteller SMC

Modell GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD
Druck der 2 bar

zugeflhrten Luft

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Max.5m

Gesamtleitungslange

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwen-
den und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zuge-
fihrt wird, damit keine Spane oder Kihlmitteltropfen durch
die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft oReRd

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt wirkend 10 bar

»GCGE

Typ CGE




CGE-N22E[ ]

Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Technische Daten

Greiferinnendurchmesser . Greiferanzahl

: 2 Greifer
CGE — N22¢ 085 0S8 ol
11 12 13 : 3 Greifer [ :Nach Kundenvorgabe gefertigt
CGE-N22E
e Greiferinnendurchmesser 070 073 076 079 082 085 09 10 11 12 13
Greiferanzahl 2 Greifer 3 Greifer
Spannkraft (Luftdruck 5 bar) kN 0.81
Radiale Expansionskraft (Luftdruck 5 bar) kN 2.81 ‘ 2.52
Hub der Kegelstange mm 4.8
Spannhub mm 1.2
Zylinderkapazitat SEmIEh e’ 87
Entspannen cm’ 9.7
Zuldssige Exzentrizitat*' mm +0.5
Empfohlener Ausblasdruck bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck bar 2
Gewicht kg 0.74 0.75
FapoT o Alugsmoment Nem i
Werkstlckmaterial Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC25). Nicht verwendbar fiir Gusseisen.
Zuldssiger min. Greiferinnendurchmesser  mm | 6.7 7.0 7.3 7.6 7.9 8.2 8.7 9.7 | 10.7 | 11.7 | 12.7
Zulassiger max. Greiferinnendurchmesser  mm | 7.4 7.7 8.0 8.3 8.6 9.2 9.7 | 10.7 | 11.7 [ 12.7 | 137
t(ﬁgiglmglés\liﬁlzgigerinnendurchmesser Max. 3°
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1
Druckbereich:3-10 bar Prufdruck: 15 bar Betriebstemperatur:0-70 °C Benutzte Flussigkeit: Luft

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

#1:Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstickpositionierfunktion.  #2:1SO R898 Klasse 12.9

Spannkraft & Luftdruck

CGE-N22E

Luftdruck bar 3 4 5 6 7 8 9 |10

08 /

Spannkraft

Fo1617X0.1P kN 0.49/0.65/0.81/0.97/1.13/1.29 1.46 1.62

Spannkraft (kN)

0.6

04

P:Luftdruck (bar)

0.2

3 4 5 6 7
Luftdruck (bar)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

v CGE-N22E 1w CGE-N22E 1w CGE-N22E
2 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
97.0 7.3 7.6 7.9 8.2 28.5 9 10 211 12 13

Luftauslass
Pkt

PAT. JPPAT.

Spannkontrolle

Entspannkontrolle (unvollstandiger Spannvorgang)

=2
Ausblasung @ IN Ii> i <3 Sensorluft : IN
Entspannkontrolle : Ausl.(}j = Werkstiickauflagekontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig = Ausl. Entspannkontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig'
Optimierte
_ g Werkzeugzugénglichkeit Kurzes Werkzeug  Extrem verbesserte Flachheit & Rauheit
= — v
33
=
[ Kein Verswmn an der Werkstiickunterseite
]
¢ — | — N
Geneigter Flansch reduziert
 — die Spanansammlung
Ausreichender Abstand
Swerhindert die Ansammlung S Bohrungstiefe
—é’ von Metallspanen 20 mm (CGE-N22)
I T ﬁ— $/
Kurzer Anlegehub I |
<{-Kompakte & einfache Struktur der Aufnahme — Diinnere Aufnahmepalette

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ CGE
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Werkstiickeinstellung

@ Der Aufwartshub von Kegelstange und Greifer erfolgt Gber die Kolben ® und ® sowie die Hilse. Die Greifer
werden bis zum Kegelstangendurchmesser nach innen gezogen.

@ Richten Sie das Werkstlck auf der Auflagefléche ein.

Kegelstange Werkstiick
Auflageflache gh’ Greifer
Hilse

Kolben ®

i

0 || a D d
Kolben o
Pneumatik Pneumatik
Spannkreis Entspannkreis
Werkstiickspannung

(@ Kolben @ bleibt aufgrund der Druckbeaufschlagung beim Spannen in aufrechter Position, wahrend Kolben
und die Kegelstange abgesenkt werden.

(@ Wahrend der Greifer mittels Kolben ® und Hulse in aufrechter Position gehalten wird, spreizt sich der Greifer
entlang der konischen Oberfldche und greift in die Werkstiickbohrung.

® Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstlck sicher auf die Auflage-
flache nieder.

Spannbohrung Kegelflache
|

l

Kegelstange Werkstlick
o\ X
Auflageflache Sﬁ Greifer
¥
Hilse
Kolben ®
0 D O
Kolben o

iy ¢

Pneumatik Pneumatik
Spannkreis Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm (%) und kann so MaBabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies
garantiert das sichere Aufspannen des WerkstUcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser  Kegelwinkel fiir Greiferinnen-
210 9.55 9.7 210.7 durchmesser max. 3° je Seite

e——>|

l«—

Beispiel : Typ CGE-N22E10

*:0.7 mm Hub bei Typ CGE-N22E070, 073, 076, 079, 082.

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelflache auf den Greifer tGbertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

(@ Hochabriebfester Spezialstahl gewahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

3 Der Kopf der Kegelstange hat einen gréReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werkstiicks als Fihrung.

/ Spannbohrung

@ Kegelflache @ Kopf der Kegelstange

Greifer
@ Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(@ Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

® Auflageflache \

@ Flansch




CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (=1 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer
durch den Abstreifer zurlick zur Mitte gedrickt.

Kegelstange ‘\ < Zuldssige Exzentrizitdat =20.5mm Spannbohrung =< Zuldssige Exzentrizitdt £0.5mm
Greifer N

Gleiten
Abstreifer

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und KihImittel von der Auflageflache.
Zusétzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflageflédche zur Verfligung.

Greifer Reinigungskanal
Abstreifer e
[}
v
S5
=y
=2
g5
c
. [='
Auflageflache 1 R
[N}
G
O

|

L} i
Ausblasung Pneumatik

Entspannkreis

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 515
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft

Doppelt
wirkend

Spannen

Luftsensor erkennt falsche Auflage des Werkstiicks

Ist das Werkstlick stark verformt und hat einen Abstand von min. 1.2 mm zur Auflageflache (Abb. 1-a), oder haben sich

Spéne im Spanner verfangen (Abb. 1-b), bertihrt das Werkstlck nicht die Auflagefldche. Dadurch wird Luft durch der

Luftauslass freigesetzt und der Luftsensor kann keine korrekte Auflage erkennen.

Spdne im Spanner

Falsche

Werkstiickeinstellung

,

Metallspan

Luftauslass Luftsensor

Auflageflache

Aufschwimmen des

Unvollstandige Werkstiickauflage

Werkstlicks min. 1.2
L-mm oberhalb der
Auflageflache

Luftauslass Luftsensor

Sensorluft stromt aus. Luftsensor wird nicht
ausgelost, unvollstdndige Werkstiickauflage
wird erkannt.

Vollstandige Werkstiickauflage

Werkstlicks.

Luftauslass wird durch Werksttick geschlossen.
Luftsensor erkennt vollstdndige Auflage des

[Luftauslass Luftsensor}

Luftanschluss,—1—ff——= [

[Luftauslass Luftsensor]

i Luftanschluss, .
Spannen

>
Auslass
| o6
0

Sensorluft

Entspannkreis

Pneumatik
Entspannkreis

Luftauslass Luftsensorsignal

Pneumatikdruckschalter

Unvollstandige
Werkstiickauflage

Luftsensor AUS

Gedffnet (Luft stromt aus.)

Pneumatik
Spannkreis EIN

)

Sensorluft




CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Spannkontrolle erkennt unvollstandige Spannung

PAT. JP4297511
US8246029
EP2253419

Kann der Greifer das Werkstiick aufgrund eines zu grolen Kegelwinkels des Greiferinnendurchmessers (Abb. 2-a) nicht
richtig greifen, 16st das Ventil fir unvollstdndige Spannung aus. Dadurch wird Luft freigesetzt und ein entsprechendes
Signal wegen unvollstandiger Spannung ausgeldst. Uberschreitet die Spannbohrung den Toleranzwert (Abb. 2-b) oder ist
der Greifer beschadigt (Abb. 2-c), wird ebenfalls ein unvollstandiger Spannvorgang erkannt.

Grol3er Kegelwinkel fiir Spannbohrung zu grof3 Bei beschadigtem
Greiferinnendurchmesser (Voller Hub) Greifer
\ Rutschen des Voller % Voller
Greifers —— l Hub —— iHub
Abb.2-a Abb.2-b Abb.2-c
Unvollstandiger Spannvorgang Vollstandiger Spannvorgang

Vgrétici fULL&n‘I’S”S%nd@;n Spagr;vorgaln? Ventil fir unvollstandigen Spannvorgang
wird durch Kolben ® geéffnet und Sensorluft , i
freigesetzt. Luftsensor wird nicht ausgeldst, bleibt geschlossen. Luftsensor erkennt voll

Werkstickauflagekontrolle erkennt unvoll- standigen Spannvorgang.
standigen Spannvorgang.

Spannkontrolle % Spannkontrolle
Kolben ® Kolben ®
_. \ \
& T
) 0

D g
Luftanschluss, Luftanschluss, ®
Spannen Spannen
Auslass Pneumatik Sensorluft Pneumatik Sensorluft
(Ausblaskreis) Entspannkreis Entspannkreis
Spannzustand Spannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Unvollstandiger Gebffnet Luftsensor AUS SPneurr|1(at|_k EIN
Spannvorgang (Luft stromt aus.) pannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft

Doppelt
wirkend

Entspannkontrolle erkennt abgeschlossenen Entspannvorgang

Nach Ende eines Entspannvorgangs offnet sich das Ventil fir den Entspannvorgang auch dann, wenn der Luftauslass

durch das Werkstiick geschlossen ist. Dadurch wird Sensorluft freigesetzt und der Luftsensor erkennt unmittelbar das

Ende des Entspannvorgangs.

Vollstandiger Entspannvorgang

Ventil wird durch den Kolben ® geoffnet und
Sensorluft freigesetzt. Der Luftsensor wird
nicht ausgeldst, vollstdndiger Entspannvor-

gang wird erkannt.

Luftauslass Luftsensor

[Entspannkontrolle]

4

Auslass
(Ausblaskreis)

i

Pneumatik

Entspannkreis

1

Sensorluft

Kolben

Vollstandiger Spannvorgang

Ventil wird durch Spannhydraulik geschlossen.
Luftsensor erkennt vollstdndigen Spannvor-

gang.

[Entspannkontrolle] ¥
1]
g D g
Pneumatik Sensorluft

Entspannkreis

Spannzustand

Entspannkontrolle

Luftsensorsignal

Pneumatikdruckschalter

Vollstandiger
Entspannvorgang

Geoffnet

Luftsensor AUS

(Luft stromt aus.)

Vollstandiger
Spannvorgang

Geschlossen

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Pneumatik
Entspannkreis EIN

Pneumatik

Spannkreis EIN

Pneumatik
Spannkreis

518
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft Doppelt

wirkend

Vollstandiger Entspannvorgang Vollstandiger Spannvorgang

Luftauslass Luftsensor
Entspannkontrolle Entspannkontrolle
1
D g g
Pneumatik
Kolben Spannkreis
4 i) 1) ¢ )
Auslass Pneumatik Sensorluft Pneumatik Sensorluft

(Ausblaskreis)

Entspannkreis

Entspannkreis

Spannzustand Luftauslass | Spannkontrolle | Entspannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Vollstandiger .. Luftsensor AUS Pneumatik
Entspannvorgang Geschlossen | Geschlossen | Geodffnet (Luft stramt aus) Entspannkreis EIN
Vollstandiger Luftsensor EIN Pneumatik
Spannvorgang Geschlossen | Geschlossen | Geschlossen (Luft stromt nichtaus) | Spannkreis EIN

Unvollstandige Werkstiickauflage

Unvollstandiger Spannvorgang

Luftauslass
-
Auslass
Spannkontrolle
Kolben ®
= —
)
0 D a g
Pneumatik Pneumatik °
Spannkreis Spannkreis
4 1} 4 {4 1}
Pneumatik Sensorluft Auslass Pneumatik Sensorluft
Entspannkreis (Ausblaskreis) Entspannkreis
Spannzustand Luftauslass |Spannkontrolle| Entspannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Unvollstandige s Luftsensor AUS Pneumatik
Werkstiickauflage Gedffnet | Geschlossen| Geschlossen (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN
Unvollsténdiger | .. . Luftsensor AUS Pneumatik
n| Geoffnet |Geschl n ;
Spannvorgang eschiosse eschiosse (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Luft

Typ ohne konstante Ausblasung ermdglicht betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs

Beim neuen Typ ohne konstante Ausblasung entsteht kein Freiraum,
Uber den Spane zwischen Kolben, Greifer und Abstreifer gelangen
kénnen. Dadurch ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung mehr

notwendig.

Der Typ mit Ausblasung (alter Typ: siehe rechte Zeichnung) erforderte
eine konstante Ausblasung wahrend des Bearbeitungsprozesses und
eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser
des Greifers). Durch die Entwicklung des neuen Typs findet die Aus-
blasung nur noch wahrend des Spann-/Entspannvorgangs oder beim
Werkstlickwechsel statt. Dies ermdglicht eine betrdchtliche Reduzierung

des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse.

Typ ohne konstante Ausblasung

.

PAT. JP5674191
Us8800982
EP2543468

/ 2 Greifer, 3 Greifer \
Typ ohne konstante Ausblasung

Beim Spannen entsteht kein
Freiraum mehr, in den Spane
eindringen kénnen.

J

"

(" 4 Greifer (alter Typ) N
Typ mit Ausblasung

Beim Spannen entsteht ein
Freiraum, in den Spédne
eindringen kénnen.

J

o

Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
270 73 76 79 8.2 0.81 kN
2 Greifer 285 9 10 (Luftdruck 5 bar) CGE-N22E [sreferinmendurchmesser *
%:011-013 (CGE-N22E) verwenden denselben Zylinder.
Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
11 12 13 0.81 kN

3 Greifer

(Luftdruck 5 bar)

CGE-N22E [srefermenduchmesse

%:07.0-910 (CGE-N22E) verwenden denselben Zylinder.




CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspane eindringen konnen (alter Typ)

Kegelstange Greifer

Abstreifer

<— >

A
¢ Kegelstange @ (g’
\ Abstreifer

Spannen A-A B-B

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spanen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

Kegelstange Greifer

Abstreifer

Seiten —522-525

¢ Kegelstange

2 Greifer
\_Abstreifer <8

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Pneumatischer
Bohrungsspanner

Abstreifer

Kegelstange Greifer

B Seiten =526, 527

Kegelstange

. Abstreifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 521
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

55.6

Gewinde fiir Spannerausbau
4-M6X 1 Gewindedurchlass

O-Ring AS568-032

Luftanschluss,
Spannen

14

Abmessungen
E1
< g
7 i Luftauslass
@ 3 (Werkstiickauflagekontrolle) 91
3]
" 4 2)
~ B
9 |7 ©
& -
45
66
P
25 -%1 © =
4095 < 8 e
NN b "
2 |G
\n
SRR :
Wb‘ oo
852.5 3-O-Ring P4
#5317 058

14

Ausblasanschluss
(Luftauslass, Sensor)

14

Luftanschluss,
Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Auflageflache
AuBendurchmesser gU

Auflageflache
Innendurchmesser oT

g
&

A-A

N

«xEinzelheiten

KegelstangenauBBendurchmesser
oF4

oAD

30¢ R0.6

GreiferauBendurchmesser
< oF3

i

4 (5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

<
£
Tl
sl I
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
T CGE-N22E[]
p
! 070 073 076 079 082
El 7.6 7.7 7.8 7.9 8.1
E2 3.8 3.8 3.8 3.9 4
oF3 6.5 6.8 7.1 7.4 7.7
oF4 6.55 6.85 7.15 7.45 7.75
?S 20.5 20.6 20.9 21.2 21.5
T 10.6 10.9 11.2 11.5 11.8
oU 20 20.1 20.4 20.7 21
oAD 5.4 5.7 6 6.3 6.6

CGE-N22E070, 073, 076, 079, 082 sind nach Kunden-
vorgabe gefertigte Modelle.




CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss,
Sensor

45

14

R @ A Ausblasanschluss
Luftanschluss, 4-M5  (Luftauslass, Sensor)

Spannen
45
} 1
=
©
[
30° @53 H8 "3 %4 3o
Viae o
© £
2 - £=
_ Re63 2
8 2
k= v A —
= %j*
* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
(@3) * Luftanschluss
052.8 *92 Entspannen

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wir’l)(gnd

Abmessungen

Auflageflache AuBendurchmesser U

Auflagefldche Innendurchmesser oT

E1 S
< &
+ Luftauslass
(Werksttickauflagekontrolle) @1
D
3]

@,
;7
11 - X
QS
S
® v
+ +
A-A
45
66 +Einzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
oF4
oAD
R1
ﬁ%?{
* i \‘
o ] GreiferauBendurchmesser
" n| oF3
X ~ ~ > }
% a1 = ] '_I\E:/j_[
N 4-995 gl 2
Gewinde fiir Spannerausbau <~ S = 5 (5° Kegelbearbeitung)
4-M6 X 1 Gewindedurchlass AN -|C->| 0 ‘ ‘
< O
S 1Y

0-Ring AS568-032

- —
4-¢5.5 N Anforderungen an G

852.5 3-0-Ring P4

reiferinnendurchmesser

@53 £7 599 i é
Ef i
C
gl M et
Blindbohrung Durchgangsbohrung
285 285
Luftanschluss, ‘ mm
Spannen Ausblasanschluss CGE-N22E[]
(Luftauslass, Sensor) Typ
# i 085 09 10
< < E1 8.5 8.5 9
1 - E2 42 42 4.4
R oF3 8 8.5 9.5
é} é} Luftanschluss,
Sensor oF4 8.05 8.55 9.55
25 225 22.5 235
oT 12.1 12.6 13.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.
) . oU 22 22 23
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefliche betragt HRC55. @AD 6.3 6.8 7.8

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

gefertigte Modelle.

CGE-N22E085, 09, 10 sind nach Kundenvorgabe




CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss,
Sensor

@ Ausblasanschluss
‘ @w (Luftauslass, Sensor)
I

45
TL,

Luftanschluss,

Spannen
45
1
=
©
[}
30° @53 H8 *3%% o
Vg o
© £
5y - £=
_ Re63 2
8 2
k= v A —
= %j*
* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
@J—L * Luftanschluss
052.8 *92 Entspannen

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Luft

Abmessungen

E1
< e
/ Luftauslass
1 “ (Werksttickauflagekontrolle) @1
& ®
3|
»7
ol 2
Al Y 4
® )
+ +
45
66
*
% 5
253, g
095 g g
Gewinde fiir Spannerausbau PLES S I
4-M6 X 1 Gewindedurchlass QNG + n
o ()}
< O
3 [T
< a ﬂ
Wb‘ o
O-Ring AS568-032
852.5 3-0-Ring P4
#5317 0080

Luftanschluss,
Spannen

14

28.5

28.5

Ausblasanschluss

B

(Luftauslass, Sensor)

14

N

14

Luftanschluss,
Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Auflageflache Auendurchmesser gU

Auflageflache Innendurchmesser gT

.

A

A-A

«xEinzelheiten

KegelstangenauBendurchmesser

oF4
oAD
30°

1A

o
o GreiferauBendurchmesser
wn T i oF3
Al =y =i
| 5(5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

e}
wn
) £
S IL =
= Y
sl i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
CGE-N22E[]
Typ
11 12 13
E1 9.4 9.9 10.3
E2 4.6 4.8 5.1
oF3 10.5 11.5 12.5
oF4 10.55 11.55 12.55
25 24.5 25.5 26.5
ol 14.6 15.6 16.6
oU 24 25 26
oAD 8.2 9.2 10.2

CGE-N22E11, 12, 13 sind nach Kundenvorgabe ge-
fertigte Modelle.
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5

28.5

Luftanschluss,
Sensor

45
ri,

Luftanschluss,
Spannen

45

Ausblasanschluss
;\ 4-M5  (Luftauslass, Sensor)

@53 H8 *30%

£92y

(H8 Bereich)
Min.10

Min. 20

* Luftanschluss, Entspannen

Bearbeitungsbereich Unterseite

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite

* Luftanschluss
Entspannen

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Doppelt
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Luft

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl Greifertyp (Satz)

Spannertyp

Beschreibung

CGE-N22EJ070

CGE-N22E070

CGE-N22EJ073

CGE-N22E073

CGE-N22EJ076

CGE-N22E076

Greifer

Abstreifer X 1 (Siehe linke Tabelle)

CGE-N22EJ079

CGE-N22E079

2 Greifer
CGE-N22EJ082 CGE-N22E082
CGE-N22EJ085 CGE-N22E085 Lﬁ% ﬁ
| g
CGE-N22EJ09 CGE-N22E09
CGE-N22EJ10 CGE-N22E10
Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
CGE-N22EJ11 CGE-N22E11 nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
seln.
3 Greifer CGE-N22EJ12 CGE-N22E12 Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGE-N22EJ13 CGE-N22E13
Greiferinnendurchmesser & Stangenhdhe beim Spannvorgang
10
L g
1<)
T~ =
° )
— ~— S
e S~ T~ &
£ . S~ ~— @77\97 , ;
S ~~— \38,5 S~
o 7 970 ..
c s Formel zur Berechnung der Stangenhdhe
3 \ S~
(V] .
; o, ™ 07 -08.2:6.58-284x DfFie Spennbehnunesduchmesser
8o .
08.5-010 :7.82-2.35 x Qi Spannbehrungsduchmeser
. Diff S boh durch
?0,3 02 -0 0 0.1 02 03 04 05 06 07 211 -013 18.82-2.35X urlide(rﬁet‘gizfeﬁiaer;nnd?.lI’Ewr]‘r?esssuerrc messer

! ! f

Zuldssiger min. Greifer-  Nennwert Greifer- 07-08.2
innendurchmesser  innendurchmesser Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

f

Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und

Greiferinnendurchmesser (mm)

Beispiel:Spannvorgang mit CGE-N22E10
(Greifernenndurchmesser: @10) fir 9.8 Bohrung
Stangenhdhe =7.82 - 2.35 X (-0.2) =829 mm




CGE-N22E[ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt
Beispiel fiir Systemkonfiguration
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift ~ Bohrungsspanner
Typ CGE (Kreisformig) *2 Typ CGE

- _ _ _ _ _ L]
| © © (©] ©) |
) @ 7Y
Werkstuick- \\Z N\ | Werkstiickfuhrung 1
fihrung =1 | ) ©) ©) ©)
e Q@ . ©
I
| e o |
ONE —o\ '
| © © (€] ©
& &
& &
B\G) @/
L
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGE (Diamantgeschliffen) =2 Typ CGE
£
S
Werkstlick-Positionierstift 2 - N
(Kreisformig) =2 Werkstlickfiihrung *1 § S'qrgslzrr'%nendumh
rh Stangenaufen-
ﬁﬂ Wy durchmesser d
Durchmesserbereich
1] D-d oder weniger
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGE (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGE
EP
22
=8
1. Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwen-
dung von Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden. w
]
Bohrungen bei Verwendung von Werkstiickfiihrungen anhand der vorstehenden =
Bezugsangaben exakt ausrichten.
%2 :Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.
Werkstuck-Positionierstifte (0.d.) einsetzen.
Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 529
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CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Dopeelt
Pneumatikplan
P.S.1 S
Luftsensoreinheit_
s (DerSchatplan unterliegtje nach Sensortyp Anderungen)
5um 3 O | \
A % Z i @ iS um
; é.__) Eﬂ_ Pneumatik Luftanschluss, | i —<
Spannkreis Sensor ! Ll
| 2 bar |
L (EmpfohlenerLuftdruck)J‘
PS.2 femmmemsoooo
' Schaltventil |
M B oaw
£ 1 ; ) :
Pneumatik Ausblasung ! I?I ! &
Entspannkreis | (Bei Ausschaltung\! 3 bar
o }( offen zur )J(Empfohlener Luftdruck)
Geschwindigkeitsregler i\_ Atmosphdre /.

(Regelung im Riicklauf)

Im Ricklauf des Luftkreislaufes (Entspannen) muss ein Geschwindigkeitsregler installiert und die Spanngeschwindigkeit

Uber den Gegendruck im Ricklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an

der Entspannseite des Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer

potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstticken

sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Uberwachung des Spannstatus oder die Spannkontrolle durch den Luftsensor muss bei ausgeschalteter Ausblasung

erfolgen. AuBerdem ein zur Atmosphére offenes Schaltventil verwenden, so dass es bei ausgeschalteter Ausblasung als

Luftauslass fur die Sensorluft fir unvollstdndigen Spannvorgang und Entspannen benutzt werden kann.




CGE-N22E[ ]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wir'l)(gnd

Betriebszyklus

Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte gepriift werden.

Zustand

Werkstiick
laden

Ausblasung | Spannvorgang

Spannen
P AUS vollstandig™'

(Bearbeitung)

Ausblasung
EIN

Entspannen

Ausblasung
AUS

Entspannvorgang | Ausblasung
vollstandig** EIN

Werkstiick
entladen

Werkstiick | Spannen

Spannen | Eptspannen

)

\

EIN |
%4 | Ausblasung \ w
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Luftdruck Spannen AUS EIN AUS
P.S.1
%5 I};usftcziruck Entspannen EIN AUS EIN
Luftsensor EIN oder AUS*3 AUS

%1 :Vollstandiger Spannvorgang

%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS  P.S.2=EIN

:PS.1=EIN PS.2=AUS  Luftsensor=EIN

%31 EIN : Vollstandiger Spannvorgang  AUS : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung %5 : Pneumatikdruckschalter, Luftsensorsignal

Luftsensor=AUS

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[ ]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir
die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werkstiick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlicks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen
fuhren.

Vor Einrichten des Werkstucks sicherstellen, dass sich weder
Spédne noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehduse befinden. Eingedrungene Spéane fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum
eine schlechte Bearbeitungsprdzision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hdangt vom Werkstickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezliglich der Werkstickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite =511. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlck zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefihrt werden, um Probleme wahrend
des Betriebs auszuschlieen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung

dunner Bereiche auszuschliel3en.

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgro8e von 5
um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Den Sensorbereich des Luftsensors auf einen Abstand von max.
0.05 mm zur Auflageflache setzen. Zwischen Werkstick und
Auflageflache eine Fihlerlehre einsetzen und den Abstand pra-
zise einstellen. Einzelheiten zur Einstellmethode finden Sie in
der Bedienungsanleitung des Herstellers des Luftsensors.

Prufen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstdndige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle ge-
zeigt. Fur Einzelheiten siehe den Pneumatikplan (Seite —530).

Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter T schalter 2 sensor
(P.S. 1) (P.S.2)
Kontrolle
'Entspannvorgang Ende' AUS EIN AUS
Kontrolle
'Spannvorgang Ende’ EIN AUS EIN
Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS AUS

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,
Hersteller SMC
GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Lieferant und
Modell

Druck der

zugeflhrten Luft 2 bar

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Max.5m

Gesamtleitungslange

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwen-
den und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zuge-
fihrt wird, damit keine Spane oder Kihlmitteltropfen durch
die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt wirkend 10 bar

»CGY

Typ CGY




CGY-F22[ |[]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

Technische Daten

Greiferinnendurchmesser

. Greiferanzahl

055 058 061 064 067 070A : 2 Greifer
— . Typ mit Ausblasung
07 08 . 4 Greifer
CGY —F22
09 10 : 2 Greifer
E : Typ ohne konstante )
Ausblasung 12 13 : 3 Greifer
[ :Nach Kundenvorgabe gefertigt
GréRe CGY-F22- CGY-F22E
Typ
Grefferinnendurchmesser 055 058 061 064 067 070A 07 08 09 10 11 12 13
Greiferanzahl 2 Greifer 4 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
Spannkraft (Luftdruck 5 bar) kN 0.81
Radiale Expansionskraft
(LuftdruckpS bar) kN 252
Hub der Kegelstange mm 4.0 4.8
Spannhub mm 1.2
7ylinder- Spannen cm’ 7.2 8.7
eyl Entspannen cm? 8.1 9.7
Zuldssige Exzentrizitat*' mm +0.3 +0.4
Empfohlener Ausblasdruck bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck bar 2
Gewicht kg 0.61 0.66 0.67 0.68
Empfohlenes Anzugsmoment
(Be?estigungsschra%ben)*2 N-m 7
Werkstlickmaterial Aluminum, Stahl und Andere (max. HRC25). Nicht verwendbar fiir Gusseisen.
Zuldssiger min.
Greiferl%nendurchmesser mm | 5.2 5.5 5.8 6.1 6.4 6.7 6.7 7.7 8.7 9.7 110.7 | 11.7 | 127
Zuldssiger max.
Greifer%nendurchmesser mm | 5.8 6.1 6.4 6.7 7.0 7.3 7.7 8.7 9.7 | 10.7 | 11.7 | 12.7 | 13.7
Kegelwinkel Greiferinnendurchmesser 0
(Ngiqunqswinkel) Max. 3
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1
Druckbereich:3-10 bar (CGY-F22-055, 058, 061, 064, 067, 070A:3-8 bar)
Prifdruck: 15 bar (CGY-F22-055, 058, 061, 064, 067, 070A: 12 bar) Betriebstemperatur:0-70 °C Benutzte Flussigkeit: Luft
Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.
*1:Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstlckpositionierfunktion. %2:1SO R898 Klasse 12.9
Spannkraft & Luftdruck
18
1.6
CGY-F22
14
. Luftdruck bar 3 4 5 6 7 8 9 |10
=12
< Spannkraft
= kN 0.49/0. .81/0.97/1.13/1.29 1.46 1.62
“51'0 / F=1617X0.1P 0.49/0.65/0.81/0.9 311.29/1.46 1.6
<08
c P:Luftdruck (bar)
& 06 Der mit CGY-F22-055, 058, 061, 064, 067, 070A anwendbare Arbeits-
0.4 druck liegt zwischen 3-8 bar.
0.2
0
3 4 5 6 7 8 9 10

Luftdruck (bar)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

Typ mit Ausblasung

v CGY-F22-
2 Greifer
5.5 58 6.1 6.4 6.7

Typ mit Ausblasung

Typ ohne konstante Ausblasung

v CGY-F22- 7w CGY-F22E
4 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
7.0 o7 8 29 10 11 12 13

Ausblasung : IN 'i>
Sensorluft : Ausl.<2
(Typ ohne konstante Ausblasung)

Platzsparendes Spannen

Ausblasung : OUT <3
Sensorluft : Ausl.
(Typ mit Ausblasung)

i &

Pneumatik Pneumatik
Spannkreis Entspannkreis

AuBendurchmesser : 15-24 mm
AuBBendurchmesser variiert je nach
Spannbohrungsdurchmesser.
Abmessungen siehe Seiten — 544,

546, 548, 550.

PAT.

<a Sensorluft : IN
Entspannkontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig

Lineare Lange 30 mm

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ CGY




CGY-F22[ |[]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft

Doppelt
wirkend

Werkstiickeinstellung (Vollstandiger Entspannvorgang)

@ Der Aufwartshub der Kolben ® & ® sowie der Kegelstange und des Greifers erfolgen tber Druckluftbeauf-
schlagung beim Entspannen.

@ Das Entspannen wird durch den Luftsensor sowie die Druckbeaufschlagung beim Spannen und Entspannen
abgeschlossen.

(3 Richten Sie das Werkstlck auf der Auflagefléche ein.

Kegelstange

Sensorluft

Vollstandiger Entspannvorgang ‘

Kolben ® blockiert den Ausblaskanal
und l6st den Sensor aus.

Luftsensorsignal

Pneumatikdruckschalter

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Pneumatik

Entspannkreis EIN

Auflageflache Werkstuick
Kolben ®
Greifer ] Abstreifer
Hilse
’ | T
Kolben ®
Kolben d
_J[ Spannzustand
|
I -
Vollstandiger
& i) T
Pneumatik Pneumatik Sensorluft Entspannvorgang
Spannkreis Entspannkreis

Werkstiickspannung (Vollstandiger Spannvorgang)

@ Der Abwiértshub von Kolben ® sowie der Kegelstange erfolgt Gber den Spannpneumatikdruck nach Druck-
entlastung der Entspannpneumatik.

@ Der Greifer spreizt sich horizontal entlang der konischen Oberfliche der Kegelstange und greift in die Auf-
spannbohrungen des Werkstticks.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstick sicher auf die Auflageflache

nieder.

@ Die Werkstickauflage- und Spannkontrolle wird durch den Luftsensor sowie die Druckbeaufschlagung beim
Spannenund Entspannen abgeschlossen.

Sensorluft

Vollstandiger Spannvorgang

Die Hiilse driickt den Kolben ® nach
unten, Luft fliet und der Sensor wird

nicht ausgelost.

(Ausblaskreis)

Luftsensorsignal

Pneumatikdruckschalter

Kegelstange Spannbohrung Kegelflache
Auflagefldche " % Werkstiick Hiilse
Typ mit Ausblasung:Auslass
Greifer Kolben ®
Hilse
Kolben ®
47¢: -
Kolben d
Typ ohne konstante Ausblasung: Auslass }
I Spannzustand
g ¢ L
Pneumatik Pneumatik Sensorluft Vollstandiger
Spannkreis Entspannkreis Spannvorgang

Luftsensor AUS

(Luft stromt aus.)

Pneumatik

Spannkreis EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm (%) und kann so MaBabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies
garantiert das sichere Aufspannen des WerkstUcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser ~ Kegelwinkel fiir Greiferinnen-
210 29.55 29.7 210.7 durchmesser max. 3° je Seite

l«—

Beispiel : Typ CGY-F22E10

*:0.6 mm Hub bei Typ CGY-F22-055, 058, 061, 064, 067, 070A.

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelflache auf den Greifer Ubertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werkstiick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

@ Hochabriebfester Spezialstahl gewahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

3 Der Kopf der Kegelstange hat einen groReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werksttcks als Fihrung.

@ Kegelflache /(ED Kopf der Kegelstange

@ Greifer

/ Spannbohrung

Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(D Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

@ Auflagefliche

@ Flansch




CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (£0.6-0.8 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer
durch den Abstreifer zuriick zur Mitte gedrtickt.

Zuldssige Exzentrizitat Spannbohrung Zuldssige Exzentrizitat
Kegelstange >i<  +0.3mm (Greiferinnendurchmesser 5.5-8mm) >< +0.3mm (Greiferinnendurchmesser 5.5-8mm)
+0.4mm (Greiferinnendurchmesser 9-13mm) *0.4mm (Greiferinnendurchmesser 9-13mm)

Greifer

~

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

®

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und KihImittel von der Auflageflache.

Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflageflache zur Verfligung.

Greifer Reinigungskanal Abstreifer

Abstreifer

Auflageflache

m
it 4

Pneumatik Ausblasung
Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft

Doppelt
wirkend

Erkennt einen zu groBen Durchmesser der Spannbohrung

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den Toleranzwert, kann der Greifer auch bei maximalem Aus-

fahren das Werkstlck nicht sicher greifen. Kolben ® bewegt sich bis zum Hubende abwarts, da er von Kolben ® nach

unten gedriickt wird, und blockiert die Sensorluft im Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt

'unvollsténdige Spannung'.

Kegelstange

Auflagefldche

Greifer ——M |

Hilse

Kolben ®

Kolben

( GroRer Durchmesser

| der Spannbohrung

Pneumatik
Spannkreis

Max. Spanndurchmesser des Greifers

Unvollstandiger Spannvorgang

Kolben ® bewegt sich bis zum
Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.

Greifer \ Auflageflache
—
Hilse
Kolben ® 3
]
¥ ¥
= W [
0 | @ g
L N
Y
¢ £ )
Pneumatik Sensorluft
Entspannkreis
Spannzustand Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter

Unvollstandiger
Spannvorgang

Luftsensor EIN
(Luft stromt nicht aus.)

Pneumatik
Spannkreis EIN

Sensorluft




CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Erkennt Deformation und Aufschwimmen des Werkstiicks

Bei erheblicher Verformung des Werkstlicks oder schlechtem Sitz mit Spiel von 1.2 mm zur Auflageflache wird das Werk-
stick nicht sicher aufgespannt, auch wenn der Greifer bis zum unteren Hubende lduft. Zu diesem Zeitpunkt bewegt
sich Kolben ® bis zum Hubende abwarts, da er von der Hulse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im
Entspannkreis, wodurch der Luftsensor aktiviert wird und 'unvollstédndige Spannung' erkennt.

Falsche
Werkstiickeinstellung

Auflageflache

Aufschwimmen des
Werkstlicks min. 1.2

Kolben ® bewegt sich bis zum 7’mnf? obﬂeﬂrhalb der
Hubende und blockiert die Luftzufuhr, Auflageflache
so dass der Sensor den Druck erkennt.

Unvollstandiger Spannvorgang

/Mim)

Spannzustand Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
- Unvollstandiger Luftsensor EIN Pneumatik £y
i dL % Spannvorgang (Luft strémt nicht aus.) Spannkreis
Pneumatik Pneumatik Sensorluft
Spannkreis Entspannkreis

Erkennt unvollstandigen Bohrungseingriff

Uberschreitet der Innendurchmesser der Spannbohrung den zuldssigen Wert, oder ist der Neigungswinkel des Boh-
rungsinnendurchmessers zu grof3 und fihrt damit zum unvollstandigen Bohrungseingriff durch den Greifer, bewegt
sich Kolben ® nach unten zum Hubende, da er von der Hilse nach unten gedrickt wird, und blockiert die Sensorluft im
Entspannkreis; dadurch wird der Luftsensor aktiviert und erkennt auf 'unvollstdndige Spannung'.

GroRer Kegelwinkel fiir

Pneumatischer
Bohrungsspanner

e Greiferinnendurchmesser
Greifer
A e — Rutschen des Greifers
Hulse Unvollstindiger Spannvorgang
Kolben ® bewegt sich bis zum
Kolben ® Hubende und blockiert die Luftzufuhr,
so dass der Sensor den Druck erkennt.
o g
I Spannzustand Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
l - .
4 ! 5 Unvollstandiger Luftsensor EIN Pneumatik
Spannvorgang (Luft strémt nichtaus) | Spannkreis EIN
Pneumatik Pneumatik Sensorluft ’
Spannkreis Entspannkreis

Fir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 541
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Durch die Entwicklung des Bohrungsspanners ohne konstante Ausblasung nimmt der Luftverbrauch betrachtlich ab.

Der herkdmmliche Typ erfordert eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser des Greifers). Der neue Typ erméglicht

Typ mit Ausblasung

Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
255 58 6.1
. 0.81 kN — .
2 Grelfer (Luftdruck 5 bar) CGY-FZZ_
64 6.7 70
*1:07, 28 (CGY-F22-) verwenden denselben Zylinder.
Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
. 0.81 kN _— .
4 Greifer o7 8 (Luftdruck 5 bar) CGY-F22-[artermeniucimessi
%1:05.5-07.0 (CGY-F22-) verwenden denselben Zylinder.
Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
0.81 kN

2 Greifer

29 10

(Luftdruck 5 bar)

CGY-F22E [oreferinnendurcmesse *2

%2:011-013 (CGY-F22E) verwenden denselben Zylinder.

Greiferanzahl

Greiferinnendurchmesser

Spannkraft

Typ

3 Greifer

11 12 13

0.81 kN

(Luftdruck 5 bar)

CGY-F22E Gefermenduchmesse] *2

%2:09, 210 (CGY-F22E) verwenden denselben Zylinder.
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eine betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse. Dennoch stets beim Werksttickwechsel Ausblasluft zufihren.

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspdne eindringen konnen

Kegelstange Greifer Abstreifer

2 Greifer

Seiten =544, 545

<>
<>

B
Kegelstange

\ Abstreifer

Spannen A-A

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spénen zu verhindern.

Kegelstange Greifer

Abstreifer
Seiten =546, 547
7 W

A-A B-B

Kegelstange

\_Abstreifer

Spannen

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spénen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

Kegelstange Greifer <—8B

Abstreifer

Seiten —548, 549

A
¢ Kegelstange

2 Greifer
\_Abstreifer <~—8B

Spannen A-A B-B

[— >

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Abstreifer

Kegelstange Greifer

B Seiten =550, 551

Kegelstange

\ Abstreifer

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Spannen

A-A B-B

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22-[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Dopeelt
Abmessungen
Auflageflache
& Auendachmeser o)
Auflagefléche
Innendurchmesser oT|
. A
wn
wn
. $
©
s
66 xEinzelheiten
Kegelstangenauf3endurchmesser
Greiferauflendurchmesser
oR
%
oAD
g ‘A j _H30° RO.6
Nl
0 o
5 -0.05 ™ § E ]
=) < 4
Gewinde fiir Spannerausbau ~ 4-29.5 +i ~ ~
4-M6X 1 Gewindedurchlass %Jg \Q \Oi 2 ~ 7 N\
o I ) \I —
' \ AA (5° Kegelbearbeitung)
4055 PRI
B
O-Ring AS568-032
0525 3-0-Ring P4 Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
2537 000
S
£
© =
£
= [ | ]
Luftanschluss, 285 285 Ausblasanschluss Blindbohrung Durchgangsbohrung
Spannen
_ ~ mm
< - CGY-F22-[]
- yp
+ 055 058 061 064 067 070A
. oR 5 53 5.6 5.9 6.2 6.5
@ G} Luftanschluss, Sensor 25 15 15 15 15 15 155
oT 7.8 8.1 8.4 8.7 9 9.3
U 11 11.6 | 12.2 | 128 | 13 13.5
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. AA 25 2.5 3 3 3 3
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. oAD 3.8 4.1 44 47 5.0 53

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

CGY-F22-055,058,061,064,067,070A sind nach Kun-
denvorgabe gefertigte Modelle.
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wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss, Sensor

3-Max.@2.5

45
D

14
14

7

O]
K%
14

Luftanschluss, Ausblasanschluss

Spannen
45 4-M5

30° 253 H8 1504

Rz6.3

(H8 Bereich)

€92y
1
Min.10

o

<

Min.20

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite

(©@3)

* Luftanschluss, Entspannen

0528102

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Abmessungen

Auflageflache
&‘) AuBendurchmesser U

7/ Auflagefléache
_ @ @ Innendurchmesser gT

®© | ®© i
3 @ B
® 70 (s $
© © o
| s
i 1
66 xEinzelheiten
Kegelstangenauf3endurchmesser
GreiferauBendurchmesser
oR
" DAL
@AD
} _L130° AE
7\
N_| ]
o [a [T ]
: IS —
GewinderrSpannerausbﬁ/ ; = )4 ]
4-M6X 1 Gewindedurchlass =~ (\ol \ >
ﬁ ]/ I E | 4 (5° Kegelbearbeitung)

= i
4-05.5 A0
=)
O-Ring AS568-032 P
. 3-0-Ri Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
252.5 -U-Ring P4
25317 0080
ot o
o .
+ £
o EL
o
£ i
Luftanschluss, 285 285 Ausblasanschluss Blindbohrung Durchgangsbohrung
Spannen
_ mm
- < < o CGY-F22-[]
g 4 07 08
2 = F1 8 9
= F2 4 5
@ @ Luftanschluss, Sensor M 77.5 78.5
58 59
oR 6.5 7.5
?S 18 19
ol 10.6 11.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. oU 16 17
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90). oAD 4.8 58
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. e — R

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.
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CGY-F22-[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss, Sensor

3-Max.g2.5

45
14

©]
\%
14W

14

Luftanschluss, Ausblasanschluss

Spannen
45 4-M5

30 053 Hg *0046

Rz6.3

(H8 Bereich)
Min.10

€92y
1

2

Min.20

'?Qqﬁ

Al

* Luftanschluss, Entspannen

\ Bearbeitungsbereich Seite
(23)

* Luftanschluss, Entspannen

252.8732

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22E[ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Dopeelt
Abmessungen
Auflageflache
§° AuBendurchmesser sU
Auflageflache
Innendurchmesser gT
©
A
§
A-A
s
66 xEinzelheiten
KegelstangenauBendurchmesser
oF4
oAD
* 30° R1
) T~
i
N | ] S GreiferauBendurchmesser
o oF3
o il \ i
25 0.1 bt PPN ya / AN
Q wn
4-09.5 b o \ /
Gewinde fiir Spannerausbau  j<—= X | o .
4-M6X 1 Gewindedurchlass U e 3 ™~ 5 (5° Kegelbearbeitung)
. s
~ T
[\ |
4-g5.5 JFR N
(o)}
- Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
O-Ring AS568-032
3525 3-O-Ring P4
0537 299 QL
\n =
(o))
c
= i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
28.5 28.5
Iéuftanschluss, Ausblasanschluss
pannen (Luftauslass, Sensor)
® ® o
CGY-F22E[]
1 Typ
- 3 09 10
i oF3 8.5 9.5
=
a oF4 8.55 9.55
@ @/ N\ Luftanschluss, Sensor
) 20 21
oT 12.6 13.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. U 18 19
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldche betragt HRC55. 2AD 6.8 7.8

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.




CGY-F22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss, Sensor

3-Max.g2.5

45

Luftanschluss,

Spannen

14

Fany

14
14

ah
W

Ausblasanschluss

Min.20

(Luftauslass, Sensor)
‘ 45 | 4-M5
30° 053 Hg *§6 S
go
@
o f
R263 S — oég
2
0"
e %0 .=
\ * Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
(@3)
* Luftanschluss, Entspannen
2528702

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Pneumatischer
Bohrungsspanner

CcGY

549



Pneumatischer
Bohrungsspanner

CGY

550

CGY-F22E[ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Abmessungen
Auflageflache
ik . AuBendurchmesser ol
/1 Auflageflache
1 Innendurchmesser gT
O ©
’7

55.6
45

©

Q
©
60

66 xEinzelheiten

KegelstangenauBBendurchmesser

oF4
oAD
k
130 R1
N ] e © N \ GreiferauBendurchmesser
0 2 bl s = oF3
@S .01 ‘-’8" 3 y4 AN
ﬁ ] \\ /
Gewinde fiir Spannerausbau 4:095 o Iy —— . .
4-M6X 1 Gewindedurchlass n 5 (5% Kegelbearbeitung)
N
<
4-055 PN
()}
- Anforderungen an Greiferinnendurchmesser
0O-Ring AS568-032
352.5 3-O-Ring P4 .
05317 988 " P
=) s
c
£ 1
Blindbohrung Durchgangsbohrung
285 285
Luftanschluss, Ausblasanschluss
Spannen (Luftauslass, Sensor)
S} & m
CGY-F22E]
3 3 Typ
< 11 12 13
T oF3 10.5 1.5 12.5
) oF4 10.55 11.55 12.55
@ @ Luftanschluss, Sensor
2S 22 23 24
ol 14.6 15.6 16.6
Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten. U 20 21 22
Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflagefldache betragt HRC55. 2AD 8.2 9.2 10.2

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang. )
CGY-F22E11, 12, 13 sind nach Kundenvorgabe ge-

fertigte Modelle.




CGY-F22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss, Sensor

3-Max.22.5

45
D

14
14

©}
14W

Luftanschluss, Ausblasanschluss

Spannen (Luftauslass, Sensor)
‘ 45 | 4-M5
30° 253 H8 +8.046 g
go
@
e C
R263 S — oég
5 2
< —%
= '90.4 f —
* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite

(23)

* Luftanschluss, Entspannen

2528102

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

* 'Ein Hydraulikanschluss fir den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors flhren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22[ |[]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl Greifertyp (Satz) Spannertyp Beschreibung
CGY-F22-J055 CGY-F22-055
CGY-F22-J058 CGY-F22-058
Abstreifer X 1 Greifer
CGY-F22-J061 CGY-F22-061 (Siehe linke Tabelle)
2 Greifer
CGY-F22-J064 CGY-F22-064
O-Ring X 1
- - _ - %O-Ring ist bei CGY-F22-
CGY-F22-J067 CGY-F22-067 05530704 nicht im
Lieferumfang enthalten.
CGY-F22-J070A CGY-F22-070A
CGY-F22-J07 CGY-F22-07 b
4 Greifer
CGY-F22-J08 CGY-F22-08
CGY-F22EJ09 CGY-F22E09
2 Greif
retter Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
CGY-F22EJ10 CGY-F22E10
nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
CGY-F22EJ11 CGY-F22E11 seln.
Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
3 Greifer CGY-F22EJ12 CGY-F22E12 wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGY-F22EJ13 CGY-F22E13
Greiferinnendurchmesser & Stangenhéhe beim Spannvorgang
10
. 2
He]
\ %
? S
— ~— s
g8 E | I~ ~2/ I~o7
28 ) S
e c
7= S \\ \\
=e 'E \ \
& S ~ T~ 98
o 7/ e70 »
E \\\\ \\ Formel zur Berechnung der Stangenhéhe
wv .
: ~ [~ ™ 05.5-07" :6.32-2.35 % DHens Spannbenvungsdu chmesser
> )
e izt 07 1682235 LR e e
| (0\704) ™ Differenz Spannbohrungsdurch
. irerenz annbonhrungsaurchnmesser
?o.T3 -02  -0.1 $ 01 02 OBT 04 05 06 0.T7 28 -010:7.82-2.35X und Greiferelenndurchmgesser
. Differenz Spannbohrungsdurchmesser
Zuldssiger min. Greifer- Nennwert Greifer- 25.5-07(070A) Zulassiger max. Greifer- 211 -013:8.82-2.35X und Greifer%enndurchngesser

innendurchmesser

innendurchmesser ~ Zuldssiger max. Greifer-

innendurchmesser

innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und
Greiferinnendurchmesser (mm)

*:CGY-F22-070A

Beispiel:Spannvorgang mit CGY-F22E10
(Greifernenndurchmesser: @10) fir 9.8 Bohrung
Stangenhdhe =7.82-2.35 X (-0.2) =829 mm
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CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt
Beispiel fiir Systemkonfiguration
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGY (Kreisférmig) *2 Typ CGY
=X - ~ - - — 1Y
(@ | @W F@ %@\
©) © ©
@) [©;
Werkstlick- &J@ ’ @&
fiihrung *1 © © Werkstlickfiihrung *1
I
® @
I
© @@ 6 L & ©
e (@
L@é& ©©J L@)@&J‘%
| /
L "4 _ _ _ _ _ ]
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGY (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGY
1S
£
= Greiferinnendurch-
Werkstlick-Positionierstift Werkstiickfiihrung 1 < mrgsirr'?)nen ue
(Kreisformig) *2 =
K Stangenaufen-
durchmesser d
Durchmesserbereichy \
D-d oder weniger L
1 [T 11 [T
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGY (Diamantgeschliffen) 2 Typ CGY

%1: Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwen-

dung von Automatik- oder Roboterférderern zu vermeiden.
Bohrungen bei Verwendung von Werkstiickfihrungen anhand der vorstehenden

Bezugsangaben exakt ausrichten.

#2:Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.

Werkstiick-Positionierstifte (0.4.) einsetzen.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft  oohend

Pneumatikplan beim Typ mit Ausblasung

3 bar
(Empfohlener Luftdruck)
S5um % S5um
= O

N Pneumatik Ausblasung &
- Spannkreis

P52 Luftsensoreinheit

(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)

B © |

|
Pneumatik Luftanschluss, |
\

™

™

Entspannkreis Sensor
L (Empfohlener Luftdruck)J

Geschwindigkeitsregler
(Regelung im Riicklauf)

Im Ricklauf des Luftkreislaufes (Entspannen) muss ein Geschwindigkeitsregler installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flihrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer
potentiell unvollstandigen Spannung.

Beim Laden und Entladen von Werkstiicken sowie beim Spannen und Entspannen muss stets eine Ausblasung erfolgen.
Haften wahrend der Bearbeitung Spane am Greifer, z.B: bei Durchfiihrung durch die Spannbohrung, das Ausblasen wah-
rend der Bearbeitung fortsetzen.

Pneumatikplan beim Typ ohne konstante Ausblasung

P.S.1 . 2h
I qo ar
i Schaltventil E(Empfohlener Luftdruck)
S5um % ] | ﬁ | S5um
Z ‘ i ‘ <>__<]
7= |
N Pneumatik Ausblasung | I? ! &
| - . I
- Spannkreis ! (Bei Ausschaltung |
‘( offen zur )\
1 Atmosphdre /1
PS.2 Luftsensoreinheit
ﬁ (Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen )
Pneumatik Luftanschluss, |
Entspannkreis Sensor

Geschwindigkeitsregler
(Regelung im Ruicklauf)

Im Rucklauf des Luftkreislaufes (Entspannen) muss ein Geschwindigkeitsregler installiert und die Spanngeschwindigkeit
Uber den Gegendruck im Riicklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an
der Entspannseite des Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer
potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstticken
sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Uberwachung des Spannstatus oder die Spannkontrolle durch den Luftsensor muss bei ausgeschalteter Ausblasung
erfolgen. AuSerdem ein zur Atmosphdre offenes Schaltventil verwenden, so dass es bei ausgeschalteter Ausblasung als
Luftauslass fur die Sensorluft fiir Spannen benutzt werden kann.




CGY-F22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Betriebszyklus

Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte gepriift werden.

Typ mit Ausblasung

Werkstiick Spannvorgang i Entspannvorgang Werkstiick
Zustand laden spannen vollstandig™’ (Bearbeitung) Entspannen vollstandig*? entladen
Werkstiick | Spannen / \
Spannen | Eptspannen
EIN
%4 | Ausblasung
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Luftdruck Spannen
PS 1 AUS EIN AUS
5 Luftdruck Entspannen EIN AUS EIN
PS.2
Luftsensor EIN AUS oder EIN*3 EIN

*1:Vollstdndiger Spannvorgang  :P.S.1=EIN  PS.2=AUS  Luftsensor=AUS
%2 : Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S.2=EIN Luftsensor=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung *5 : Pneumatikdruckschalter, Luftsensorsignal

Typ ohne konstante Ausblasung

Zustand Werkstiick S Ausblasung | Spannvorgang ) Ausblasung - Ausblasung | Entspannvorgang | Ausblasung | Werkstiick
ustan laden | PN | AUs | volistingig™ |Bearbeitng)| gy [ENMSPANNEN o T g™ | EIN | entladen
Werkstiick | Spannen [ \
Spannen | Eptspannen
EIN ‘
%4 | Ausblasung \ / \ /
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Luftdruck Spannen
PS 1 AUS EIN AUS
Luftdruck Entspannen
35 | U OTUCKENEP EIN AUS EIN
PS.2
Luftsensor AUS oder EIN*3 EIN

%1 :Vollstandiger Spannvorgang  :P.S. 1=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=AUS
%2 :Vollstandiger Entspannvorgang: P.S. 1=AUS P.S.2=EIN Luftsensor=EIN
%3 : AUS : Vollstandiger Spannvorgang EIN : Unvollstandiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung %5 : Pneumatikdruckschalter, Luftsensorsignal

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGY-F22[ |[]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir
die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werkstiick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlicks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen
fuhren.

Vor Einrichten des Werkstucks sicherstellen, dass sich weder
Spédne noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehduse befinden. Eingedrungene Spéane fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum
eine schlechte Bearbeitungsprdzision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hdangt vom Werkstickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezliglich der Werkstickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite —535. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlck zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefihrt werden, um Probleme wahrend
des Betriebs auszuschlieen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung

dunner Bereiche auszuschliel3en.

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgro8e von 5

um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Prufen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstdndige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle ge-
zeigt. Fur Einzelheiten siehe den Pneumatikplan (Seite =554).

Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter T schalter 2 sensor
(P.S. 1) (P.S.2)
Kontrolle
'Entspannvorgang Ende' AUS EIN EIN
Kontrolle
'Spannvorgang Ende' EIN AUS AUS
Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS EIN

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,
Hersteller SMC
GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Lieferant und
Modell

Druck der

zugeflhrten Luft 2 bar

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Max.5m

Gesamtleitungslange

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwen-
den und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zuge-
fihrt wird, damit keine Spane oder Kihlmitteltropfen durch
die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.




