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CGE-N22E | Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wirri)(gnd

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt wirkend 10 bar

»GCGE

Typ CGE




CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Technische Daten

Greiferinnendurchmesser . Greiferanzahl

: 2 Greifer
CGE — N22¢ 085 [091 [10]
1112 13 . 3 Greifer [ :Nach Kundenvorgabe gefertigt
CGE-N22E
e Greiferinnendurchmesser 070 073 076 079 082 085 09 10 11 12 13
Greiferanzahl 2 Greifer 3 Greifer
Spannkraft (Luftdruck 5 bar) kN 0.81
Radiale Expansionskraft (Luftdruck 5 bar) kN 2.81 ‘ 2.52
Hub der Kegelstange mm 4.8
Spannhub mm 1.2
Zylinderkapazitat SR e’ 87
Entspannen cm? 9.7
Zuldssige Exzentrizitat*' mm +0.5
Empfohlener Ausblasdruck bar 3
Empfohlener Sensorluftdruck bar 2
Gewicht kg 0.74 0.75
Bob e gmgsathrad o N-m 7
Werksttickmaterial Aluminium, Stahl und Andere (max. HRC25). Nicht verwendbar fiir Gusseisen.
Zuldssiger min. Greiferinnendurchmesser mm 6.7 7.0 7.3 7.6 7.9 8.2 8.7 9.7 1 10.7 | 11.7 [ 12.7
Zuldssiger max. Greiferinnendurchmesser mm 7.4 7.7 8.0 8.3 8.6 9.2 9.7 107 | 11.7 | 12.7 | 13.7
Fﬁg@lmgts\}ig&gigerirmendurchmesser Max. 3°
Rundheit Greiferinnendurchmesser Max. 0.1
Druckbereich:3-10 bar Prufdruck: 15 bar Betriebstemperatur:0-70 °C Benutzte Flussigkeit: Luft

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

%1:Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion. %2:1SO R898 Klasse 12.9

Spannkraft & Luftdruck

CGE-N22E

Luftdruck bar| 3 4 5 6 7 8 9 10

0.8

Spannkraft

E=1617X0.1P kN 0.49/0.65/0.81/0.971.13/1.29/1.46 1.62

Spannkraft (kN)

0.6

04

P:Luftdruck (bar)

0.2

3 4 5 6 7
Luftdruck (bar)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E( ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt
v CGE-N22E v CGE-N22E v CGE-N22E
2 Greifer 2 Greifer 3 Greifer
07.0 7.3 7.6 7.9 82 8.5 9 10 011 12 13

Entspannkontrolle

Ausblasung : IN Ii>
Entspannkontrolle : Ausl.<2
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig : Ausl.

Luftauslass
P

PAT. JPPAT.

Spannkontrolle
(unvollstandiger Spannvorgang)

<3 Sensorluft : IN
Werkstlckauflagekontrolle
Entspannkontrolle
Kontrolle 'Spannvorgang unvollstandig'

Optimierte
Werkzeugzuganglichkeit

Kurzer Anlegehub

4

V

Kein Versrannen an der Werkstiickunterseite

=g

Ausreichender Abstand
Z Swerhindert die Ansammlung

-k von Metallspinen

=4

<

yWerkzeug Extrem verbesserte Flachheit & Rauheit

Geneigter Flansch reduziert
die Spanansammlung

Bohrungstiefe
20 mm (CGE-N22)

ﬁ_
—|

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ CGE

‘«— Kompakte & einfache Struktur der Aufnahme —|

Diinnere Aufnahmepalette




CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Werkstiickeinstellung

@ Der Aufwartshub von Kegelstange und Greifer erfolgt Gber die Kolben ® und ® sowie die Hilse. Die Greifer
werden bis zum Kegelstangendurchmesser nach innen gezogen.

(@ Richten Sie das Werkstlck auf der Auflageflache ein.

Kegelstange Werkstiick
Auflageflache e Greifer
Kolben ® Hilse
11 1
P || g p s
Kolben ® o

& &

Pneumatik Pneumatik
Spannkreis Entspannkreis
Werkstiickspannung

@ Kolben @ bleibt aufgrund der Druckbeaufschlagung beim Spannen in aufrechter Position, wéhrend Kolben
und die Kegelstange abgesenkt werden.

@ Wahrend der Greifer mittels Kolben ® und Hdlse in aufrechter Position gehalten wird, spreizt sich der Greifer
entlang der konischen Oberflache und greift in die Werksttickbohrung.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstick sicher auf die Auflage-
flache nieder.

Spannbohrung Kegelflache
|

l

Kegelstange Werkstiick
A\l nd
Auflageflache SE Greifer
¥
Hl

Kolben ® wse

D D a

Kolben °

iy &

Pneumatik Pneumatik
Spannkreis Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm (%) und kann so MaBabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies

garantiert das sichere Aufspannen des Werkstlcks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser  Kegelwinkel fiir Greiferinnen-
210 29.55 29.7 210.7 durchmesser max. 3° je Seite

T ] -

Beispiel : Typ CGE-N22E10

*:0.7 mm Hub bei Typ CGE-N22E070, 073, 076, 079, 082.

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

@ Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegelflache auf den Greifer Gibertragen, so dass der Greifer in den
Innendurchmesser der Spannbohrung greift und das Werksttick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflageflache halt.

@ Hochabriebfester Spezialstahl gewdhrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Greifers.

(3 Der Kopf der Kegelstange hat einen groReren Durchmesser als der Greifer,
ist angefast und fungiert so bei Einrichten des Werkstticks als Fihrung.

/ Spannbohrung

@ Kegelflache ® Kopf der Kegelstange

Greifer

@ Greifer

Auflageflache kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(D Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort moglich.

@ Auflageflache \

@ Flansch




CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit Steigungsfehler-
toleranz (=1 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und Greifer
durch den Abstreifer zurlck zur Mitte gedriickt.

Kegelstange K i< Zuldssige Exzentrizitdt £0.5mm Spannbohrung i< Zuldssige Exzentrizitdt £0.5mm
Greifer N

Gleiten
Abstreifer

Aufgrund des Exzentermechanismus hat der Bohrungsspanner keine Werkstiickpositionierfunktion.

Mit integriertem starken Ausblaskreis

Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spéne und KihImittel von der Auflageflache.
Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und KihImittel ein Reinigungskanal an der Auflagefldche zur Verfiigung.

Greifer Reinigungskanal

Abstreifer

Auflageflache

I

1) il
Ausblasung Pneumatik

Entspannkreis

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Luftanschluss,—t1—
Spannen

Luftsensor erkennt falsche Auflage des Werkstiicks

Ist das Werkstick stark verformt und hat einen Abstand von min. 1.2 mm zur Auflageflache (Abb. 1-a), oder haben sich
Spéne im Spanner verfangen (Abb. 1-b), bertihrt das Werkstlck nicht die Auflagefldche. Dadurch wird Luft durch der
Luftauslass freigesetzt und der Luftsensor kann keine korrekte Auflage erkennen.

Spane im Spanner Falsche
verfangen Werkstlickeinstellung
Auflageflache
Metallspan
- Aufschwimmen des
e (7 Werkstticks min. 1.2
Luftauslass Luftsensor -mm oberhalb der
Auflageflache
% \ Luftauslass Luftsensor
Abb.1-a Abb.1-b
Unvollstandige Werkstiickauflage Vollstandige Werkstiickauflage
Sensorluft stromt aus. Luftsensor wird nicht Luftauslass wird durch Werkstlck geschlossen.
ausgelost, unvollstandige Werkstickauflage Luftsensor erkennt vollstdndige Auflage des
wird erkannt. Werkstiicks.

[Luftauslass Luftsensor}

[Luftauslass Luftsensor] /%
ioEE®|
D

0 Luftanschluss, ®
Spannen

S
R S

Pneumatik Sensorluft Pneumatik Sensorluft
Entspannkreis Entspannkreis
Spannzustand Luftauslass Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Unvollstéandige - Luftsensor AUS Pneumatik
Werkstiickauflage Gedffnet (Luft stromt aus.) Spannkreis EIN




CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Spannkontrolle erkennt unvollstandige Spannung

PAT. JP4297511
US8246029
EP2253419

Kann der Greifer das Werkstick aufgrund eines zu grof3en Kegelwinkels des Greiferinnendurchmessers (Abb. 2-a) nicht
richtig greifen, 16st das Ventil fir unvollstdndige Spannung aus. Dadurch wird Luft freigesetzt und ein entsprechendes
Signal wegen unvollstandiger Spannung ausgeldst. Uberschreitet die Spannbohrung den Toleranzwert (Abb. 2-b) oder ist
der Greifer beschadigt (Abb. 2-c), wird ebenfalls ein unvollstandiger Spannvorgang erkannt.

Grol3er Kegelwinkel fiir Spannbohrung zu grof3 Bei beschéddigtem
Greiferinnendurchmesser (Voller Hub) Greifer
\ Rutschen des Voller % Voller
Greifers f—— l Hub P —— lHub
Abb.2-a Abb.2-b Abb.2-c
Unvollstandiger Spannvorgang Vollstandiger Spannvorgang
Ventil fir unvollstandigen Spannvorgang Ventil fir unvollstindigen Spannvorgang

wird durch Kolben ® getffnet und Sensorluft
freigesetzt. Luftsensor wird nicht ausgeldst, o
Werkstlckauflagekontrolle erkennt unvoll- standigen Spannvorgang.

standigen Spannvorgang.
Spannkontrolle
Kolben ®
—

bleibt geschlossen. Luftsensor erkennt voll-

Spannkontrolle

Kolben ®

0 D O
Luftanschluss, Luftanschluss, )
Spannen Spannen
Auslass Pneumatik Sensorluft Pneumatik Sensorluft
(Ausblaskreis) Entspannkreis Entspannkreis
Spannzustand Spannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Unvollstandiger - Luftsensor AUS Pneumatik
Spannvorgang Gedffnet (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft

Doppelt
wirkend

Entspannkontrolle erkennt abgeschlossenen Entspannvorgang

Nach Ende eines Entspannvorgangs 6ffnet sich das Ventil fir den Entspannvorgang auch dann, wenn der Luftauslass

durch das Werkstiick geschlossen ist. Dadurch wird Sensorluft freigesetzt und der Luftsensor erkennt unmittelbar das

Ende des Entspannvorgangs.

Vollstandiger Entspannvorgang

Ventil wird durch den Kolben ® geéffnet und
Sensorluft freigesetzt. Der Luftsensor wird
nicht ausgeldst, vollstdndiger Entspannvor-
gang wird erkannt.

Luftauslass Luftsensor

[Entspannkontrolle]

2

Auslass
(Ausblaskreis)

Pneumatik
Entspannkreis

Vollstandiger Spannvorgang

Ventil wird durch Spannpneumatikdruck ge-
schlossen. Luftsensor erkennt vollstandigen
Spannvorgang.

[Entspannkontrollej

Entspannkreis

Spannzustand

Entspannkontrolle

Luftsensorsignal

Pneumatikdruckschalter

Vollstandiger
Entspannvorgang

Geoffnet

Luftsensor AUS

(Luft stromt aus.)

Pneumatik

Entspannkreis EIN

Vollstandiger
Spannvorgang

Geschlossen

Luftsensor EIN
(Luft strémt nicht aus.)

Pneumatik
Spannkreis EIN

Q le D . g
° Kolben
Sensorluft Pneumatik Sensorluft

Pneumatik
Spannkreis




Doppelt

Luft

CGE-N22E | Pneumatischer Bohrungsspanner

wirkend
Vollstandiger Entspannvorgang Vollstandiger Spannvorgang
Luftauslass Luftsensor
Entspannkontrolle Entspannkontrolle
T
ﬂ -
b a D d D )
Pneumatik
Kolben ® Spannkreis
4 i) 1) ¢ )
Auslass Pneumatik Sensorluft Pneumatik Sensorluft

(Ausblaskreis)

Entspannkreis

Entspannkreis

Spannzustand Luftauslass |Spannkontrolle | Entspannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Vollstandiger " Luftsensor AUS Pneumatik
Entspannvorgang Geschlossen | Geschlossen | Gedffnet (Luft strémt aus.) Entspannkreis EIN
Vollstandiger Luftsensor EIN Pneumatik
Spannvorgang Geschlossen | Geschlossen | Geschlossen (Luft strémt nicht aus.) Spannkreis EIN

Unvolistandige Werkstiickauflage

Unvollstandiger Spannvorgang

Luftauslass
-
Auslass
Spannkontrolle
Z
f— g
=
=
g g 2
Pneumatik 2 Pneumatik ° 3
Spannkreis Spannkreis 2
£
|
¢ L) 4 ¢ 13
Pneumatik Sensorluft Auslass Pneumatik Sensorluft w
Entspannkreis (Ausblaskreis) Entspannkreis 8
Spannzustand Luftauslass |Spannkontrolle | Entspannkontrolle Luftsensorsignal Pneumatikdruckschalter
Unvollstandige . Luftsensor AUS Pneumatik
Werkstiickauflage Gedffnet | Geschlossen | Geschlossen (Luft strémt aus.) Spannkreis EIN
Unvollstandiger h . Luftsensor AUS Pneumatik
n ffn hl n :
Spannvorgang Geschlossen | Gedffnet | Geschlosse (Luft stromt aus) Spannkreis EIN
Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 555
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CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

Typ ohne konstante Ausblasung ermdglicht betrachtliche Reduzierung des Luftverbrauchs

Beim neuen Typ ohne konstante Ausblasung entsteht kein Freiraum,
Uber den Spédne zwischen Kolben, Greifer und Abstreifer gelangen
kénnen. Dadurch ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung mehr

notwendig.

Der Typ mit Ausblasung (alter Typ: siehe rechte Zeichnung) erforderte
eine konstante Ausblasung wahrend des Bearbeitungsprozesses und
eine Durchflussmenge von 50 L/min (3 bar) (bei @12 Innendurchmesser
des Greifers). Durch die Entwicklung des neuen Typs findet die Aus-
blasung nur noch wahrend des Spann-/Entspannvorgangs oder beim
Werkstlckwechsel statt. Dies ermdglicht eine betrdachtliche Reduzierung

des Luftverbrauchs und deutliche Energieersparnisse.

Typ ohne konstante Ausblasung

PAT. JP5674191
US8800982
EP2543468

(" 2 Greifer, 3 Greifer N
Typ ohne konstante Ausblasung

Beim Spannen entsteht kein
Freiraum mehr, in den Spéne
eindringen kénnen.

%

\

4 4 Greifer (alter Typ) N
Typ mit Ausblasung

Beim Spannen entsteht ein
Freiraum, in den Spédne
eindringen kénnen.

%

\

Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
070 73 76 79 82  4g1N
2 Greifer 285 9 10 (Luftdruck 5 bar) CGE-N22E [erefernmendurchmese
Greiferanzahl Greiferinnendurchmesser Spannkraft Typ
3 Greifer 211 12 13 0.81 kN CGE-N22E cefeimenduciness
(Luftdruck 5 bar)




CGE-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Entstehung eines Freiraums, in den Metallspane eindringen kénnen (alter Typ)

Kegelstange Greifer

Abstreifer

Kegelstange

(s

Spannen A-A B-B

Aufgrund des Freiraums zwischen Stange, Greifer und Abstreifer muss stets eine Ausblasung erfolgen, um das Eindringen von Spanen zu verhindern.

Sicherer Schutz vor Spanen

Kegelstange Greifer

Abstreifer

Seiten —»558-561

Kegelstange

2 Greifer
\_Abstreifer <8

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Abstreifer

Kegelstange Greifer

B Seiten =562, 563

Kegelstange

“_ Abstreifer

Spannen A-A B-B

Da kein Freiraum zwischen Stange, Greifer und Abstreifer besteht, ist wahrend der Bearbeitung keine Ausblasung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E[ | @ Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Doppelt
Luft wir‘l)Je):nd

Abmessungen
E1
< &
_ / T Luftauslass
@ 5 (Werkstiickauflagekontrolle) a1
3
ol 7 2)
A ¥
9 |7 ©
+ +
45
66
*
0 Q\('J ~
0.1 -
y vl 3
Gewinde fiir Spannerausbau 092 S 2 S
4-M6X 1 Gewindedurchlass DS +l n
o N~
< e}
\n
~ i T
Ju\ r
4-¢5.5 w9
0-Ring AS568-032
©52.5 3-O-Ring P4
2537 0080

Luftanschluss,
Spannen

‘ Ausblasanschluss

(Luftauslass, Sensor)
L&

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

14
14

14

Luftanschluss,
Sensor

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Auflageflache

AuBendurchmesser oU

Auflageflache
Innendurchmesser T

= |

\<§/

xEinzelheiten

KegelstangenauBBendurchmesser

oF4
oAD

30°

R0.6

GreiferauBendurchmesser

oF3

e i

4 (5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

.
=
rjpu il
£h i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
) CGE-N22E[]
070 073 076 079 082
E1 7.6 7.7 7.8 7.9 8.1
E2 3.8 3.8 3.8 3.9 4
oF3 6.5 6.8 7.1 7.4 7.7
oF4 6.55 6.85 7.15 7.45 7.75
2S 20.5 20.6 20.9 21.2 21.5
oT 10.6 10.9 11.2 11.5 11.8
oU 20 20.1 20.4 20.7 21
oAD 5.4 5.7 6 6.3 6.6

CGE-N22E070, 073, 076, 079, 082 sind nach Kunden-
vorgabe gefertigte Modelle.




CGE-N22E[]  Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung = Luft Doppelt

Detailzeichnung - Montage

28.5 285
Luftanschluss,
Sensor
O ©
3
2 ©
s <
L. v oY
y @ @ ~~_ Ausblasanschluss
LUﬁanSChIUSS, 4-M5 (Luftaus|assl Sensor)
Spannen
s
} 1
=
©
o +0.046 4
30 853 H8 " T o
Veae o
0 £
2 - £=
_ SRe63 N
& 2
c —%
= o
* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
(@3) * Luftanschluss
252.8 +g.z Entspannen

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% ' Ein Luftanschluss fur den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors fiihren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Doppelt
wirkend

Luft

Abmessungen

o
o

Luftauslass
(Werkstlickauflagekontrolle) @1

o~
W}

45
66
*
= S
25 01 o
o 4095 S =
Gewinde fir Spannerausbau I~ & =1
4-M6X 1 Gewindedurchlass 0 + n
g | %
ot [N
< e~ \‘
@u da
(@)}
0O-Ring AS568-032
252.5 3-0O-Ring P4
25317 0%

Luftanschluss,
Spannen

14

28.5

Ausblasanschluss

=

(Luftauslass, Sensor)

N

14

Luftanschluss,
Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Auflageflache AuBendurchmesser gU

Auflageflédche Innendurchmesser oT

-

<

W

A-A

xEinzelheiten

KegelstangenauRendurchmesser

oF4
oAD

R1

Greiferaulendurchmesser

v N
o ]
0 oF3

&

]
5 (5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

.
gﬁl i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
o CGE-N22E[]
085 09 10
E1 8.5 8.5 9
E2 4.2 4.2 4.4
oF3 8 8.5 9.5
oF4 8.05 8.55 9.55
25 225 22.5 23.5
oT 12.1 12.6 13.6
oU 22 22 23
o2AD 6.3 6.8 7.8

CGE-N22E085, 09,
gefertigte Modelle.

10 sind nach Kundenvorgabe




CGE-N22E[]  Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung = Luft Doppelt

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss,
Sensor

45
ri,
D

@ N 3-Max.g2.5

o
A
fo .
k! @ ~~_ Ausblasanschluss
Iéuftanschluss, @w (Luftauslass, Sensor)
pannen -
‘ 45 ‘
} 1
<
©
[
30 53 H8 "3 %46 geo
Ve © _E-
_ Re63 &

& 2

E —% o

= Q«’?

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite
(03) * Luftanschluss
252.8 +8.z Entspannen

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% ' Ein Luftanschluss fur den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass
blockieren und zu einer Stérung des Sensors fiihren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

CGE

Typ ohne konstante Ausblasung

CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Luft

Doppelt
wirkend

Abmessungen
E1
o°
// Luftauslass
1 z (Werkstlickauflagekontrolle) @1
S @
o
4
b
& PAY
+ +
45
66
B
5
25 0.1 o
4-09.5 gl g
Gewinde fiir Spannerausbau ~ & IS
4-M6X 1 Gewindedurchlass ING 1l n
g |8
\n
e R I
WI_‘ ol o
0O-Ring AS568-032
252.5 3-0O-Ring P4

Luftanschluss,
Spannen

14

0537 598

28.5

B

Ausblasanschluss
(Luftauslass, Sensor)

N

14

Luftanschluss,
Sensor

Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

Der O-Ring besteht aus Fluor-Gummi (Harte Hs90).
Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.

Die vorstehende Zeichnung bezieht sich auf den Entspannvorgang.

Auflagefliche AuBendurchmesser gU

Auflagefldche Innendurchmesser oT

A-A

xEinzelheiten

KegelstangenauBendurchmesser
oF4

oAD
30°

A

5.6

oF3

GreiferauBendurchmesser

/—[ T

5 (5° Kegelbearbeitung)

Anforderungen an Greiferinnendurchmesser

°
7o) c
o G
< i
Blindbohrung Durchgangsbohrung
mm
CGE-N22E[]
Typ
11 12 13
El 9.4 9.9 10.3
E2 4.6 4.8 5.1
oF3 10.5 11.5 12.5
oF4 10.55 11.55 12.55
2S 24.5 25.5 26.5
oT 14.6 15.6 16.6
oU 24 25 26
oAD 8.2 9.2 10.2

CGE-N22E11, 12, 13 sind nach Kundenvorgabe ge-

fertigte Modelle.
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Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Luft

Doppelt
wirkend

Detailzeichnung - Montage

28.5 28.5

Luftanschluss,
Sensor

45
ri,
D

@ N 3-Max.g2.5

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Seite

o
3
fo .
. @ Ausblasanschluss
Iéuftanschluss, @w (Luftauslass, Sensor)
pannen
=
©
[
a0 53 Hg *0046 g o
3, -
© .S
> — £=
_ fRe63 &
5 3
- -
£ Ko F—
= &4
LW
(23) * Luftanschluss
252.8 +8.z Entspannen

* Luftanschluss, Entspannen
Bearbeitungsbereich Unterseite

Rz:1504287(1997)

% ' Ein Luftanschluss fur den Entspannvorgang muss entweder
an einer der Seiten oder an der Unterseite vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Zu viel Schmierfett kann den Luftdurchlass

blockieren und zu einer Stérung des Sensors fiihren.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschadigung erforderlich.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
wirkend

Luft

Greiferwechsel (Satz)

Greiferanzahl

Greifertyp (Satz)

Spannertyp

Beschreibung

CGE-N22EJ070

CGE-N22E070

CGE-N22EJ073

CGE-N22E073

CGE-N22EJ076

CGE-N22E076

Greifer

Abstreifer X 1 (Siehe linke Tabelle)

CGE-N22EJ079

CGE-N22E079

2 Greifer
CGE-N22EJ082 CGE-N22E082
CGE-N22EJ085 CGE-N22E085 Lh% ﬂ
| [0
CGE-N22EJ09 CGE-N22E09
CGE-N22EJ10 CGE-N22E10
Es wird empfohlen, Greifer, Abstreifer und O-Ringe
CGE-N22EJ11 CGE-N22E11 nach jeweils ca. 200,000 Operationen auszuwech-
seln.
3 Greifer CGE-N22EJ12 CGE-N22E12 Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise aus-
wechseln. (Greifertypen siehe Tabelle links.)
CGE-N22EJ13 CGE-N22E13
Greiferinnendurchmesser & Stangenhéhe beim Spannvorgang
10 -
~ 2
0
~— €
’ &
— ~— s
S S ~— vl
£ . S~ ~— 977\@7 , ;
@ ~— ~2 | ——
5 ~~— T~ 285 Y S~
7 o7 "
g N \U\ Formel zur Berechnung der Stangenhohe
n \ S~ 07 -08.2:6.58-2.84% Differenz Spannbohrungsdurchmesser
6 87\%7 i : und Greiferinenndurchmesser
52 .
08.5-010 :7.82-2.35 x e Spannbehngsduchmesser
5 211 -213 :8.82-2.35X Differenz Spannbohrungsdurchmesser

-03  -02 -0.1 0 0.1 02 03 04 05 06 07

f f f f

Zuldssiger min. Greifer-  Nennwert Greifer- 07-28.2
innendurchmesser  innendurchmesser Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser und
Greiferinnendurchmesser (mm)

Zuldssiger max. Greifer-
innendurchmesser

und Greiferinenndurchmesser

Beispiel:Spannvorgang mit CGE-N22E10
(Greiferinenndurchmesser: 210) fur 9.8 Bohrung
Stangenhdhe =7.82-2.35 X (-0.2) =829 mm




CGE-N22E | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft

Doppelt
wirkend

Beispiel fiir Systemkonfiguration

Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift ~ Bohrungsspanner
Typ CGE (kreisformig) *2 Typ CGE

e _ _ _ _ _ ]
| © © © © |
‘. 7o) 7o
Werkstick- N\ N\ | Werkstiickfiihrung #1
fihrung =1 | :© [©) ©) ©:
|
| e o
’F W |
| © © © ©
& &
=28 N
|
L= =
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGE (diamantgeschliffen) *2 Typ CGE
€
€
Werkstlick-Positionierstift e Greiferi durch-
(kreisformig) *2 Werkstlickfihrung *1 % mrggsir:re)nen ure
rh Stangenaufen-
durchmesser d
Durchmesserbereich
D-d oder weniger
20 QS
Bohrungsspanner Werkstlick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGE (diamantgeschliffen) =2 Typ CGE

% 1:Werkstlckfihrungen einsetzen, um eine Beschddigung des Spanners bei Verwen-
dung von Automatik- oder Roboterforderern zu vermeiden.
Bohrungen bei Verwendung von Werkstickfihrungen anhand der vorstehenden

Bezugsangaben exakt ausrichten.

%2:Der Bohrungsspanner hat keine Werkstiickpositionierfunktion.

Werkstick-Positionierstifte (0.3.) einsetzen.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Doppelt

CGE-N22E[ | Pneumatischer Bohrungsspanner Luft \ikend

Magnetventil des
Luftausblaskreises

EIN

Ausblasung (Sensorluft)

Pneumatikplan

P3.1 © Luftsensoreinheit
r—— . (Der Schaltplan unterlegtje nach Sensortyp Anderungen)
sum s B [9]1 4 9 sy
7 . T
= %ﬂ_ ‘ ‘ Pneumatik Luftanschluss, | ; —<
L 1 Spannkreis Sensor w ‘
\ 2bar |
L (Empfohlener Luftdruck)J‘
P.S.2 .
@ Magnetventil
T A E
Iml R 5m
A : 1 —— 3
! | Pneumatik Ausblasung | \ -
[ -1 Entspannkreis L Auslassim 3bar
Geschwindigkeitsregler \ (aus eschal(tjeten) }(Empfohlener Luftdruck)
(Regelung im Riicklauf) L _ Zustand 7

Fir Bearbeitungsprozesse ist keine Aufblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und Entladen von Werkstlicken
sowie beim Spannen und Entspannen fir die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Das Magnetventil ® muss geschlossen sein, wenn die Funktion des Spanners mit dem Luftsensor Uberpriift wird. Daher
muss ein Magnetventil mit 3 Anschlissen im Stromkreis verwendet werden. Wenn ein Ventiltyp mit zwei Anschlissen

verwendet wird, kann die Sensorluft nicht ausgelassen werden und die Spannfehlerekennungsfunktion ist deaktiviert.

Luftblasumschaltung Unvollstandiger Spannvorgang

a0

D d Pneumatik
Spannkreis

Magnetventil des
@Luftausblaskreises | |

I
Pneumatik Pneumatik Sensorluft
Entspannkreis Entspannkreis

AUS

Auslass




CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Die Betriebsgeschwindigkeit muss im Rucklauf durch einen Geschwindigkeitsregler ® eingestellt werden, das im Ent-

spannungskreis vorgesehen ist. Durch diese Einstellung wird der Luftstrom im Entspannungskreis zusammengedrickt

und ein Gegendruck erzeugt. Der Gegendruck wirkt auf den Kolben @ des Spanners und bewirkt, dass sich der Greifer

zuerst ausdehnt und dann die Kegelstange zum Spannen nach unten fahrt. Wenn ein Geschwindigkeitsregler vom Typ

Zulauf im Kreislauf installiert ist, wird das Ol schnell abgelassen und der Greifer bewegt sich sehr schnell, was zu einem

unvollstdndigen Spannvorgang fihrt.

Stellen Sie den Luftstrom beim Spannen so ein, dass die Kegelstange in 0.3 Sekunden oder mehr den vollen Hub fahrt.

Ein GbermaRiger Luftstrom zum Spanner fiihrt zu einer StoBbelastung und kann zum Bruch der Teile fihren.

Spannbohrung
|
Kegelstange Werkstick
«f\ | =
¢ Greifer
¥
Hulse
Kolben ®
0 D g
Kolben

Pneumatik Spannkreis ﬁ

{J} Pneumatik Entspannkreis

(2]

7~
Luftdruckentspannkreis ‘
Geschwindigkeitsregler

Luftsensoreinheit © empfohlene Nutzungsbedingungen

Lieferant und
Modell

ISA3-F/G Serie,
Hersteller SMC

GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Druck der
zugeflhrten Luft

2 bar

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:92.5 mm)

Gesamtleitungslange

Max.5m

Ein Magnetventil mit Nadel fur die Luftsensoreinheit © ver-
wenden und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft
zugefihrt wird, damit keine Spane oder KihImitteltropfen
durch die Sensordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Félle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefiihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fur
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CGE-N22E( ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt
Betriebszyklus
Um den exakten Betriebszustand festzustellen, missen die untenstehenden Punkte geprift werden.
Werkstiick Ausblasung | Spannvorgang . Ausblasung Ausblasung | Entspannvorgang | Ausblasung | Werkstiick
Zustand laden Spannen AUS vollstndig™' (Bearbeitung) EIN Entspannen AUS vollstandig*? EIN entladen
Werkstiick | Spannen [ \
Spannen | Eptspannen
EIN ‘
%4 | Ausblasung \ / \ /
AUS
EIN
Sensorluft
AUS
Luftdruck Spannen
P AUS EIN AUS
PS.1
Luftdruck Entspannen
5 P EIN AUS EIN
P.S.2
Luftsensor EIN oder AUS™3 AUS
%1 :Vollstdndiger Spannvorgang  :P.S. T=EIN  P.S.2=AUS  Luftsensor=EIN

%2 : Vollstdndiger Entspannvorgang: P.S. T=AUS P.S.2=EIN Luftsensor=AUS
%3 : EIN : Vollstdndiger Spannvorgang  AUS : Unvollstdndiger Spannvorgang
%4 : Magnetventilsteuerung %5 : Pneumatikdruckschalter, Luftsensorsignal




CGE-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wir’l)(an

VorsichtsmaBnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir

die Einbauflache beim Spannvorgang wéhlen.

Das Werkstiick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstlcks senkrecht auf der Auflageflache
steht. Das Aufspannen mit schrager Bohrung fihrt zu einem
ungleichmafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die
daraus resultierende Lastkonzentration kann zu Stérungen
fuhren.

Vor Einrichten des Werkstlcks sicherstellen, dass sich weder
Spéne noch Schmutz auf der Auflageflache von Bohrung und
Spannergehduse befinden. Eingedrungene Spdne fihren
andernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum

eine schlechte Bearbeitungsprazision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden) des Greifers in das Werkstlck
hangt vom Werkstlickmaterial und/oder den jeweiligen Ther-
moprozessen ab. Bezlglich der Werkstlickbedingungen und
Spannbohrung siehe Seite —=547. Erflllen Werkstick und
Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist kein
sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstiick zundchst eine Pro-
beaufspannung durchgefiihrt werden, um Probleme wahrend

des Betriebs auszuschliel3en.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem
dinnwandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in
diesem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeiten-
den Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung
dinner Bereiche auszuschlieBen.

Trockene und gefilterte Luft zuftihren. Eine Partikelgré3e von 5
um oder weniger ist zu empfehlen.

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung
der Spann- und Entspannseite.

Den Sensorbereich des Luftsensors auf einen Abstand von max.
0.05 mm zur Auflagefldche setzen. Zwischen Werkstick und
Auflageflache eine Fihlerlehre einsetzen und den Abstand pra-
zise einstellen. Einzelheiten zur Einstellmethode finden Sie in
der Bedienungsanleitung des Herstellers des Luftsensors.

Prifen Sie die die Funktion aller Sensoren (Entspannung,
Spannung, unvollstdndige Spannung) durch Kombination von
Druckschalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle ge-
zeigt. Fur Einzelheiten siehe den Pneumatikplan (Seite =566).

Druck- Druck- Luft-
Anwendungen schalter 1 schalter 2 sensor
(P.S. 1) (P.S.2)
Kontrolle
'Entspannvorgang Ende' AUS EIN AUS
Kontrolle
'Spannvorgang Ende’ EIN AUS EIN
Kontrolle Spannvorgang
unvollstandig EIN AUS AUS

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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