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wirkend

Horizontale Schwenkbewegung

(D Entspannen (@ Horizontale Schwenkbewegung um 90° (3 Spannen

Mutter

Schwenkstange

Flihrung des
Schwenkstangen-
Hubs

Fuhrung der
Schwenkstangen-
Bewegung

Eine Fehlfunktion wahrend des 90 Grad-Schwenkvorgangs
wird sicher verhindert. Geringer Platzbedarf

Schwenkposition
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Werkstilick
Kugel A
Flihrung der
Schwenkstangen-Bewegung
Im Falle eines Hindernisses wahrend der horizontalen Durch die horizontale Schwenkbewegung des Spanneisens
Schwenk-bewegung, wird die Bewegung automatisch ge- kann direkt in eine Spannlasche gespannt werden. Im Gegen-
stoppt. Die Abwartsbewegung der Schwenkstange wird durch satz zum herkémmlichen Schwenkspanner verringern sich
Kugel A und die Schwenkstangenfiihrung blockiert, um eine die Storkonturen, so dass das oben abgebildete Werkstiick

Fehlfunktion zu verhindern (Funktion Sofortsperrung). leicht eingespannt werden kann.



cTS(1-[10] Schwenkspanner ohne Schwenkhub 70bar Doppelt
Technische Daten
GroBe Schwenkrichtung (beim Spannen)
04
L :Entgegen dem
06 Uhrzeigersinn (Nichts) : Standardausfuhrung
CcTS -
10 E :Doppelstange — Seite 7
R :Im Uhrzeigersinn
16
Typ CTS04 CTS06 CTS10 CTS16
Zylinderkraft (Hydraulikdruck 70 bar) kN 4.4 6.3 9.9 16.3
Kolbeninnendurchmesser mm 36 42 52 65
Stangendurchmesser mm 22.4 25 30 355
Nutzbare Ringfléche (beim Spannen) cm? 6.2 8.9 14.2 233
Schwenkwinkel 90° £3°
Toleranz der Positionierungsnut +1°
Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0.5°
Nutzhub mm 8 10 10 10
90°-Schwenkhub mm 0
Unzuldssiger Spannhub (wie unten gezeigt) mm 0-2.5 0-2.5 0-3 0-3.5
Spannhub (wie unten gezeigt) mm 8 10 10 10
Spannen cm? 12.5 21.0 36.9 72.2
Zylinder- 3
o Standardausfuhrung cm 15.6 25.9 43.9 82.1
kapazitdt | Entspannen
Doppelstange cm? 14.7 24.8 41.9 80.1
Standardausfuhrung kg 1.4 1.9 3.0 5.2
Gewicht
Doppelstange kg 1.4 2.0 3.2 5.2
Empfohlenes Anzugsmoment (Montageschrauben)* N-m 7 12 29 57
Empfohlenes Anzugsmoment (Mutter) N-m 51 60 86 120

Druckbereich:15-70 bar Prifdruck: 105 bar
Benutzte Flussigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikdl (entsprechend 1SO-VG32)

Betriebstemperatur:0-70°C

Die Dichtungen sind bestédndig gegen Schneidflussigkeit auf Chlor-Basis (nicht warmebestandige Ausfihrung).
% :1SO R898 Klasse 12.9

L P
k L« Unzuldssiger Spannhub
) Spannhub k
I | Es ist nicht erlaubt, ein Werk- Vom entspannten Zustand

zum gespannten Zustand
am Hubende.

stlick in diesem Hubbereich
| ZU spannen.
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Leistungstabelle

Spannkraft ist je nach Spanneisenldnge (LH) und Hydraulikdruck (P) unter-
schiedlich.

Berechnungsformel fiir Spannkraft
F = 0.1P/(Koeffizient 1+ Koeffizient 2 X LH)
F:Spannkraft P:Hydraulikdruck LH:Spanneisenldange

Spanneisenldange LH
(mm)

. Zylinderkraft

(kN)

CTS06 mit Spanneisenldnge (LH)=50 mm bei einem Hydraulikdruck von 70
7] Hydraulikdruck P bar, die Spannkraft F berechnet sich durch

Spannkraft F (bar)
(kN) 7/(1.118+0.00256 X 50)=5.6 kN
In keinem Fall darf der Spanner aulerhalb des zuldssigen Bereichs verwen-
det werden. Andernfalls konnen Zylinder und Stange beschédigt werden.
70 4.4 3939|3836 90 70 6.3 56 | 55|53 83
65 4.1 3736|3533 99 65 5.8 52 (51|49 92
60 37 34033323130 110 60 54 |48 47 45|44 101
55 34  |31/30/30 28|27 26 121 55 49 |44 43|42 40 114
50 3.1 2828|2726 |25|2423 142 50 4.5 4039383635 129
45 2.8 25(25(24(23/22|21/20 20 165 45 4.0 36 35|34 (333230 149
40 2.5 23122(22/121/20/19/18 18 198 40 3.6 32 31[30]29 28|27 26 176
35 2.2 20(19(19 (18|17 |17 16|15 T 35 3.1 28 28|26 |25|25|24 2322 214
30 19 17117 161515141413 T 30 2.7 24124123122 /21/20/20 19 T
25 16 | 141413 13[12[12]11 1.1 1 25 22 1202019181817 /16 16 1
20 1.2 11111110/ 10[09]09] 09 1 20 1.8 1616|1515 14|14]13 13 1
15 0.9 08/08|08|0807|07|0.7 07 198 15 13 12112 1111 [11]10]1.010 214
70 9.9 8.6 |83 94 70 16.3 13.9/13.6 94
65 9.2 80|77 |74 103 65 15.1 129/12.6|12.1 104
60 85 747168 115 60 140 [11.9/11.7[11.2 115
55 7.8 6.8 | 65|63 6.0 129 55 12.8 10.9/10.7/10.3| 9.9 130
50 7.1 6.2 59|57 /55/|53 148 50 116 |[9997/93]90 86 149
45 64 |56 535149 |47 46 172 45 105 |89 87|84 81 78|75 173
40 57 |49 4745|4442 413938 206 40 93 |79|78|75/72/69 676462 208
35 5.0 43|41 ,40|38[37|36/|34|33 T 35 8.1 69 |68 65|63|60|58|56 54 T
30 43 37 /35(34(33/32/30/29 28 T 30 7.0 6.0 | 58 56|54|52|50) 48 47 T
25 35 31130(28|27|26|25|25 24 T 25 5.8 50|49 |47 |45 43|42 |40 39 T
20 2.8 2512412322 /21/20/20 19 T 20 4.7 4039 37|36|35]33|32 3.1 T
15 2.1 1918 17|16 |16|15|15 |14 206 15 35 3029|2827 |26|25|24 23 208
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Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit

Die Schwenkzeit ist beschrankt durch Gewicht und Lange des Spann-
eisens (Tragheitsmoment), da der 90°-Schwenkhub auf die Nockenwelle
wirkt.

1. Berechnen Sie das Trdgheitsmoment unter Einbeziehung von Spann-
eisenldnge und -gewicht.

2. Stellen Sie die Schwenkgeschwindigkeit mit dem Stromregelven-
til so ein, dass das Verhéltnis zwischen Tragheitsmoment und 90°-
Schwenkzeit des Spanneisens unterhalb der in der Grafik dargestellten
Linie bleibt.

@ Bei einer kirzeren 90°-Schwenkzeit, im unzuldssigen Bereich, kann es
zu einer Beschddigung der Fiihrungsnut kommen.

Typ CTS04

Berechnungsformel t= 1
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Berechnungsbeispiel fiir das Tragheitsmoment

I= 15 mi(4A 4B+ 5ma(4A2+B?)

[ : Tragheitsmoment (kg-m?)
m: Gewicht (kg)

8
NS
W
mi
m2
Typ CTS06
Berechnungsformel t= I
fiir kiirzeste Schwenkzeit 0.0183
et
=

0.02 0.03

Tragheitsmoment (kg-m?)

Typ CTS16

Berechnungsformel t= I
fiir kiirzeste Schwenkzeit 0.0581
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Entspannen
Abmessungen
Hydraulikanschluss Y1
471 (Spannen) oAA H8
O @) @h
4+ e : -

Hydraulikanschluss Y1

E D (Entspannen)
2AAHS. C Y2 (Stopfeniiberstand)
Entspannen
Schwenkrichtung L (Links) Schwenkrichtung R (Rechts)
” Iv\ Nutzhub
g ) ’
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Entspannen

\

Hydraulikanschluss

(Entspannen)

R4

R3

Hydraulikanschluss
(Spannen)

Hubende

S

i -

Sechskantmutter fiir Montage des Spanneisens

Sechskantmutter fir Montage des Spanneisens
wird mitgeliefert.

Spanneisen, Positionierstift und Montageschrau-
ben werden nicht mitgeliefert.
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mm
Typ CTS04-[1 CTS06-[1] CTS10-[1 CTS16-[]
A 137.5 150.5 166 189.5
B 50 57 70 86
C 60 66 82 96
D 35 37.5 47 53
E 25 28.5 35 43
F 40 46 56 68
oG 47 53 63 78
oH 22.4 25 30 35.5
J 75 79 85 99
K 62.5 71.5 81 90.5
L 29.5 31.5 34.5 39
M 11.5 13.5 13.5 13
N 34 34 37 47
P 9 9 10 12
R1 12.5 12.5 14 14
R2 22 26 31 38
R3 24 28 36 45
R4 28 30.5 36 42
S (Mutter Schltsselweite) 27 30 36 46
T (Innensechskantbohrung) 6 8 8 10
U M18X1.5 M20X 1.5 M24 X 1.5 M30X% 1.5
% 20 20 19.5 20
oW 5.5 6.8 9 11
oX 9.5 11 14 17.5
Y1 G1/8 G1/8 G1/4 G1/4
Y2 3.8 3.8 4.8 4.8
2Y3 14 14 19 19
Z1 R3 R5 R6 R7
@AA (Durchmesser Stiftnut) 4 #0018 5 190e 6 508 6 1308
AC 19.5 19.5 225 24.5
AD 11 12.5 15 18
Positionierstift 24(h8) X 10 25(h8) X 10 26(h8) X 12 26(h8) X 12
O-Ring (Fluor-Gummi Harte Hs90) P7 P7 P8 P8
Kegelhiilse CTHO4-TS CTHO6-TS CTH10-TS CTH16-TS
Stromregelventil* Zulauf VCFO1S VCFO1 VCF02 VCF02
Entluftungsventil* VCEO1 VCEO1 VCE02 VCE02

% :Wahlen Sie abhdngig von der Spannergrof3e das geeignete VCF und VCE-Modell.

Einzelheiten zu den Optionen finden Sie in der Dokumentation zu CLS-35D.
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Abstreifer

L] |

Stange

Doppelstange

Schwenkrichtung (beim Spannen)

L :Entgegen dem
Uhrzeigersinn

R :Im Uhrzeigersinn

Beispiel

—

A:
T
Werkstiick %

E :Doppelstange

Stange

=i=s

Hydraulikdruck
(zwei Kreise)

jEﬁE Néherungsschalter-
1 Entspannkontrolle

Naherungsschalter-
Spannkontrolle

:Die Entspannkontrolle wird beim Modell CTS auf

Grund des Schwenkarmmechanismusses durch

den Schwenkwinkel der Kolbenstange sicherge-

stellt.
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Abmessungen
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@ Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte
Q _J\_ Hydraulikanschluss ) X
(Spannen) Abmessungen siehe — Seite 5.
mm
Typ CTS04-LJE CTS06-[JE CTS10-LJE CTS16-LJE
A 137.5 150.5 166 189.5
EA 15.5 18.5 18.5 15
EB 55 8.5 6 3
oEC 12 12 16 16
oED 11 11 15 15
EE M6 X 1 Tiefe 12 M6 X 1 Tiefe 12 M8X1.25 Tiefe 15 M8X1.25 Tiefe 15
EF 10 10 13 13
EG 7.5 7.5 7.5 7.5
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Detailzeichnung - Montage
O 2-Max. oF
i
fx fx
B 4C
Max. gA
2
Rz6.3
X-X
mm
Typ CTS04 CTS06 CTS10 CTS16
oA 48 54 64 79
B 40 46 56 68
C M5 M6 M8 M10
D 24 28 36 45
E 28 30.5 36 42
oF 4 4 6 6
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Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.
*F£0.05
<> *gE H8
fx Wﬂ fx
Nut flr Positionierstift
(2B)
Konus 1/10
a
*
y U
.
X-X
% Die Stiftnut (D, oE, F) muss nur angebracht werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.
Der Positionierstift ermoglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.
mm
Typ CTS04 CTS06 CTS10 CTS16
oA 22.4 5on 25 oo 30 302 355 5%
2B 19.9 22.5 27.3 32
C 25 25 27 35
D 10.5 10.5 12.5 12.5
oF (Durchmesser Stiftnut) 4 o018 5 oo 6 oo 6 Tooe
F 11.1 12.6 15.1 18.1

10



Pascal

GmbH
Humboldtstrasse 30/32, D-70771 L-Echterdingen, Germany
Tel. +49 (0)711-7828500 Fax. +49 (0)711-78285029
E-Mail: info@pascal-gmbh.de

PA-419D-3 i
2019. 11 Anderung der technischen Daten jederzeit ohne Vorankiindigung vorbehalten.



