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CTU -] Schwenkspanner 70bar Doppelt
Standardausfiihrung
Typ CTUD-D

Nockenwelle

Spanneisen Nut fir Positionierstift

<{aHydraulikdruck
(Rohrleitungsanschluss Typ G)

O Hydraulikdruck
(O-Ring-Anschluss)

Hydraulikplan

Fur die Regelung im Zulauf empfiehlt

(X

sich ein Stromregelventil. Bei der

\ SR Regelung im Zulauf wird durch die
Bereichsdifferenz ein Gegendruck

4o ¥

verursacht und Hochdruck erzeugt.
St Iventil . ) )
Tyﬁ’?éﬁg(é,ﬁﬁgn') Dies kann Fehlfunktionen im System
hervorrufen und ist beim Aufbau des

Kreises zu beachten.

Technische Daten — Seite 95

Standardausfihrung ~ — Seite 98

Doppelstange —> Seite 102
Bolzenstange —> Seite 103
Luftsensor — Seite 104
Schwenkwinkel 30, 45°,60° — Seite 108
Langer Hub —> Seite 110




CTU -] Schwenkspanner 70bar Doppelt
Technische Daten
Grolle Schwenkrichtung (beim Spannen) Spezial-Ausfiihrungen *!
01 7 (Nichts) : Standardausfiihrung
02 L :Entgegen dem E :Doppelstange
04 Uhrzeigersinn P :Bolzenstange
CTU 06 —
10 )\ Al :Luftsensor
16 R :Im Uhrzeigersinn ‘lf% N[ : Schwenkwinkel 30°, 45°, 60°
25*2 = SO :Langer Hub

-: Nach Kundenvorgabe gefertigt
% 1:Es stehen nicht alle Varianten fir alle GroBen zur Verfigung. Einzelheiten siehe betreffende Seiten.
Fir nichtin diesem Katalog enthaltene Ausfiihrungs- und Modellcodes fordern Sie sich bitte direkt bei der Pascal GmbH.
%2:CTU25-JE, CTU25-JP und CTU25-[1S30 sind nach Kundenvorgabe gefertigte Modelle.

Typ CTUO01 = CTUO02 CTUO04 CTUO6 CTU10 CTU16 CTU25

Zylinderkraft (Hydraulikdruck 70 bar) kN 2.4 2.8 4.4 6.3 9.9 16.3 25.8
Kolbeninnendurchmesser mm 25 29 36 42 52 65 82
Stangendurchmesser mm 14 18 22.4 25 30 355 45
Nutzbare Ringfldche (Spannen) cm? 34 4.1 6.2 8.9 14.2 233 36.9
Schwenkwinkel 90° +3°
Toleranz der Positionierungsnut +1°
Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0.5°
Nutzhub mm 16 18 20.5 23.5 26.5 28.5 36
90°- Schwenkhub mm 8 10 12.5 13.5 16.5 18.5 23
Spannhub mm 8 8 8 10 10 10 13
Maximales Schwenk-Drehmoment*! N-m 0.6 0.7 1.6 1.8 3.4 5.6 9.3

Spannen cm? 5.4 7.3 12.8 21.0 37.5 66.4 132.9
Zylinderkapazitat

Entspannen cm? 7.9 11.9 20.9 32.6 56.3 94.6 190.1
Gewicht kg 0.7 0.9 1.3 1.7 2.8 4.7 9.9
Empfohlenes Anzugsmoment (Befestigungsschrauben)*2 N-m 3.5 7 7 12 29 57 77
Empfohlenes Anzugsmoment (Mutter) N-m 12 26 51 60 86 120 180

Druckbereich:10-70 bar Prufdruck: 105 bar Betriebstemperatur:0-70 °C
Benutzte Flissigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikdl (entsprechend ISO-VG32)
Die Dichtungen sind bestédndig gegen Schneidflussigkeit auf Chlor-Basis (nicht warmebestdndige Ausfihrung).

%1:Dies ist der Grenzwert fir den Spanneisenhub mit 10 bar bei vertikalem Einbau. #2:1SO R898 Klasse 12.9

Als Anschlussmoglichkeiten stehen O-Ring-Anschluss und Rohrleitungsanschluss (Typ G) zur Verfligung.

Schwenkspanner

CcTu

0-Ring-Anschluss

Bei Wahl des O-Ring-Anschlusses kénnen an die Rohrlei-
tungsanschlisse (Typ G) ein Stromregelventil Typ VCF und
ein Entliftungsventil Typ VCE angeschlossen werden.

Verschlussstopfen

O-Ring

{* Hydraulikdruck
(zwei Kreise)

Rohrleitungsanschluss (Typ G)

Verschlussstopfen abnehmen, wenn der Rohrleitungsan-
schluss gewahlt wird. (Es muss ein O-Ring verwendet werden.)
Siehe Seite =384 fir Details zu Bordelloses Anschlussfitting
fir G-Gewinde. Stromregel- und Entliftungsventil missen
bei Wahl des Rohrleitungsanschlusses in der Olbahn montiert

[ 1]

werden.

Anschluss tiber
zylindrisches Rohrgewinde

&
Hydraulikdruck
— (zwei Kreise)

O-Ring

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTU -] Schwenkspanner 70bar Doppelt
Leistungstabelle
Spannkraft ist je nach Spanneisenldange (LH) und Hydraulikdruck (P) Typ CTUO1 Spannkraft F=0.1P/(2.97+0.0153 X LH)
unterschiedlich. Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN e, STpEMAISER
druck kraft lange
Berechnungsformel fiir Spannkraft bar kN Max. L
F = 0.1P/(Koeffizient 1+ Koeffizient 2 X LH) 70 24 2020
F:Spannkraft P:Hydraulikdruck LH:Spanneisenldnge 65 2.2 AR
60 20 |17 ]17]17
CTU06 mit Spanneisenlidnge (LH)=60 mm bei einem Hydraulikdruck von 2(5) 1;’ 12 :'Z 13 1? —
B i nneisenlange LH . . . - . -
70 bar, die Spannkraft F berechnet sich durch ~ SPanneisenténge EE NIRRT
F=7/(1.12+0.00422x60) =5.1 kN 20 13 120110111110 10
Zylinderkraft]
In keinem Fall darf der Spanner auBerhalb " ;g ]3 :):g ;:g ;:g 8j§ 8:: gﬁ g:g 06
des zuldssigen Bereichs verwendet werden. 25 0.8 07]0707/07/06|06 0605 1
Andernfalls kénnen Zylinder und Stange spannkraftF % 20 07 106106106]05105]05]04]04 !
beschadigt werden (kN) T draulichuck P 15 0.5 04/04|/04|/04/04|04|03]|03 T
' | (bar) 10 0.3 03/03/03/03/03]0.2/02 0.2 131
Typ CTUO2 Spannkraft F=0.1P/(2.46+0.0116 X LH) Typ CTUO4 Spannkraft F=0.1P/(1.60+0.00664 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck kraft MISQQEH druck kraft MEQQEH
bar kN mm bar kN Thm
70 2.8 232221 80 70 44 3513331
65 26 [23]22[21]21]19 89 65 4.1 35340333029
60 24 [21/21[20]1918 17 101 60 38 [32/31[30]2827]25
55 22 [19]19[18]17 /1615 115 55 34 29 /28[28|26)24]23]22
50 20 |17 17[16 1615|1413 135 50 3.1 27 126]25/23[22/21/20/19 181
45 1.8 |16[15]15][14[13][12]1.2]1.1 162 45 28 |24]23[23]21/20[1918 17 220
40 16 14[14/13[13/121.1/1.010 202 40 25 121 /21[20/19 18171615 1
35 14 12]12]12[11[10]10/09 09 1 35 22 [19/18[18]1615]1.5/14 13 1
30 12 1.0[1.0/10]1.0/09] 080807 1 30 19 [16[16[15/14 13131211 1
25 1.0 09/09/08|0807|07 06 06 T 25 1.6 1313 /13]12]11]/10]1.009 T
20 0.8 0.7 07/07]06 06|06 05 05 T 20 13 1.1/1.0,10/09/09/08 |08 08 T
15 0.6 05/05/05]/05/04|04 |04 04 T 15 0.9 0.8 /08/08|07 070606 06 T
10 0.4 03/03/03/03/03]03/03 0.2 202 10 0.6 050505050404 04 04 220
Typ CTUOG Spannkraft F=0.1P/(1.12+0.00422 X LH) Typ CTUT0 Spannkraft F=0.1P/(0.706+0.00228 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck kraft MI:QQEH druck kraft lénge
bar kN R bar kN
70 | 63 48 96 70 9.9 75
65 58 [49]47]45]42 107 65 92 [77]73]70
60 54 | 45]44]41]39]37 120 60 85 |71 /68|64 6.1
55 49 [41/40/[38|36]/34 137 55 78 |65]62[59]56]54
50 45 [38/36/[34[32/31/29)28 160 50 7.1 59 56|54 |51[4947
45 40 |34[33[31]2928|26]25 24 191 45 64 | 53/51[48 4644|4240
40 36 [3.029[27]2625]23/22 21 238 40 57 |47 454341393736 34 245
35 3.1 26 25]24/23[22/20 1919 1 35 50 |42/39[37/36/34/33/31|30 1
30 27 [23]22[21]19/18/18/17 16 1 30 42 363432 31/29 282726 1
25 22 [19]18[1.7]1615]15/14/[13 1 25 35 [3.0/28[27 2624|2322 22 1
20 18 115[15/14[13[1212]11 1.1 1 20 28 |24 123[21/20/20/19 18 17 1
15 13 |11[11]10/1.0/09 0908 08 1 15 2.1 181716151514 /1313 1
10 09 |08/07[07]06] 06060605 238 10 14 112[11/11/10/1.00909 09 245
Typ CTU16 Spannkraft F=0.1P/(0.429+0.00128 X LH) Typ CTU25 Spannkraft F=0.1P/(0.271+0.000658 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck kraft lange druck kraft lange
bar kN Max. LH bt KN Max. LH
mm mm
70 163 135132 99 70 258 [21.2/20.8/20.0
65 152 |12.5/12.2[11.7 110 65 240 [19.7]19.3]186
60 140 [11.6]/11.3[10.8 123 60 221 [182[17.8]17.1
55 128 10.6/10.4] 9.9 139 55 203 [16.7]16.3]15.7]15.1|14.6]14.1
50 117 | 96/ 94| 9.0 86 82 79 161 50 185 |15.114.8/14.313.8/13.3/12.8/12.4
45 105 | 87| 85| 8.1 7417168 190 45 166 [13.6/13.4/12.9/12.4/12.0/11.6/11.2/10.5 251
40 9.3 77| 75 72| 69/66 63|61 58 231 40 148 [12.1/11.9/11.4/11.0/10.6/10.3| 99| 93 308
35 8.2 6.7| 66| 63| 6.0/ 58|55]|53|5.1 T 35 129 [10.6/10.4/10.0| 96| 93| 9.0| 87| 82 T
30 70 | 58| 56| 54 5149 474544 1 30 11.1 9.1 89| 86 83| 80 77| 75| 7.0 1
25 58 | 48| 47| 45| 43/41 /393836 1 25 92 | 76| 74| 71| 69 66| 64 62| 5.8 1
20 47 | 39| 3.8] 36/ 34/33/32 /3029 1 20 74 | 61| 59 57| 55 53| 51 50| 47 1
15 35 | 29 28] 27| 2625242322 1 15 55 | 45| 45| 43| 41] 40| 39| 37| 35 1
10 23 |19/ 19/ 1.8/ 17/16 16 15]15 231 10 37 | 30 30 29| 28| 27| 26 25| 23 308

@ Siehe Formel auf Seite — 103 fir die Spannkraftberechnung, wenn Ausfihrung mit Bolzenstange (Typ CTULJ-[JP) gewahlt ist.
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Schwenkspanner

Doppelt
wirkend

70bar

Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit

Die Schwenkzeit ist beschrankt durch Gewicht und Ldnge des Spanneisens
(Tragheitsmoment), da der 90°-Schwenkhub auf die Nockenwelle wirkt.

1. Berechnen Sie das Trdgheitsmoment unter Einbeziehung von Spanneisen-
lange und -gewicht.

2. Stellen Sie die Schwenkgeschwindigkeit mit dem Stromregelventil so
ein, dass das Verhaltnis zwischen Tragheitsmoment und 90°-Schwenkzeit
des Spanneisens unterhalb der in der Grafik dargestellten Linie bleibt.

@ Bei einer kurrzeren 90°-Schwenkzeit, im unzuldssigen Bereich, kann es
zu einer Beschadigung der Fiihrungsnut kommen.

M|
e

| |
¢ iy o

e

90°-Schwenkzeit

Berechnungsbeispiel fiir das Tragheitsmoment

I= 15 mi(4A2+B)+L ma(4A2+B?)
[ : Trigheitsmoment (kg-m?)

m: Gewicht (kg)

)

Typ CTUO1 Typ CTUO2 Typ CTUO4
Berechnungsformel fir . _ I Berechnungsformel fur _ _ I Berechnungsformel fir = I
kirzeste Schwenkzeit 0.0270 kirzeste Schwenkzeit 0.0305 kirzeste Schwenkzeit 0.0668
12 ‘ 12 ‘ =
e\
W e“w
_ 10 c‘f\ \Ne“\u,e ﬁ 10 s"ﬂe oW —
= 08 = o8 \avze =
[ GJ [
< s L 0 2
f= - =4 - =
[ 3 [
Z o4 Z o4 z
A A A
0.2 0.2
0.0 00
0000 \ 0005 0010 0015 0020 0025  0.030 0.00 001 0.02 0.03 0.04 X 002 0.04 0.06
0.00108 0.00122 0.00267
Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?)
Typ CTUOG6 Typ CTUT0 Typ CTU16
Berechnungsformel fir = I Berechnungsformel fur _ _ I Berechnungsformel fir (= I
kurzeste Schwenkzeit 0.0730 kurzeste Schwenkzeit 0.141 kirzeste Schwenkzeit 0233
12
1.0
= o T o8
g g IS
< < £ 06
Q) 1% %
£ £ Z o
A A A
02
00
0.02 0.04 0.06 0.08 005 0.10 015 . 0.00 010 015 020 025 030

" 0.00564

" 0.00292
Tragheitsmoment (kg-m?)

Typ CTU25

Berechnungsformel fur, _ 1
kurzeste Schwenkzeit =~

Schwenkzeit (s)

0.0 0.1 0.2 03 0.4 0.5

Tragheitsmoment (kg-m?)

Tragheitsmoment (kg-m?)

Tragheitsmoment (kg-m?)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Schwenkspanner
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CTU-[J Schwenkspanner Standard 70bar Doppelt
Entspannen
f Abmessungen
Hydraulikanschluss
4-Z ne (Spannen) Y1 oAAHS
(7 ) (7 )
©) O L @) ©
c =S 1] 7 - |
¥ ()t .. : &
5 = o R NE.
g \J J B g k%
1 “ | @
Q [ Q e,
@AA H8 Hydraulikanschluss
(Entspannen) Y1
E D
C Y2 (Stopfeniiberstand) +
Dieses Diagramm zeigt die Nut fiir den Positionierstift am Entspannen
Spanneisen in entspanntem Zustand des Spanners.
Schwenkrichtung L (Links) Schwenkrichtung R (Rechts)
” | Nutzhub
g y w
3 ’ Konus 1/10 4
Nut fiir Positionierstift
40X oH = - \
] - T 1
2 - <
> (S)
Ry
@/
4-0W
)=
+
N4
G -2
Entspannen Hubende
Hydraulikanschluss
(Entspannen) S
¥ @é\ [T
1 B o Sechskantmutter fiir Montage des Spanneisens

Sechskantmutter fir Montage des Spanneisens

Q:_ Hydraulikanschluss

i itgeliefert.
(Spannen) wird mitgeliefert

&

Einzelheiten zur Perfect Nut Montagemutter siehe
R3 - Seite 128.
Spanneisen, Positionierstifte und Befestigungs-

schrauben werden nicht mitgeliefert.




CTU[-[] Schwenkspanner Standard 70bar Doppelt
mm
Typ CTuO01-CJ  CTUO02-[1 CTUO04-[1 CTUO06-C1 CTU10-L1 CTU16-[1 CTU25-[]
A 117 131 148.5 158.5 178.5 201.5 244
B 38 45 50 57 70 86 108
C 48 55 60 66 82 96 120
D 29 32.5 35 37.5 47 53 66
E 19 225 25 28.5 35 43 54
F 30.5 35 40 46 56 68 88
2G 35 39 47 53 63 78 100
oH 14 18 22.4 25 30 355 45
J 68.5 77 87.5 92.5 101.5 117.5 147
K 48.5 54 61 66 77 84 97
L 28.5 29 31 33 36 40.5 51.5
M 17.5 20 225 25.5 28.5 30 37.5
N 225 28 34 34 37 47 58
P 6.5 8 9 9 10 12 13
R1 12.5 12.5 12.5 12,5 14 14 21
R2 18 22 24 28 36 45 50
R3 225 25 28 30.5 36 42 57
R4 16.2 20 22 26 30 38 50
S (Mutter Schltsselweite) 19 22 27 30 36 46 55
T (Innensechskantbohrung) 5 6 6 8 8 10 14
U M12X1.5 M14X1.5 M18X1.5 M20X 1.5 M24x1.5 M30X 1.5 M39Xx 1.5
% 20 19.5 20 20 19.5 20 26
oW 43 5.5 5.5 6.8 9 11 14
oX 8 9.5 9.5 11 14 17.5 20
Y1 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 G1/4 G1/4 G3/8
Y2 3.8 3.8 3.8 3.8 4.8 4.8 4.8
2Y3 14 14 14 14 19 19 22
z R3 R3 R3 R5 R6 R7 R10
@AA (Durchmesser Stiftnut) 39 43" 4750 579 6 700 6 790" 657"
AC 15.5 18.5 19.5 19.5 225 245 27.5
Positionierstift (Passstift) 23(h8)X8 | 94(h8)X 10 | 94(h8)X10 | 85(h8)X10 | 6(h8)X 12 | @6(h8)X 12 | @6(h8)X 14
O-Ring (Fluor-Gummi Harte Hs90) P7 P7 P7 P7 P8 P8 P10
Kegelhilse CTHO1-TS | CTHO2-TS | CTHO4-TS | CTHO6-TS | CTH10-TS | CTH16-TS | CTH25-TS
Zulauf VCFO1 VCFO1 VCFO1 VCFO1 VCF02 VCFO02 VCFO03
Stromregelventil*
Rucklauf VCF01-O VCFO01-0O VCF01-0 VCF01-O VCF02-0 VCF02-0 VCF03-0
Entluftungsventil* VCEO1 VCEO1 VCEO1 VCEO1 VCEO2 VCEO2 VCEO3

% :Wahlen Sie abhangig von der Spannergrof3e das geeignete VCF und VCE-Modell.

Einzelheiten zu Optionen finden Sie auf der jeweiligen Seite.

Kegelhiilse —Seite 113

Stromregelventil —Seite 140

Entliftungsventil —»Seite 142

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTU[-[] Schwenkspanner Standard 70bar Doppelt
Detailzeichnung - Montage
R3
‘ 2-Max. @BC
fx i fx ©
& v
OF ‘ 4-BB
Max. gBA
5
y Rz6.3
X-X
Rz: 1S04287(1997)
mm
Typ CTUuO01-0  CTUO02-[1 CTUO04-[1 CTUO06-C1 CTU10-C1 CTU16-[1 CTU25-[]
F 30.5 35 40 46 56 68 88
R2 18 22 24 28 36 45 50
R3 22.5 25 28 30.5 36 42 57
2BA 36 40 48 54 64 79 101
BB M4 M5 M5 M6 M8 M10 M12
2BC 4 4 4 4 6 6 8
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CTUL-[IE Schwenkspanner Doppelstange 70bar Doppelt
Anwendungsbeispiel
GroBe Schwenkrichtung (beim Spannen)
01
02 L :Entgegen dem 4 IL‘
04 Uhrzeigersinn
CTU 06 — E :Doppelstange Werkstiick
10
R :Im Uhrzeigersinn [ E—
16 pcrulinick
s

-: Nach Kundenvorgabe gefertigt

Abmessungen

i

[

oEC

B
i

o}
\_ED

Entspannen

o—=|
=2

E

EB

iy
]

Hubende

Dieses Diagramm zeigt die Schwenkrichtung L an (L steht fir entgegen dem Uhrzeigersinn).

Endschalter-
Entspannkontrolle

] Endschalter-
=22 Spannkontrolle

Flr nicht auf dieser Seite aufgefiihrte technische Daten und Produktabmessungen siehe Technische Daten (= Seite 95) und

Abmessungen (—Seite 98).

mm
Typ CTUO1-CJE CTUO02-[1E CTUO4-[JE CTUO6-[JE CTU10-LJE CTU16-[1E CTU25-[JE
Zylinderkapazitat (Entspannen) 7.0 cm3 11.0 cm3 19.3 cm3 30.7 cm3 53.3cm3 913 cm? 1829 cm?
A 117 131 148.5 158.5 178.5 201.5 244
EB 24 26 28.5 31.5 34.5 36.5 44
oEC 8 8 10 10 12 12 16
FD r\4i5e>f<e0€.38 '\#e?eoég Tr\i/i:-ff)e>< 111 T’\i/:e?‘(-;< 111 ,\4i86>f<e1 1255 Mf?e?; 1255 ,\4i1e0f;< 1185
Gewicht 0.7 kg 0.9 kg 1.3 kg 1.7 kg 2.8 kg 4.7 kg 9.9 kg




CTUL-[ P Schwenkspanner Bolzenstange 70bar Doppelt
wirkend
Abmessungen
GroRe Schwenkrichtung (beim Spannen)
01
02 S PF 3
L :Entgegen dem cos | LFK
04 Uhrzeigersinn :
CTU 06 - P :Bolzenstange oPGH8 Y
10 \69 o R0.8
16 R :Im Uhrzeigersinn - 4
25 ot L]
-: Nach Kundenvorgabe gefertigt &
=

Anwendungsbeispiel

LH
HK . HG
Nivellierfeder,
Spanneisen Schraube Halten

[

]

By

Sicherung
ring

Entspannen

Spannen

F1 F2
Spannleistung _ o _
Diese Tabelle bezieht sich auf den Entspannvorgang. Die
Positionierung erfolgt beim Spannen in Richtung der An-
Berechnungsformel fiir Spannkraft Typ Koeffizient n . )
schlisse der Hydraulikversorgung.
F1= ES X n X 0.1P cruoi-Lp 0.336 Spanneisen, Positionierstift und Sicherungsring sind nicht
HK Cruo2-mp 146 im Lieferumfang enthalten und kundenseitig zu stellen.
F2= H X' n X 0.1P CTuo4-LIP 0.624 Das Gewinde am Stangenkopf dient der Anbringung einer
F1, F2=Spannkraft (kN), EIB?E_EE ?ijs Nivellierfeder. Schraube und Nivellierfeder sind nicht im
n=Koeffizient (siehe rechte Tabelle), ; Lieferumfang enthalten.
P=Hydraulikdruck (bar), CTu16-00P 233 Fur nicht auf dieser Seite aufgefiihrte technische Daten
HG, HK=Abstand vom Kolbenmittelpunkt zum cru2s-Lp 3.69 und Produktabmessungen siehe Technische Daten (—
Spannpunkt (mm), LH=(mm) Seite 95) und Abmessungen (—Seite 98).
mm
Typ CTuo01-CJP = CTUO2-[JP = CTUO4-[IP  CTUO6-LIP = CTU10-C1P = CTU16-[IP  CTU25-C]P
PA 113 121.5 137 151 172 195 236.5
PB 56.5 59.5 66 73 81 92 115.5
PC 8 8 10 12 14 19 24
PD 9 9 11 13 15 20 25
oPE 12 16 20.4 23 28 335 43
PF 8 8 10 12 16 18 22
oPG 65" 6" 85" 10 5% 12°5% 16 0% 20 5
oPH 14 18 22.4 25 30 35.5 45
PJ 64.5 67.5 76 85 95 111 139.5
PK M3X0.5 M3 X 0.5 M4Xx0.7 M5X0.8 M6 X1 M6 X1 M8X1.25
Gewicht 0.6 kg 0.9 kg 1.3 kg 1.8 kg 3.0 kg 4.9 kg 9.5 kg

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTUL-[ /A Schwenkspanner Luftsensor 70bar Doppelt
2
C
g
=z Abmessungen
[
% GroBe Schwenkrichtung (beim Spannen)
- 01
L2 L :Entgegen dem
<5 04 Uhrzeigersinn
55 CTU 06 — JA : Luftsensor
-3 10 o
R :Im Uhrzeigersinn
16
25
-: Nach Kundenvorgabe gefertigt
S
Anwendungsbeispiel
2G -|C->|
4
v
.
Werkstiick Luftsensor
— Luftanschluss, Sensor
= _O-Ri (Entspannen)
Ela Ele Primarluft 3-0-Ring & P
— ()
H();(\i[\:ztj:él:grslgk —1 Luftanschluss, Sensor
—— I (Spannen)
Zuluft - Entspannkontrolle L
| Auslassoffnung
Zuluft - Spannkontrolle oCCf7 Luftsensor G1/8

Auslassrohr, Freiliegend

In der Zeichnung ist abgebildet: In entspanntem Zustand mit Schwenkrichtung L. Die Positionierung erfolgt beim Spannen in Rich-

tung der Anschlisse der Hydraulikversorgung.

Der Auslassoffnung muss zur Atmosphaére offen sein. Ist der Sensor plan eingebaut, muss eine Bohrung fr ein Auslassrohr vorgesehen werden.

Auflerdem ist eine Verrohrung vorzusehen, wenn die Gefahr des Eindringens von Kithimittel und/oder Spanen besteht.

One-Touch-Fitting von SMC fur den Rohrleitungsanschluss Typ G verwenden. (Siehe SMC-Katalog fur Einzelheiten zum Fitting).

Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte technische Daten und Produktabmessungen siehe Technische Daten (—Seite 95) und

Abmessungen (—Seite 98).

mm
Typ CTUO1-CJA CTUO02-[JA CTUO4-[1A CTUO6-[JA CTU10-LJA CTU16-[]A CTU25-[1A
Zylinderkapazitdt (Entspannen) 7.0 cm3 11.0 cm3 19.3 cm? 30.7 cm3 533 cm? 91.3 cm3 182.9 cm?
CA 159 175 197.5 210.5 2335 258.5 311.5
CB 42 44 49 52 55 57 67.5
oCC 33 S0 38 5050 42 505 42 0% 45 0% 45 0% 52 oso
2G 35 39 47 53 63 78 100
K 48.5 54 61 66 77 84 97
O-Ring (Fluor-Gummi Hérte Hs70) | AS568-025 | AS568-028 | AS568-029 | AS568-029 | AS568-030 | AS568-030 & AS568-032
Gewicht 0.8 kg 1.0 kg 1.6 kg 2.0 kg 3.2 kg 5.2 kg 10.1 kg
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CTULI-L]A

Schwenkspanner

Luftsensor

70bar

Doppelt
wirkend

Max. 2BA

Detailzeichnung - Montage

Rohranschluss nicht nahe am
konischen Bereich bohren.

S

>

(CH)
o

SR

CG
CF£
[3

@]
>
oo

oCD H8

CN

W
XS
Rz6.3

PN
&)

M

I

a0 | (

&
»
|
I

Min. CL

L Auslassoffnung Luftsensor
Bearbeitungsbereich Seite **

ol

IH\

oCS

Auslassoffnung Luftsensor
Bearbeitungsbereich Unterseite **

In Blindbohrung

Rz:1504287(1997)

Auslassoffnung
Min. g4 *

Min. CK

In Durchgangsbohrung

*1:15° nur fur CTUOT-LJA, CTUO2-[JA

%2 :Luftanschlussbohrung (Entspannen) @4 bis @6. @4 bis @5 nur fir CTUOT-LJA.

%3 :Luftanschlussbohrung (Spannen) @4 bis @6. @4 bis @5 nur fur CTUOT-JA.
%4 :Bohrung fur Auslassleitung muss an einer der Seiten oder der Unterseite

vorhanden sein.

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Wird zu viel Schmierfett aufgetragen, kann dieses

die Anschlussbohrung blockieren und einen Sensordefekt verursachen.

30°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschddigung erforderlich. Achten Sie bei Anbringen der Bohrung fir

die Sensorluft darauf, dass der konische Bereich frei ist.

mm
Typ CTUOT-CJA  CTUO2-JA | CTUO04-[JA CTUO06-LJA @ CTUT0-LJA CTU16-LJA  CTU25-[1A
oCD 337%™ 38 0% 42 9% 42 10 45 4% 45 5™ 52 %%
oCE 336 38.6 42.6 426 45.6 45.6 52.6
CF 49.5 55 62 67 78 85 98
CG 56 '0° 61.50° 68.5 " 73.5% 84.5 % 91.5 % 104.5 %
CH 8 8.5 10 10 10 10 10
) 77 35 84.5 gs 95.5 .7 101 116.5 -0 123.5 1445 29
cK 84 91.5 101.5 106.5 123.5 130.5 156
L 94.5 102 114 122 136 145 168.5
qY 1 1 15 1.5 15 15 1.5
CN 60 66 73.5 78.5 89.5 96.5 109.5
cp 73 80 90.5 9% 115 1185 139.5
CS 33 38 42 42 45 45 52
oBA 36 40 48 54 64 79 101

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Schwenkspanner

CTU-A
Luftsensor
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Schwenkspanner

CTU-A
Luftsensor
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CTULI-L]A

Schwenkspanner

Doppelt
wirkend

Luftsensor 70bar

Luftsensoreinheit

Lieferant und
Modell

ISA3-G Serie,
Hersteller SMC

GPS2-05 Serie,
Hersteller CKD

Druck der

zugefihrten Luft 2 bar
Empfohlener

Rohrinnendurchmesser 24 mm
Gesamtleitungslinge Max. 5 m

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikel-
groBBe von 5 um oder weniger ist zu empfehlen.

Ein Magnetventil mit Nadel fur die Luftsensoreinheit
verwenden und so ansteuern, dass die gesamte Zeit

Uber Luft zugefihrt wird, damit keine Spane oder
KihImitteltropfen durch die Auslasséffnung des Span-

ners eindringen.

Es gibt Falle, in den die Lufterfassung nicht entsprechend der Be-
messung ausgefiihrt werden kann, wenn die Benutzung nicht so
wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fiir Einzelheiten
wenden Sie sich bitte an das technische Servicezentrum.

Einzelheiten zur Einstellung entnehmen Sie bitte der mitgelieferten
Bedienungsanleitung des Sensors.

Die Kennwerte der Erfassungsgenauigkeit sowie Erfassungszeit-
spanne und Druckdifferenzen variieren je nach Hersteller und
Sensorseriennummer. Den korrekten Sensortyp unter Berticksich-
tigung der Sensoranwendung und entsprechenden Eigenschaften
auswdhlen.

Bei einem Luftdruck von 2 bar kann die Erfassung fiir maximal 6
Spanner mittels 1 Sensoreinheit ausgefiihrt werden. Bei einem
Luftdruck von 1 bar kann die Erfassung fiir maximal 3 Spanner er-
folgen.

Auslésepunkt des Luftsensors

Entspannposition

v mm
Position -
Schwenkhub Spannhub Typ SChWTkhUb Spaanhub Spannkontrolle
< A ale B > C
Hub P C£0.5 - CTUO1-JA 8 8 9
< 0-1Tmm CTUO02-CJA 10 8 11
CTUO4-[JA 12.5 8 13.5
Signal - EIN
Spannkontrolle AUS CTUO6-JA 13.5 10 14.5
Signal- EIN CTU10-LJA 16.5 10 17.5
Entspannkontrolle AUS CTU16-CIA 18.5 10 19.5
Position - 4 Position - CTU25-]A 23 13 24
Entspannkontrolle Spannkontrolle

Hydraulik- und Pneumatikplan

Schwenkspanner (Luftsensor)

Stromregelventil

4~ (Spannseite)

Stromregelventil

%o %o

4~ (Entspannseite)

][ X

Zuluft - Entspannkontrolle

Zuluft - Spannkontrolle

Zum anderen Spanner ¢———|

Luftsensoreinheit

(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)
et

i
iSum
4

S| (o
7= 2bari

Zum anderen Spanner <

(Empfohlener Luftdruck) |

R |
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Schwenkspanner

CTU-N

Schwenkwinkel 30°,45°,60°
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CTU[J-[INL] Schwenkspanner Schwenkwinkel 30°, 45°, 60° 70bar Doppelt
GroBe Schwenkrichtung (beim Spannen)
01
L2 L :Entgegen dem N30 :Schwenkwinkel 30°
04 Uhrzeigersinn
CTU 06 — N45 :Schwenkwinkel 45°
10
16 R :Im Uhrzeigersinn ~ N60 :Schwenkwinkel 60°
25
Schwenkwinkel
CTUL-LIN30 CTUL-LIN45 CTULI-LIN60

Schwenkwinkel 30° Schwenkwinkel 45°

R:Im Uhrzeigersinn L:Entgegen dem

R:Im Uhrzeigersinn L:Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Uhrzeigersinn

Technische Daten

Schwenkwinkel 60°

R:Im Uhrzeigersinn

L:Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Typ CTUOT-CIN[C] CTUO2-CIN[I CTUO4-CIN[] CTUO6-IN[]
Schwenkwinkel 30°+3°45°+3° 60°+3°/30°+3° 45°+3° 60°+3°/30°+£3° 45°+3° 60°+3° 30°+3°45°+3° 60°+3°
Nutzhub mm | 11.8 | 127 137 | 13.0 @ 143 | 155 | 143 158 | 17.4 | 168 | 184 | 20.1
Schwenkhub mm | 3.8 4.7 5.7 5.0 6.3 7.5 6.3 7.8 9.4 6.8 8.4 | 10.1
Spannhub mm 8 8 8 10
Zylinder- | SPannen cm® | 4.0 43 4.6 5.3 5.8 6.3 8.9 9.9 | 108 | 150 | 165 | 18.0
kapazitdt | ppispannen  cm® | 5.8 | 62 | 67 | 86 94 102 | 145 | 161 | 177 | 233 | 255 | 27.9

Typ CTU10-CINI CTU16-CINC] CTU25-CINC
Schwenkwinkel 30°+3° | 45°+3° | 60°%3° | 30°+3° | 45°+3° | 60°+3° | 30°+3° | 45°+3° | 60°+3°
Nutzhub mm 18.3 203 22.4 19.3 21.6 23.9 24.5 27.4 303
Schwenkhub mm 8.3 10.3 12.4 9.3 11.6 13.9 1.5 14.4 17.3
Spannhub mm 10 10 13
Zylinder- Spannen cm’? 25.9 28.8 31.7 44.8 50.2 55.6 90.4 101.0 111.6
kapazitat | gicpannen  cm? 38.8 43.1 475 63.9 71.5 79.2 129.4 144.6 159.8

Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Technische Daten siehe —Seite 95.




CTUL |- INL]J

Schwenkspanner

Schwenkwinkel 30°, 45°, 60°

Doppelt
wirkend

70bar

Schwenkrichtung L
(entgegen dem Uhrzeigersinn)

Abmessungen

NB
NC

NA

Nut flr Positi

onierstift

Entspannen

Schwenkrichtung R
(im Uhrzeigersinn)

Entspannen

Nut flr Positionierstift

In der Zeichnung ist abgebildet: In entspanntem Zustand mit Schwenkrichtung L. Die Positionierung erfolgt beim Spannen in Rich-

tung der Anschlisse der Hydraulikversorgung.
Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Abmessungen siehe —Seite 98.

mm
Typ CTUO1-CINC] CTUO02-[IN[] CTUO04-[IN[] CTUO06-[IN[]
Schwenkwinkel 30°%£3°145°£3°/60°+3° 30°%£3° 45°+£3°|60°+3°30°£3° 45°+£3°|60°+3°30°£3°45°+3° 60°*£3°
NA 1128 | 113.7 | 1147 | 126.0 1273 | 1285 | 1423 | 143.8 | 1454 | 151.8 | 1534 155.1
NB 64.3 65.2 66.2 72.0 73.3 74.5 81.3 82.8 84.4 85.8 87.4 89.1
NC 13.3 14.2 15.2 15.0 16.3 17.5 16.3 17.8 19.4 18.8 20.4 22.1
mm
Typ CTU10-CINC] CTU16-LINC] CTU25-CINO]
Schwenkwinkel 30°%£3° 45°+3° 60°*3° 30°£3° 45°+3° 60°+3° 30°£3° 45°+3° 60°+3°
NA 170.3 172.3 174.4 192.3 194.6 196.9 232.5 235.4 238.3
NB 93.3 95.3 97.4 108.3 110.6 112.9 135.5 138.4 141.3
NC 20.3 22.3 24.4 20.8 23.1 25.4 26.0 28.9 31.8

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Schwenkspanner

CTU-N
Schwenkwinkel 30°, 45" 60°
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CTU([J-[IS[] Schwenkspanner Langer Hub 70bar Doppelt
g
§ GroBe, Hub und Form des Flanschs
B GroRe Schwenkrichtung Spannhub
2 (beim Spannen)
g; 16 :16mm  CTUGIoBe 01 02 04 06 10 16 25 Shape of flange
L :Entgegen dem 20 :20 Standard
] 04 Uhrzeigersinn 220 mm 16 20 30 — Seite 110
5% S25 :25mm Spannhub eite
= g CTU 06 -
u§ 10 . S30 :30mm mm B 25 30 30 _ | Rundflansch
16 R :Im Uhrzeigersinn B - 50mm 50 - Seite 111
25
-: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Technische Daten
Typ CTU01-[1S16  CTU02-[1S16 | CTU04-[1S16 CTU06-[1S20 CTU10-[1S20 CTU16-[1S20 CTU25-1S30
Nutzhub mm 24 26 28.5 335 36.5 38.5 53
Spannhub mm 16 16 16 20 20 20 30
Zylinder- Spannen cm? 8.1 10.6 17.8 30.0 51.7 89.6 195.6
kapazitdt | prispannen  cm? 1.8 17.2 29.0 46.4 77.5 127.8 279.9
Gewicht kg 0.8 1.1 1.6 2.1 3.4 5.5 11.7
Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Technische Daten siehe — Seite 95.
Abmessungen
LA
Nutzhub
Schnitt A Eﬂ
i |
<<
Standard i
N
Entspannen Hubende

Die FlanschgroRe ist identisch mit der des Standardtyps. Fur nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Abmessungen siehe —Seite 98.

mm
Typ CTUO01-[1S16 | CTUO02-[1S16 CTU04-[1S16 CTUO06-[1S20 CTU10-[1S20 CTU16-[1S20 CTU25-[1S30
A 141 155 172.5 188.5 208.5 231.5 295
J 76.5 85 95.5 102.5 111.5 127.5 164
K 64.5 70 77 86 97 104 131
M 25.5 28 30.5 35.5 38.5 40 54.5
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% "Fluor-Gummi Harte Hs90

CTU([J-[IS[] Schwenkspanner Langer Hub 70bar Doppelt
Technische Daten
Typ CTUO04-[1S25 CTU06-[1S30 CTU10-[1S30 CTU10-[JS50 CTU16-[1S30 CTU16-[1S50
Nutzhub mm 37.5 43.5 46.5 66.5 48.5 68.5
Spannhub mm 25 30 30 50 30 50
Zylinder- Spannen cm? 23.4 38.9 65.9 94.2 112.9 159.5
kapazitt | nicpannen  cm? 38.2 60.3 98.8 141.2 160.9 2273
Gewicht kg 2.3 3.1 5.0 6.0 7.5 8.7
Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Technische Daten siehe —Seite 95.
Rundflansch Abmessungen
& mm
y Typ CTU04-[1525 CTU06-[1S30 CTU10-IS30 CTU10-IS50 CTU16-[1530 CTU16-[1S50
o®
ﬂ\s‘ A 199.5 218.5 238.5 298.5 261.5 321.5
Hydraulikanschluss oB 81 89 112 112 125 125
(Spannen)
67.5 75 92.5 92.5 105.5 105.5
40.5 445 56 56 62.5 62.5
Hydraulikanschiuss E 27 305 36.5 36.5 43 43
(Entspannen)
- F 65 73 88 88 101 101
oG 51 58 70 70 83 83
‘ ) oH 224 25 30 30 35.5 35.5
a| Y i I
2| = o110 = J 1045 | 1125 | 1215 | 1415 | 1375 | 157.5
= K 95 106 117 157 124 164
T
Nut fiir Positionierstift f % L 31 33 36 36 40.5 40.5
1 2 -
v 2 ox of M 395 455 485 68.5 50 70
2-Verschluss- <> u
stopfen Qf N 34 34 37 37 47 47
> Eﬁ < P (Nutweite) 9 9 10 10 12 12
0-Ring ‘\% R1 12.5 12,5 14 14 14 14
3-0W v g
(Mutter Schliisselweite) 27 30 36 36 46 46
JC} T (Innensechskantbohrung) 6 8 8 8 10 10
U M18X 1.5 M20X1.5|M24X1.5 M24X1.5|M30X1.5M30X1.5
V 19 19.5 19 19 20 20
oW 55 6.8 9 9 11 11
ook Hydraulikanschluss oX 9.5 11 14 14 17.5 17.5
(Entspannen)
Y1 G1/8 G1/8 G1/4 G1/4 G1/4 G1/4
/l"o)n Y2 2.8 2.8 3.8 3.8 3.8 3.8
. Y3 14 14 19 19 19 19
\n/ . O-Ring* P7 p7 P8 P8 P8 P8
Hydraulikanschluss
(Spannen) oAA +0018 40018 +0018 +0018 10018 +0018
(Durchmesser Stiftnut) 4% > 6 6% 6 6
Detailzeichnung - Montage AC 195 | 195 = 225 225 | 245 | 245
. 0BA 52 59 71 71 84 84
a [ Z:Max. oBC BB M5 M6 M8 M8 M10 M10
S,
9 m\ {/\% 28BC 4 4 6 6 6 6
' } v Positionierstift
4& J\/ (Passstift) 24(h8) X 10/25(h8) X 10|@6(h8) X 12/26(h8) X 12|@6(h8) X 12|26(h8) X 12
\ j=)
™M

' P.CD.F

In der Zeichnung ist abgebildet: In entspanntem Zustand mit Schwenkrichtung L.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Schwenkspanner

CTU-S
Langer Hub
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Schwenkspanner

CTU

CTULI-LI[J Schwenkspanner 70bar

Doppelt
wirkend

Einzelheiten zur Montage des Spanneisens

Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.

*G+0.05

*gF H8

M
tx tx
Nut fir Positionierstift *
(2B)

Konus 1/10

+0.2

o
+
i

[2]

x
< |=

% Die Stiftnut (E, oF, G) muss nur angebracht werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.
Der Positionierstift ermoglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.

mm
Schwenkspanner CTUO1 CTUO02 CTUO4 CTUO6 CTU10 CTU16 CTU25
oA 14 5038 18 a6 22.4 500 25 00 30 06 35.5 B0 45 S5
2B 12.4 16 19.9 22.5 27.3 32 40.5
C 16 20 25 25 27 35 45
E 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
oF (Durchmesser Stiftnut) 3 4137 4157 5150 65" 65" 60"
G 7.55 9.1 11.1 12.6 15.1 18.1 22.6
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CTHLI-TS Kegelhiilse Option
Kegelhiilse
Grole
01 oHB
02
04
_ . . + v
CTH 06 TS :Kegelhilse Tx o=
10 Konus 1/10
16 oHA
25
X-X
mm
Kegelhulse CTHO1-TS = CTHO2-TS CTHO04-TS @ CTHO06-TS @ CTH10-TS CTH16-TS = CTH25-TS
Zugehorige Schwenkspanner CTUO1 CTUO02 CTUO04 CTUO06 CTU10 CTU16 CTU25
oHA 14 18 22.4 25 30 355 45
oHB 16 20 25 28 34 40 49
HC 13 16 21 20 22 29 38
Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
(Mit Kegelhdilse)
Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.
*GH005 kg Hg
+
ty W fy
Nut flr Positionierstift *
oB
| | ¥ % * :Die Stiftnut (E, @F, G) muss nur an-
_ %o, x gebracht werden, wenn fiir das Eisen
g ~ ein Positionierstift verwendet wird.
e Der Positionierstift ermoglicht die
einfache und sichere Fixierung eines
oA H8 Spanneisens am Spanner.
Y-Y
mm
Kegelhulse CTHO1-TS = CTHO2-TS CTHO04-TS @ CTHO06-TS @ CTH10-TS CTH16-TS = CTH25-TS
Zugehorige Schwenkspanner CTUO1 CTUO02 CTUO4 CTUO06 CTuU10 CTu16 CTU25
QA 16 +8.027 20 +g.033 25 +g.033 28 +g.033 34 +8.039 40 +8.039 49 +g.039
2B 13 17 21 24 28.5 34 42
C 16 20 25 25 27 35 45
D 13 16 21 20 22 29 38
E 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
@F (Durchmesser SUftnUt) 3 +g.014 4 +g.018 4 +g,018 5 +g,018 6 +g,018 6 +g,018 6 +8,018
G 7.55 9.1 111 12.6 15.1 18.1 22.6

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Perfect Nut Montagemutter

CTH

128

CTHLI-TN

Perfect Nut Montagemutter

Option

Spanneisen sicher und fest montieren.

Anziehwerkzeug flr Stellschraube
(Anwendungsbeispiel)

Kabelloser Schraubendreher von
Hitachi Modell DS 18DL
Drehmomentbereich: 2.0 bis 10 N-m

~_ Perfect Nut Montagemutter

A

Schwenkspanner

Das Anziehen und Lésen der Nut Uber dem Spanner mit
einem elektrischen Schraubenschlissel verbessert die
Bearbeitbarkeit auf Maschinentisch oder Aufspannvorrich-
tung.

M6 Stellschraube M6 Stellschraube

Anzugsmoment | | Anzugsmoment
4N'm 4N'm
Perfect Nut

Montagemutter

Schwenkspanner Typ CTU06

Die Perfect Nut braucht fir das Anziehen der Stellschrau-
ben nur ein minimales Anzugsmoment und vermeidet
Uberlast auf die Fihrungsnut an der Kolbenstange; so
ldsst sich das Spanneisen einfach und sicher befestigen.

Mit Schraubenschlissel
anziehen

Weniger gute Bearbeitbarkeit bei herkdmmlicher Montageweise.

Anziehen mit
Sechskantschlissel

Verschlussmutter
(Sechskantmutter)

Das Anziehen oder Losen der Mutter auf konventionelle
Art und Weise auf engem Raum verringert die Bearbeit-
barkeit und kann zu einer ungentigenden Befestigung des
Spanneisens fihren.

Beim Anziehen schwierig

gegenzuhalten.
N M20 Sechskantmutter
\ Anzugsmoment

60N-m

Verschlussmutter
(Sechskantmutter)

Beschadigung
durch Eindruck

Schwenkspanner Typ CTU06

Die Kolbenstange des Spanners muss zum Anziehen der
Mutter sicher befestigt sein; ist dies nicht der Fall, kann
dabei die Fihrungsnut beschadigt werden.




CTHLI-TN Perfect Nut Montagemutter Option

Perfect Nut Montagemutter

GrofBe
01
02
04
CTH 06 — TN :Perfect Nut Montagemutter
10
16
25

Stellschrauben
Kegelkuppe JISB1177)

Perfect Nut
Montagemutter

Stellschrauben

oA

Spanneisen 4 c

X-X

mm

Perfect Nut Montagemutter CTHO1-TN CTHO2-TN CTHO4-TN CTHO06-TN CTH10-TN CTH16-TN CTH25-TN

CTUO1 CTU02 CTUO04 CTUO06 CTU10 CTU16 CTU25

Zugehorige Schwenkspanner | 17y CTT02  CTT04  CTT06  CTT10  CTT16  CTT25
Crote M4x0.7 | M5x08 M6X 1 M6X 1 M8x125 = M8X125 & MI0X1.5
Stellschraube Lange 6 Lange 8 Lange 8 Lange 8 Lange 10 Lange 10 Lange 10
e 1N-m 2Nm 3Nm 4N-m 6 N-m 7 N-m 10 N-m
oA 24 30 36 40 50 56 74
B 6.5 8 9 9 10 12 13
C M12X1.5 | M14X15 | MI18X1.5 | M20X1.5 = M24x15 & M30X1.5 | M39X1.5
D M4x07 | M5x0.8 M6 X 1 M6X 1 M8X125 = M8x125 = MIOX1.5
E 18 22 26.5 30 38 43 55
Gewicht 0.02 kg 0.04 kg 0.06 kg 0.07 kg 0.12 kg 0.17 kg 0.33 kg

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Perfect Nut Montagemutter

CTH
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CTHL-TNR

Perfect Nut Demontagemutter

Option

Einfache Demontage des Spanneisens.

Perfect Nut
Demontagemutter

CTH

Zugschraube

Perfect Nut
Demontagemutter

Durch einfaches Anziehen der Zugschraube lasst sich das
Spanneisen leicht entfernen; ein Spezialwerkzeug, wie z.B.
ein Abzieher, ist nicht erforderlich.

Niedriges Anzugsmoment

Zugschraube 6 6

Perfect Nut
Demontagemutter

Das Spanneisen lasst sich einfach und sicher mit geringem
Drehmoment demontieren.

Kompliziertere Demontage bei Verwendung eines Abziehers.

Abzieher

Kann das Spanneisen nur mit Werkzeug, wie einem Abzie-
her, herausgezogen werden, erschwert dies das Arbeiten
auf Maschinentischen oder Aufspannvorrichtungen mit
begrenztem Platz.

Hohes Anzugsmoment

< 2

| ﬂ—{ |

\ Abzieher

Da das Spanneisen in den konischen Bereich der Kolben-
stange 'schneidet’, ist flr das Herausziehen des Spannei-
sens erhebliche Kraft erforderlich, was flr den betroffenen
Bediener gefahrlich ist.
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CTHLI-TNR Perfect Nut Demontagemutter Option

g
Perfect Nut Demontagemutter gg
g5
§
GroRe o
01
02
04 Einzelhei M des S i E
CTH 06 — TNR :Perfect Nut Demontagemutter Inzelheiten zur Montage des Spanneisens
10 (Mit Perfect Nut Demontagemutter)
16 Bohren Sie eine 1/10 Kegelbohrung in das
25 Spanneisen und bringen Sie Gewindeboh-

rungen flir Zugschrauben an; sie ermoglichen

eine einfache Demontage des Spanneisens.
Perfect Nut

Demontagemutter Zugschraube 2-gD *BG*0.05
2-BJ

e—>]

&

*@BF H8

by

Nut far
Positionierstift *

N
=}
+
w
@
*

oBB

oA

oBA

X-X Konus 1/10
Y-y
%: Die Stiftnut (BE, @BF, BG) muss nur an-
gebracht werden, wenn fir das Eisen ein
Positionierstift verwendet wird.

mm
Perfect Nut Demontagemutter  CTHOT-TNR CTHO2-TNR CTHO04-TNR CTHO6-TNR CTH10-TNR CTH16-TNR CTH25-TNR
e s | UL | U2 Clus | e quis s | g
Empfohlene Zugschraube M5X0.8 M6 X1 M8X1.25 M8 X 1.25 M10X 1.5 M10X1.5 M12X1.75
2A 34 40 50 54 67 70 90
6.5 8 9 9 10 12 13
C M12X 1.5 M14X1.5 M18X 1.5 M20X 1.5 M24X 1.5 M30X1.5 M39X 1.5
oD 5.5 6.8 9 9 11 11 14
E 24 29 36 39 50 53 70
Gewicht 0.04 kg 0.07 kg 0.12 kg 0.14 kg 0.24 kg 0.30 kg 0.53 kg
2BA 14 2565 18 3535 22458 2536 30 5838 35.5 5% 45 36%
BB 12.4 16 19.9 22.5 27.3 32 40.5
BC 16 20 25 25 27 35 45
BE 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
@BF (Durchmesser Stiftnut) g g 4 +3018 4+ 5 e 6 1308 6 08 6 1308
BG 7.55 9.1 11.1 12.6 15.1 18.1 22.6
BH 24 29 36 39 50 53 70
BJ M5 M6 M8 M8 M10 M10 M12
BL Standard 60° zuldssiger Bereich 45°-75° (Bereich ohne Kollisionsgefahr mit Stellschrauben)

Die Zugschrauben werden nicht mit der Perfect Nut Demontagemutter mitgeliefert.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 131
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CTHLI-TN Perfect Nut Montagemutter Option

Perfect Nut Montagemutter (Spanneisenfiihrung (Montage))

. Das Spanneisen einsetzen und die Perfect Nut Montagemutter handfest anziehen.

2. Die Perfect Nut Montagemutter an die Position zurlckdrehen, an der zwei Stellschrauben das Spanneisen gegen die
Reaktionskraft halten (siehe Zeichnung unten).

. Die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ mit dem vorgeschriebenen Moment anziehen.

.Nach dem Anziehen der Stellschrauben @ 16st sich @; daher muss in der Reihenfolge @ bis @ nachgezogen werden.

. Das Anziehen der Stellschrauben @ bis @ muss sechs Mal wiederholt werden.

[ N e N

. Das Spannen und Entspannen des Werkstiicks muss finfmal wiederholt werden (auf diese Weise wird der Kegelbereich
auf den Betrieb vorbereitet).

7. Das Werkstlck wieder entspannen und dann die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ erneut anziehen.

Nach dreimaligem Anziehen in der Reihenfolge @ bis @ sind alle Stellschrauben fest und das Spanneisen ist vollstandig

montiert.

Perfect Nut -
Spanneisen Montagemutter Stellschraube

Spannposition

Position einstellen, die die Spanneisen-Reaktionskraft
an zwei Stellschrauben aufnimmt.

Perfect Nut -
Spanneisen Montagemutter Stellschraube

L pomE

Reaktionskraft
Spannkraft
\

Werkstiick :,/—

Schwenkspanner

A-A

Bei Anziehen der Stellschrauben mit zu hohem Anzugsmoment 'grabt’ sich das Spanneisen in der konischen Bereich der Stange, was

die Demontage erschwert. Achten Sie beim Festziehen immer auf das empfohlene Anzugsmoment.

Ein sichereres Anziehen der Stellschrauben wird durch vorheriges Auftragen von Gewindekleber auf die Schrauben erzielt.
Empfohlener Kleber : LOCTITE 243 (mittlere Haftkraft)
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CTHLI-TNR Perfect Nut Demontagemutter Option

Perfect Nut Demontagemutter (Spanneisenfiihrung (Demontage))

1. AnschlieBend werden alle Perfect Nut Stellschrauben gel®st und die Montagemutter von der Kolbenstange entfernt.
2. Die Perfect Nut Demontagmutter drehen, bis das Spanneisen Kontakt hat.

3. Die Demontagemutter um ein oder zwei Umdrehungen zurlckdrehen, die Bohrung der Schraubenmutter auf die

Gewindebohrung im Spanneisen ausrichten und dann die Zugschrauben einsetzen.

4. Nach Anziehen der Zugschrauben kann das Spanneisen von der Kolbenstange abgezogen werden.

Perfect Nut -
Demontagemutter Zugschraube
Spanneisen N
/AN
N\
| /)
* ‘ S
B
VAR
N\ | *
/J B
Kolbenstange
Perfect Nut -
Demontagemutter Zugschraube
< *1
Spanneisen
Gewindebohrung
*2
Werkstiick

Schwenkspanner

B-B

%1:Die Zugschrauben mussen gleichmaRig und paarweise, d.h. abwechselnd 45° bis 90°, angezogen werden.
Das Spanneisen |6st sich leicht ruckhaft; dies stellt jedoch keine Gefahr dar.

%2 :FUr den Einsatz der Perfect Nut Demontagemuttern sind Gewindebohrungen fir die Zugschrauben am Span-
neisen erforderlich. Einzelheiten zu den Gewindebohrungen finden Sie in der Einzelheiten des Spanneisens
auf der Seite »131.

VorsichtsmaBnahmen

Wird ein Spanneisen zusammen mit der Kegelhiilse verwendet,

kann die Perfect Nut Demontagemutter eventuell das Span-

neisen nicht entfernen, da die Kegelhilse an der Kolbenstange

verbleibt. (Bei Verwendung einer Kegelhilse das Spanneisen i i
mit einem Abzieher (0.d.) herausziehen) [
Fir ein einfaches Entfernen des Spanneisens mit der Perfect —
Nut Demontagemutter eine 1/10 Kegelbohrung am Spanneisen -
Kolbenstange Kegelhiilse
anbringen.

(Finzelheiten zur Montage des Spanneisens siehe — Seite 131) l-é/—_\\|

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTHLI-CQ

Schneller Spanneisenwechsel

Option

Schneller Spanneisenwechsel

Der Spannarm ist schnell austauschbar.

Ohne Werkzeug

Zum Austausch sind keine speziellen Werkzeuge erforderlich.

Setzen Sie einfach das Spanneisen und sodann den Stift ein.




CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option

Die Kosten fiir die Vorrichtung werden reduziert Produktivitat gesteigert
Das Spanneisen macht den Spanner fir viele Arten von Werk- Durch die Verwendung dieses Spaneisens kann die Spannvor-
stlicken vielseitig einsetzbar, wodurch die Gesamtkosten fur richtung sehr schnell ausgetauscht und die Rustzeit verkurzt
die Spannvorrichtung reduziert werden. werden, was zu einer Steigerung der Produktivitat fuhrt.

Spanneisen austauschen

Spanneisen A Spanneisen B

Schwenkspanner

Spanneisen austauschen
TN

Spanneisen

N

Mutter

Hinterer Stift

Vorderer Stift

Schwenkspanner

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option

Schneller Spanneisenwechsel

GroRe
02
04
CTH 06 — [€Q : Schneller Spanneisenwechsel
10
16 -: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Abmessungen
A
] C Hinterer Stift
Vorderer Stift A
—— N
,,,,,,,,,,,,,, ( [
kD)
Block {\
fz L1z
777777777777777777777 had| [G)
ol f7 oK 7
oM
J
B E
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -
i |
0 -
D | ©
o
,,,,,,,,,,,,,,,,
Schwenkspanner
Typen CTU, CTT

Spanneisen

Montage des Spanneisens Demontage des Spanneisens

Ziehen Sie den Stift heraus und schieben Sie das
Spanneisen zur Vorderseite des Spanners, damit
das Spanneisen entfernt werden kann.

Mutter
| (I Stellschraube
(Verdrehsicherung fir hinteren Stift)
o Stellschraube
} \ (zur Aussperrung)
o

77

Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
Empfohlenes Material : S45C (HB201-269)

—
| =
! (AM) T w
7 : \ - wl <
1 | < =
I | =
-/ 5 ¢
AJ
[A] oANHZ AK
AL=£0.1
LT |
EE:
‘\ ‘\
Ll 1
AD AC+8'1




CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option
mm
Schneller Spanneisenwechsel CTHO02-CQ CTHO04-CQ CTHO06-CQ CTH10-CQ CTH16-CQ
Zugehérige Schwenkspanner CTUO02 CTUO4 CTUO6 CTu10 CTU16
CTT02 CTT04 CTT06 CTT10 CTT16
A 45 54 57 66 76
B 25 30.5 335 40.5 51.5
C 225 27 28.5 33 38
F 35 42 46 55.5 70
G 5.5 5.5 5.5 7.5 9
J 32 38 38 46 56
oK 6 oo 8 oo 10 o 12 o6 14 5036
ol 6 502 8 Jmi 10 G2 12 5036 14 503
oM 9.5 1.5 13.5 16 18
N 22 29 32 36 40
p 1 145 16 18 20
R 6 5 5 7 7
S (Schltisselweite) 5 0% 6 Zo0x 8 Z0oi 10 Soio 12 505
Mindest Schiebehub 9.5 12 14.5 16 17

Auf den Seiten =95-112 fiir das Typ CTU und —117-126 fiir das Typ CTT finden Sie weitere Technische Daten und Abmessungen,
die in dieser Abbildung nicht dargestellt sind.

Informationen zur Beziehung zwischen Hydraulikkraft und Spanneisenldnge finden Sie in der Leistungstabelle (Typ CTU Seite —96,

Typ CTT Seite =118).

Eine Mutter, ein Block, ein vorderer Stift und ein hinterer Stift (Stellschraube) sind enthalten.

Die Kunden mussen das Spanneisen stellen.

mm
Schneller Spanneisenwechsel CTHO02-CQ CTHO04-CQ CTHO06-CQ CTH10-CQ CTH16-CQ
Zugehorige Schwenkspanner CTUO02 CTu04 CTUo6 CTU10 CTU16
CTT02 CTT04 CTTO6 CTT10 CTT16
AA 35 42 46 55.5 70
AB 25 30.5 335 40.5 51.5
AC 45 54 57 66 76
AD R12.5 R15.25 R16.75 R20.25 R25.75
AE 33 39 42 48 52
AF 29 35 38 44 48
AG 11 14.5 16 18 20
AH 5 +002 6 002 g 0015 10 #0015 12 *o0e
AJ 2.5 3 3.5 5 5
AK 8.5 11 13 14 14
AL 38.5 46 47.5 56 66
AM R2.5 R3 R4 R5 R6
2AN 6 002 g 0015 10 *001 12 w00 14 *00

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Schwenkspanner

70bar

Einbau & Ausbau des Spanneisens

Bei zu hohem Drehmoment auf die Kolbenstange kann der Schwenkspanner beschddigt werden, da er auf Schwenkbewegungen

Uber Nockenmechanismus mit Fihrungsnuten ausgelegt ist.
Befolgen Sie daher bitte die folgenden Anweisungen, um ein zu hohes Drehmoment auf die Kolbenstange bei Ein-/Ausbau des

Spanneisens zu verhindern.

Die Verschlussmutter muss mit dem vorgeschriebenen Moment angezogen werden. Bei unzureichendem Anzugsmoment kann das

Spanneisen wahrend des Betriebs durchrutschen.

Typ CTMO03 CTM04 CTMO05 CTM06 CTM10 CTM16
Embfofjenes Anzugsmoment . 22 35 60 100 155 260
Typ CTNO2 CTNO4 CTNO5 CTNO6 CTN10 CTN16
(E,\Tupt‘;gt‘)'e”es Anzugsmoment ., 7.5 14 40 50 74 116
T CTUO1 CTUO02 CTUO04 CTUO06 CTU10 CTU16 CTU25
yp CTTO1 CTT02 CTTO04 CTTO06 CTT10 CTT16 CTT25
ﬁgﬁﬁggm”GSAnzugynome”t N-m 12 26 51 60 86 120 180

Einbau des Spanneisens

(@ Spannen Sie das Spanneisen in einen Schraubstock ein, richten

das Gehduse des Spanners und das Spanneisen im gew(nschten

Winkel aus und ziehen dann die Verschlussmutter mit einem

Schraubenschlissel fest.

(® Bei auf Spannzeug montierten Spannern muss das Spanneisen

wie in der vorstehenden Zeichnung ausgerichtet werden. Set-

zen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange an

und ziehen die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel

fest.

Ausbau des Spanneisens

( Setzen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange

an, um die Kolbenstange in ihrer Position zu fixieren; dann

|6sen Sie die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel.

@ Nach Entfernen der Verschlussmutter ziehen Sie das Spannei-

sen mit einem Abzieher heraus. Ein Flachdruckstlck-Abzieher

sollte verwendet werden, wenn ein Arm demontiert wird,

damit das Loch an der Spitze der Kolbenstange nicht unbe-

absichtigt vergroBert wird. Ferner vorsichtig vorgehen, damit

die Stange beim Demontieren des Arms nicht gedreht wird.
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